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Zgodnos¢ instrukcji

W procesie opracowywania skorzystano z nastepujgcych norm i specyfikacji technicznych:

Norma Wydanie Tytut Punkty odniesienia

UNI 10653 02.2003 Dokumentacja techniczna.—Jako$¢ dokumentaciji

technicznej produktu. petna
Dokumentacja techniczna produktu- Instrukcja
UNI 10893 07.2000 | obstugi - Struktura i kolejnos¢ tresci. petna

Ostrzezenia dla operatora

Opisy i ilustracje dotgczone do niniejszej dokumentacji nie sg wigzace. PRO-DO-MIX S.R.L. zastrzega sobie
prawo do dokonywania w dowolnym czasie, bez zobowigzania do aktualizacji niniejszej publikacji, wszelkich
zmian dotyczgcych komponentéw, podstawowych cze$ci lub materiatdbw eksploatacyjnych, ktére uzna za
dogodne, w celu usprawnienia badz spetnienia jakichkolwiek innych wymagan.

Powielanie, réwniez czesciowe, a takze rozpowszechnianie niniejszego dokumentu w jakikolwiek sposab jest
zabronione bez zgody autora.

Wszelkie prawa do powielania niniejszej instrukcji sg zastrzezone dla PRO-DO-MIX s.r.l.

Niniejsza instrukcja nie moze by¢ udostepniana podmiotom trzecim bez pisemnej zgody firmy PRO-DO-MIX
s.r.l.

Tekst nie moze by¢ uzywany w innych materiatach drukowanych bez pisemnej zgody PRO-DO-MIX s.r.l.
Wszelkie naruszenia bedg scigane w sposoéb i w terminach przewidzianych przez prawo.

Wszystkie nazwy i znaki towarowe wymienione w niniejszej instrukcji stanowig wtasnos¢é odpowiednich
Producentéw.

1

Podpis osoby odpowiedzialnej, o ktérej mowa w uwadze 1: walidacja dokumentu w PROJEKCIE pozwala na wydanie przeglagdu RO i
zatwierdza wszystkie sekcje/rozdziaty tego dokumentu.
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1 Ostrzezenia ogodlne

Przeznaczenie instrukciji

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera szczegdtowe informacje dotyczgce bezpieczehstwa, charakterystyki,
obstugi, uzytkowania, konserwac;ji i rozbiérki maszyn okreslanych mianem ,Mieszadta”.

Zagadnienia opisane w instrukcji majg na celu przeszkolenie i dostarczenie informacji nastepujgcym
kategoriom osoéb:

v' Rozdziat 1. Jest to rozdziat z ogdlnymi informacjami skierowany do wszystkich operatoréw, ktérzy

uzywajg maszyny: wyjasnia strukture dokumentu i dla kogo jest on przeznaczony, w jaki sposéb z niego
korzysta¢, znaczenie uzytych symboli, uwag i glosariusza; wskazuje oryginalng wersje odniesienia w
przypadku sporow zwigzanych z ttumaczeniami.

Rozdziat 2. Jest to rozdziat dotyczacy bezpieczenstwa, w ktérym skoncentrowane sg wszystkie uwagi i
ostrzezenia dotyczgce uzytkowania maszyny oraz wszystkie informacje dla operatoréw, wynikajgce z
analizy ryzyka. Skierowany jest on gtdéwnie do wyznaczonej osoby (jest to funkcja operacyjna
definiujgca osobe, ktéra znajgc srodowisko pracy i osoby w nim przebywajgce nadzoruje czynnosci
robocze i zapewnia przestrzeganie wydanych instrukcji; ma obowigzek nadzorowania i kontrolowania
wydanych instrukcji), lecz takze do innych operatoréw uzywajgcych maszyny; omowione w nim zostaty
przewidziane i nieprzewidziane zastosowania, do ktérych maszyna zostata zaprojektowana i zbudowana,
zadania operatora, stanowisko(-a) operatora, ryzyko i niebezpieczenstwa zwigzane z uzytkowaniem i
konserwacjg maszyny, piktogramy (sygnalizacyjne, niebezpieczenstwa lub inne) zamieszczone na
maszynie iSOI, ktérych operator musi uzywaé zgodnie ze swoimi obowigzkami.

Tematy oméwione w tym rozdziale zostaty podzielone na argumenty dotyczgce bezpieczenstwa ogdlnego
oraz bezpieczenstwa dotyczagcego maszyny.

Rozdziat 3. Jest to rozdziat opisu ogdélnego maszyny: skierowany jest on do wszystkich operatoréw,
podaje ogolny uktad maszyny, dane techniczne (charakterystyke, parametry zasilania elektrycznego,
pneumatycznego lub inne, ciezary, wymiary), informuje o wynikach uzyskanych podczas testow hatasu,
musi zawiera¢ informacje dotyczgce drgan, tabliczki znamionowej umieszczonej na maszynie.

Rozdziat 4. Jest to rozdziat dotyczacy transportu, instalacji, montazu/demontazu, sktadowania maszyny i
jest skierowany do operatoréow przypisanych do wyZej wymienionych operacji: okresla
przygotowania konieczne ze strony uzytkownika, ogolne ostrzezenia zwigzane z przemieszczaniem
tadunkéw, sprzet roboczy, konieczne SOl do stosowania; sposéb przeprowadzania transportu i rodzaj
opakowania; procedury podnoszenia i przemieszczania maszyny, ewentualne sktadowanie i instalacje w
miejscu pracy; podigczenie do réznych zrodet zasilania; demontaz.

Rozdziat 5. Jest to rozdziat opisu elementéw sterowniczych i jest skierowany do operatora
odpowiedzialnego za funkcjonowanie maszyny: wykorzystanie zdje¢ i tabel utatwia opis funkcji
poszczegolnych elementéw sterowniczych maszyny.

Rozdziat 6. Jest to rozdziat poswigcony funkcjonowaniu i uzytkowaniu maszyny: skierowany jest on do
operatora odpowiedzialnego za funkcjonowanie maszyny, zawiera wszystkie informacje pozwalajgce
na bezpieczne uzytkowanie maszyny podczas cyklu produkcyjnego.

Rozdziat 7. Jest to rozdziat zatytutowany usterki i jest skierowany do operatora odpowiedzialneqo za
konserwacie: zawiera tabele wskazujgce na anomalie, ktére mogg wystgpi¢, przyczyny, ktére mogg je
powodowac oraz $rodki zaradcze do zastosowania.

Rozdziat 8. Jest rozdziat dotyczacy konserwaciji: jest skierowany do operatora odpowiedzialneqgo za
konserwacje i dotyczy procedury wprowadzania maszyny w stan konserwacji, zwyczajnej i
zaprogramowanej konserwacji mechanicznej/elektrycznej oraz konserwacji nadzwyczajnej. System
.Kart”, ktore musi wypehi¢ operator wykonujgcy interwencje, pozwala na posiadanie stale
aktualizowanego rejestru przegladéw.

Rozdziat 9. Rozdziat ten dotyczy rozbidrki i utylizacji maszyny: podano w nim uwagi dotyczgce usuwania

i oddzielania czesci przeznaczonych do utylizacji dla operatora (lub operatorow) przydzielonych do

demontazu.
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v' Rozdziat 10 Jest to rozdziat zatytutowany zatgczona dokumentacja i przedstawia zatgczniki do instrukcji;
ten rozdziat jest skierowany:

0 do biura sprzedazy, poniewaz do instrukc;ji jest dotaczona kopia deklaracji zgodnosci;

1 do operatoréw odpowiedzialnych za konserwacije, poniewaz do instrukcji dotgczone sg
schematy obwodéw, rysunki mechaniczne, instrukcje handlowe itp.

Rozdziaty podrecznika uzupetnione sg nastepujgcymi zatgcznikami:
v Zalacznik A: ,Glosariusz techniczny” zgodny z normg UNI EN ISO 12100 oraz z normg EN 60204-1.
v Zalacznik B: ,0znaczenia bezpieczenstwa na maszynie” zgodne z normg UNI 7543-1.

Maszyna musi by¢ uzytkowana zgodnie z wytycznymi okreslonymi w niniejszej instrukcji: dlatego zaleca sie
ichuwazne przeczytanie przed wykonaniem jakiejkolwiek operacji, nie zaniedbujgc niczego, co zostato
napisane i zilustrowane. Przestrzeganie powyzszych norm i zalecen umozliwia operatorowi uzytkowanie
maszyny w sposéb dozwolony przez producenta.

Jezeli operator wykryje rozbieznosci pomiedzy tym, co opisano w niniejszym dokumencie a maszyng, musi
natychmiast poinformowa¢ o tym osobe odpowiedzialng, bez uzywania maszyny: nieprawidtowe lub
pochopne manewry mogg by¢ zrédtem zagrozenia dla zdrowia operatora i/lub osob, ktére znajdujg sie w
poblizu samej maszyny.

Instrukcje uzytkowania stanowig integralng czes¢ maszyny; dlatego konieczne jest utrzymywanie ich w
dobrym stanie, w bezpiecznym miejscu i w miejscu dostepnym dla operatora (lub kazdego, kto o to poprosi,
o ile jest upowazniony do uzywania maszyny) przez caty okres eksploatacji maszyny.

W przypadku sprzedazy, wynajmu, udostepniania do uzytkowania lub leasingu finansowego maszyny,
nalezy do niej dotaczy¢ instrukcje.

OBOWIAZEK PRZECZYTANIA INSTRUKCJI

PRACODAWCA (LUB JEGO PRZEDSTAWICIEL) MUSI ZLECIC PRZECZYTANIE
TRESCI NINIEJSZEJ INSTRUKCJI OBStUGI OPERATOROM, ABY UNIKNAC
SYTUACJI W KTOREJ BRAK WIEDZY O ZAWARTYCH W NIM INFORMACJACH
SPOWODUJE SYTUACJE RYZYKA Z NIEBEZPIECZENSTWEM DLA ZDROWIA
OPERATORA.

Niniejsza instrukcja obstugi jest napisana w taki sposdb, aby zawierata wszystkie informacje przydatne do
poprawnosci szkolenia i informowania operatoréw, w celu uniknigecia niewtasciwego i niebezpiecznego
uzytkowania maszyny.

Uzytkowanie maszyny do celéw odmiennych od przewidzianych lub w kazdym przypadku niewfasciwe
uzycie, a w zwigzku z tym zabronione, uniewaznia jakgkolwiek odpowiedzialnos¢ producenta PRO-DO-MIX
s.r.l.

Manipulowanie, wymiana, modyfikacje nieautoryzowane przez producenta PRO-DO-MIX s.r.l. jednej lub
kilku czesci maszyny oraz, bardziej ogdlnie, wszelkie interwencje, ktére nie sg czescig zwyklej lub
nadzwyczajnej konserwacji, pociggajg za sobg utrate jakiejkolwiek odpowiedzialnosci producenta.
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Wersja oryginalna

Dokument ten zostat pierwotnie wydany w jezyku wtoskim.

W przypadku jakichkolwiek sporow zwigzanych z ttumaczeniami, nawet je$li zostaty one wykonane przez
PRO-DO-MIX s.r.l., tekstem odniesienia bedzie wytgcznie wersja wtoska.

Sposoéb czytania instrukcji

Instrukcje sg oznaczone kodem IOM2019VERTICALI.Doc i podzielone na rozdzialy i podpunkty
ponumerowane w kolejnosci rosngcej. Oprocz informacji opisywanych stownie (opis informacji) instrukcja
zawiera symbole, zdjecia i rysunki.

Zdjecia i obrazy (zwane rysunkami) sg ponumerowane
w kolejnosci rosngcej, a po numerze wystepuje krotki
opis ilustracji. Na przedstawionym przykfadzie obecny
jest rysunek 1-1, gdzie pierwsza cyfra 1 to wskazanie
rozdziatu, a druga cyfra 1 to kolejnos¢ rysunku w
rozdziale (nastepny rysunek to ,Rysunek 1-2" i tak
dalej).

Rysunki zawsze odnoszg sie do podpunktu, do
ktérego zostaly wstawione, a ich odniesienie jest
podane w opisie podpunktu (w tym przypadku rysunek
1-1 odnosi sie do opisu paragrafu 1.3, ktory zostat
uzyty do objasnienia jego odczytu).

—

<
<3

Rysunek 1-1 Sposob czytania instrukcji

Dla operatora wyznaczonego do obstugi maszyny fundamentalne znaczenie ma znajomos$¢ znaczenia
symboli, ktére w jezyku technicznym odnoszacym sie do maszyn nazywane sg piktogramami.
Piktogramy, w zaleznosci od ich ksztattu i koloru, mogg przedstawiac:

NIEBEZPIECZENSTWO
piktogram w ksztatcie trojkgta, z czarnym obramowaniem na zéttym tle i z czarnym symbolem
graficznym.

ZAKAZ

piktogram okragty, z czerwonym obramowaniem na biatym tle i z czarnym symbolem graficznym.

NAKAZ
piktogram okragty z niebieskim ttem i biatym symbolem graficznym.

P>

ey ZNAK GRAFICZNY
:f definiowany jako dostrzegalna wizualnie figura przekazujgca informacje niezalezne od jezyka

W zwigzku z tym nalezy zapozna¢ sie z zalgcznikiem B w celu objasnienia konkretnych piktogramow
charakterystycznych dla maszyny, ktére mogg by¢ uzyte podczas redagowania instrukcji, aby zwroci¢ uwage
czytelnika na znaczenie danego tematu.
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Legenda symboli ogéinych

Tabela 1: Symbole ogdine
PRZECZYTAC Utylizacja sprzetu

° NOTATKA o .
INSTRUKCJ o OGOLNA elektrycznego i
& OBSLUGI & -rf PRZYDATNA DLA elecli(ltronlcéznelgto (\.NIEE(I)E&S
e podlega dyrektywie
OPERATORA

Legenda notatek

Aby zwréci¢ uwage operatora na wiadomosci o istotnym znaczeniu, wykorzystana zostanie tabela podzielona
na 2 kolumny, ktéra bedzie skomponowana w nastepujgcy sposob:

1 2

1. Umiejscowienie piktogramu:

2. Opis notatki:
+  Gdy notatka znajduje sie na szarym tle, oznacza to zagrozenie dla operatora;
*  Gdy notatka znajduje sie na bialym tle, oznacza to zagrozenie dla maszyny;

Przyktady:
NIEBEZPIECZENSTWO DLA OPERATORA

NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM

NIE PODLACZAC MASZYNY DO ZRODEL ZASILANIA ODMIENNYCH OD
PRZEWIDZIANYCH PRZEZ PRODUCENTA.

NIEBEZPIECZENSTWO DLA MASZYNY
UWAGA

NIE WYKONYWAC ZADNEJ OPERACJI, W PRZYPADKU BRAKU ZNAJOMOSCI
REAKCJI GENEROWANYCH PRZEZ ELEMENTY STEROWNICZE.

NOTATKA

NOTATKA
NOTATKA OGOLNA WAZNA DLA OPERATORA.
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Gwarancja

Gwarancja przystuguje wytgcznie Klientowi, a cesjonariusze Klienta lub inne osoby trzecie nie bedg mogli
wysuwacé zadnych roszczen bezposrednio wobec PRO-DO-MIX.

Niniejsza gwarancja nie ma zastosowania w przypadku wad, uszkodzen lub zaniedban dotyczacych
mieszadet pionowych wynikajgcych z nastepujgcych czynnikow:

- Nieprawidiowe przemieszczanie podczas transportu i/lub niewlasciwe przemieszczanie podczas
operacji zatadunku i wytadunku, sktadowanie towaréw w magazynach Klienta, nieprawidtowy montaz,
niewlasciwe uzytkowanie, nieodpowiednia instalacja lub konserwacja lub ingerencje w mieszadia
pionowe nieautoryzowane przez PRO-DO-MIX;

- Operacje wykraczajgce poza szacowang pojemnosc;

- Uszkodzenia przypadkowo spowodowane pozarem lub innymi wypadkami lub zaniedbaniami, ktorych
nie mozna przypisa¢ firmie PRO-DO-MIX;

- Niedopetnienia wynikajgce z nieautoryzowanych modyfikacji lub zmian;

- Wszelkie uszkodzenia, straty lub konsekwencje wynikajgce z wad badz niezgodnosci spowodowanych
pominieciami, brakami i/lub btedami w informacjach lub specyfikacjach technicznych dostarczonych
przez Klientéw;

- Wszelkie szkody, straty lub konsekwencje wynikajgce z nieprzestrzegania przez Klienta instrukciji
zawartych w niniejszym dokumencie;

- Wszelkie inne przyczyny, ktérych nie mozna przypisa¢ razgcemu zaniedbaniu ze strony PRO-DO-MIX.

Kupujacy traci prawo do gwarancji, jezeli w przypadku stwierdzenia niezgodnosci lub wady nie zaprzestanie
natychmiast uzytkowania mieszadta.

W ograniczeniu do okresu gwarangcji firma PRO-DO-MIX naprawi lub, wedtug wtasnego uznania, wymieni
produkty uznane za niezgodne. Rowniez wedtug wtasnego uznania firma PRO-DO-MIX moze zezwoli¢
Klientowi na zwrot wadliwego Towaru za zwrotem pierwotnej ceny faktury. Wymieniony Towar musi, na
zyczenie PRO-DO-MIX, zosta¢ dostarczony do fabryki PRO-DO-MIX na koszt i w ramach dbatosci ze strony
Klienta.

Klient, pod grozbg utraty gwarancji, musi powiadomi¢ pisemnie e-mailem poleconym (PEC) lub listem
poleconym za potwierdzeniem odbioru o stwierdzonych niezgodnosciach lub wadach, nie pd6zniej niz w
terminie 8 (osiem) dni od daty data otrzymania Produktéw lub w przypadku wad ukrytych nie pézniej niz w
terminie 8 (osiem) dni od daty ich wykrycia. Zadanie udowodnienia daty wykrycia spoczywa na Kliencie. W
zadnym przypadku roszczenia z tytutu niezgodnosci lub wad nie beda przyjmowane, jesli PRO-DO-MIX
otrzyma je po uptywie 18 (osiemnastu) miesiecy od daty dostawy odpowiednich Produktéw lub po uptywie 12
(dwunastu) miesiecy od uruchomienia lub uzytkowania Towardw, (tj. Wygasniecie gwarancji z chwilg
wystgpienia pierwszego z dwoch zdarzen).

Wszelkie inne wyrazne lub dorozumiane gwarancje przydatnosci lub wartosci handlowej sg, w zakresie
dozwolonym przez prawo, wyraznie wykluczone i nie majg zastosowania.
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2 Bezpieczenstwo

Ogodlne informacje dotyczace bezpieczenstwa

Dyrektywa i normy zastosowane w celu projektowania maszyny

W przypadku projektu odniesiono sie do nastepujgcej dyrektywy:
*  Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE.

Oraz do nastepujacych norm zharmonizowanych:
+ EN 12100: 2010 Bezpieczenstwo maszyn - Ogolne zasady projektowania - Ocena ryzyka i
zmniejszanie ryzyka
+ EN 60204-1: 2016 Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Czes$c¢ 1:
Wymagania ogdlne

Zachowania niedozwolone ze strony operatora

Osoba wyznaczona? i operatorzy przydzieleni do obstugi, konserwacji i rozbidrki maszyny

Nie moga:

1. uzywacé maszyny, jezeli operator nie zostat wczesniej przeszkolony i poinformowany;

2. nie przestrzega¢ metod zachowania opisanych w niniejszej instrukcji obstugi;

3. zezwalaé¢ na zblizanie sie do maszyny i/lub jej uzywanie przez osoby nieupowaznione;

4. ingerowac¢ w zabezpieczenia, narazajgc w ten sposob rowniez innych operatoréw i osoby narazone na

ryzyko resztkowe;

usuwac lub zmieni¢ oznaczenia bezpieczenstwa (takie jak piktogramy, znaki ostrzegawcze itp.) obecne

na maszynie;

6. uzywac¢ maszyny bez uprzedniego przeczytania i zrozumienia informacji dotyczgcych zachowania,
dziatania i konserwacji zawartych w niniejszym dokumencie;

7. wykonywac nastepujgcych czynnos$ci, poniewaz niosg one ze sobg ryzyko resztkowe:

+ regulacja czesci mechanicznych i elektrycznych w maszynie podczas funkcjonowania;
+ demontaz czesci mechanicznych i elektrycznych w maszynie podczas funkcjonowania;
* usuwanie urzgdzen ochronnych czesci mechanicznych i elektrycznych podczas funkcjonowania;

o

Nie wolno zezwala¢ na takie zastosowania, ktorych nie mozna uniknagé z punktu widzenia konstrukcyjnego.

UWAGA

OSOBA WYZNACZONA ZOBOWIAZUJE SIE DO NADZOROWANIA, ABY
MASZYNA NIE BYLA UZYWANA W SPOSOB NIEPRAWIDLOWY, WYSTAWIAJAC
NA RYZYKO ZDROWIE OPERATORA | NARAZONYCH OSOB.

PRACOWNIK MA OBOWIAZEK POINFORMOWAC OSOBE WYZNACZONA O
ISTNIENIU  NIEBEZPIECZENSTWA W PRZYPADKU NIEPRAWIDLOWEGO
UZYTKOWANIA MASZYNY, PONIEWAZ, JAKO OSOBA PRZESZKOLONA, PONOSI
ODPOWIEDZIALNOSC ZA UZYCIE, KTORE ZOSTALO MU POWIERZONE.

2

Osoba wyznaczona: Jest to funkcja operacyjna oznaczajgca osobe, ktdra, znajgc Srodowisko pracy i osoby, ktére sie tam znajduja,
nadzoruje czynnosci robocze i zapewnia przestrzeganie podanych instrukcji. Ma ona obowigzek nadzorowania i kontroli wydanych
instrukcji.
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Charakterystyka i obowigzki operatora

Operator to osoba lub osoby odpowiedzialne za instalacje, obstuge, regulacje, czyszczenie, naprawe i
przenoszenie maszyny lub przeprowadzanie jej konserwacji.

Maszyna zostata zaprojektowana i zbudowana tak, aby nie przecigza¢ umystowego zaangazowania
operatora ponad dozwolone limity. Praca wykonywana przez operatora na maszynie nie powoduje napiecia
ani nie stwarza sytuacji, z ktérymi operator nie moze sobie poradzic.

Nalezy jednak podkresli¢, ze operator wyznaczony do obstugi maszyny musi posiadac¢ nastepujgce cechy i
by¢ swiadomy ponizszych wymogow, aby unikng¢ stwarzania niebezpiecznych sytuacji dla siebie, oséb
znajdujgcych sie w strefach zagrozenia, dla zwierzat lub dla materiatow:

Operator musi by¢ osobg charakteryzujgca sie dobrg formg fizyczng, w petni posiadajgcg zdolnosci
umystowe, swiadomg i odpowiedzialng za niebezpieczenstwa, jakie moze spowodowac uzywanie
maszyny.

Operator znajdujgcy sie w nieoptymalnych warunkach psychicznych i fizycznych nie moze wykonywac
zadnych operacji na maszynie.

Stan zdrowia operatora obstugujgcego maszyne jest bardzo wazny, aby unikng¢ wypadkéw w miejscu
pracy.

Za fundamentalne uznaje sie podkreslenie, ze operator, ktéry nie znajduje sie w doskonatym stanie
psychicznym i fizycznym moze wyrzadzi¢ powazne szkody nie tylko sobie, lecz takze osobom,
zwierzetom lub spowodowac¢ uszkodzenie mienia znajdujgcego sie w miejscu pracy.

Operator wyznaczony do instalacji, obstugi lub konserwacji maszyny nie moze przyjmowac substanciji,
ktére mogg wptywac na zdolnosci fizyczne i psychiczne (takich jak leki, alkohol, narkotyki itp.).

Jezeli z jakiegokolwiek powodu operator zobowigzany jest przez pewien czas przyjmowaé substancje
zmniejszajgce zdolnosé reaktywng organizmu ludzkiego, musi on o tym niezwlocznie poinformowac
kierownika ds. bezpieczenstwa zaktadu, ktéry zapewni jego czasowe zawieszenie w tym zadaniu.

Catos¢ procedury zawieszenia i rehabilitacji musi by¢ poparta odpowiednig dokumentacjg medyczna.

Operator nie moze zezwala¢ osobom postronnym na zblizanie sie do maszyny podczas jej
funkcjonowania (poniewaz nie sg one informowane o generowanych niebezpieczenstwach) oraz musi
uniemozliwi¢ korzystanie z niej osobom nieupowaznionym.

Uzywanie maszyny jest zalecane operatorom, ktérzy ukonczyli 18 lat: zabrania si¢ uzywania maszyny
przez osoby petnigce funkcje praktykanta.

Operator musi nosi¢ odziez odpowiednig do prac wykonywanych podczas dziatan roboczych
(patrz podpunkt 2.1.4)

UWAGA

NINIEJSZA INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI DOTYCZACA UZYTKOWANIA
OPISANEJ MASZYNY MUSI BYC PRZECHOWYWANA PRZEZ KIEROWNIKA W
POBLIZU MASZYNY, W DOSKONALYM STANIE UTRZYMANIA | DO CALKOWITEJ
DYSPOZYCJI OSOB, KTORE WYRAZILY CHEC ZAPOZNANIA SIE Z NIA, W
KAZDYM PRZYPADKU JEZELI OSOBA WYRAZAJACA CHEC SKORZYSTANIA Z
INSTRUKCJI JEST w JAKIKOLWIEK SPOSOB POWIAZANA Z
FUNKCJONOWANIEM NINIEJSZEJ MASZYNY.
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W celu ochrony zdrowia operatora podczas uzytkowania maszyny obowigzkowe jest uzywanie (lub

posiadanie) wymienionych ponizej SOI.

SOl dla operatora odpowiedzialnego za instalacje i funkcjonowanie

Tabela 2: SOI dla operatora odpowiedzialnego za instalacje i funkcjonowanie

Piktogram . .
identyfikacyjny Opis Notatki
Stosowanie obuwia ochronnego w celu unikniecia zagrozen
OBUWIE powodowanych przez spadajgce materiaty podczas obstugi i/lub
przechowywania maszyny, zgodnie z obowigzujgcymi normami
bezpieczenstwa.
Iﬂ] REKAWICE Rekawice ochronne rgk dostepne w przypadku manipulacji
w OCHRONNE przedmiotami, ktére mogg spowodowac obrazenia.
Odpowiednia odziez, taka jak na przyktad kombinezon: uzywanie
ODPOWIEDNIA | odziezy z szerokimi rekawami i/lub dodatkéw, ktore mogg zostac
ODZIEZ fatwo zatrzymane przez organy mechaniczne, jest zabronione.
Nosi¢ maske ochronng zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
MASKA Instrukcji Bezpieczenstwa Systemu instalacji maszyny, aby unikng¢
OCHRONNA zagrozenh zwigzanych z kontaktem z potencjalnie niebezpiecznymi

substancjami chemicznymi lub biologicznymi.

SOl dla operatora odpowiedzialnego za konserwacje

Tabela 3: SOI dla operatora odpowiedzialnego za konserwacje

Piktogram . .
identyfikacyjny Opis Notatki
Stosowanie obuwia ochronnego, w celu uniknigcia zagrozen
OBUWIE powodowanych przez spadajgce materialy podczas czynnosci
konserwacyjnych (zwtaszcza podczas demontazu czesci).
I‘ﬂ] REKAWICE Rekawice ochronne rgk dostepne w przypadku manipulaciji
w OCHRONNE przedmiotami, ktére mogg spowodowac obrazenia.
Odpowiednia odziez, taka jak na przyktad kombinezon: uzywanie
ODPOWIEDNIA odziezy z szerokimi rekawami i/lub dodatkéw, kidére mogg zostac
ODZIEZ fatwo zatrzymane przez organy mechaniczne, jest zabronione.
KASK . -
K . Kask ochronny dostepny w przypadku podnoszenia czesci o
nonserwacja, znacznym ciezarze.
mechaniczna
PRZYLBICA
K C. Ostona twarzy podczas pracy przy czesciach elektrycznych,
ronserwacia, zwlaszcza pod napigciem.
elektryczna
Nosi¢ maske ochronng zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
MASKA Instrukcji Bezpieczenstwa Systemu instalacji maszyny, aby unikng¢
OCHRONNA zagrozenh zwigzanych z kontaktem z potencjalnie niebezpiecznymi

substancjami chemicznymi lub biologicznymi.
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Informacje dotyczace bezpieczenstwa maszyny

Przeznaczenie

Maszyna zostata zaprojektowana i zbudowana do uzytku profesjonalnego, do mieszania ptynéw wytacznie
w pojemniku/zbiorniku.

Zastosowania niedozwolone

Zabronione jest:

1.
2.

3.

uzywanie maszyny do operacji odmiennych niz opisane w podpunkcie ,,Przeznaczenie”;

uzywanie maszyny w konfiguracji konstrukcyjnej odmiennej od przewidzianej przez producenta i
przedstawionej na odpowiedniej demonstracji;

uzywanie maszyny z naruszonymi i/lub usunietymi zabezpieczeniami;

uzywanie maszyny, jesli obszar, w ktérym jest ona zainstalowana jest zagrozony wybuchem i/lub
pozarem (nie jest ona certyfikowana zgodnie z dyrektywg 2014/34/UE ATEX);

podigczanie maszyny do zrédet energii odmiennych od przewidzianych przez producenta;
uzywanie maszyny do mieszania/miksowania cieczy w warunkach otoczenia oraz o warto$ciach
gestosci i lepkosci odmiennych od okreslonych w podpunkcie 3.5.3;

uzywanie maszyny w przypadku nieprzeprowadzania planowanej konserwacji;

uzywanie maszyny w przypadku braku cieczy w pojemniku lub zbiorniku stosowania.

Zabezpieczenia mechaniczne

Mechaniczne urzadzenia zabezpieczajgce obecne w maszynie sktadaja sie z obudow i korpusow ,maszyny”
komponentéw silnika i motoreduktora. W tabeli zamieszczono kilka typowych przyktadow:

Tabela 4: Rodzaj zastosowanych oston mechanicznych _ zabezpieczenia mechaniczne silnika i reduktora _

Mieszadto pionowe z silnikiem i reduktorem
Slimakowym.

Mieszadto pionowe z silnikiem i reduktorem
wspotosiowym.
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Tabela 5: Rodzaj zastosowanych oston mechanicznych _ zabezpieczenia mechaniczne silnika i reduktora _

*  Mieszadto pionowe z silnikiem z
serwowentylacjg i reduktorem o osiach
réwnolegtych

*  Mieszadto pionowe z silnikiem i reduktorem o
osiach réwnolegtych i nakrywkg
zabezpieczajaca uszczelnienie mechaniczne

*  Mieszadto pionowe z silnikiem i reduktorem
planetarnym
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Tabela 6: Rodzaj zastosowanych oston mechanicznych _ zabezpieczenia mechaniczne silnika i reduktora _

L

*  Przyktad typologii z silnikiem z
wbudowanym falownikiem i reduktorem
wspotosiowym

Ryzyko resztkowe

Ryzyko resztkowe natury mechanicznej

Na podstawie przeprowadzonej analizy ryzyka zidentyfikowano ryzyko resztkowe, ktére moze by¢
niebezpieczne dla operatora i przedstawiono w Tabeli 7.

Innym zrédtem ryzyka mogg by¢ zachowania niedozwolone ze strony operatora, takie jak niestosowanie
SOl wymienionych w podpunkcie 2.1.4.

Maszyna zostata wyposazona w tabliczki ostrzegawcze dla operatora, jak przedstawiono w Tabeli 8.

Tabela 7: Ryzyko resztkowe

Obszar Korpus silnika maszyny

Oparzenie spowodowane kontaktem z ostong silnika

Ryzyko podczas dtugich okreséw uzytkowania przy maksymalnej [ ]
1 resztkowe . e
wartosci dopuszczalnych obcigzen.
Opis tabliczki | * Obowigzek zapoznania sie z instrukcjg obstugi

ostrzegawczej | .  Niebezpieczenstwo gorgcych powierzchni

Ryzyko resztkowe podczas konserwaciji

Podczas konserwacji maszyny mozna racjonalnie przewidzie¢ mozliwo$¢ odniesienia obrazen nastepujgcych obszarow:
« konczyny gorne (otarcia o cze$ci mechaniczne);

* konczyny dolne (upadek czesci mechanicznych, jesli nie sg odpowiednio podtrzymywane);

* oczy (zagrozenia generowane przez napiete elementy);

* gtowa (uderzenie o czesci maszyny).



-——

AU iiia MIESZADEA PIONOWE

PRODUZIONE DOSAGGIO MISCELAZIONE

SPRAWDZIC, CZY OSLONY | ZABEZPIECZENIA SA SKUTECZNE

OSLONY | URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE MOGA ZOSTAC USUNIETE
CZESCIOWO LUB W CALOSCI PODCZAS OPERACJI KONSERWACYJNYCH
PRZEZ WYSPECJALIZOWANY [/LUB UPOWAZNIONY PERSONEL, KTORY
PRZYWROCI JE DO ORYGINALNEGO POLOZENIA PO ZAKONCZENIU
NINIEJSZYCH CZYNNOSCI KONSERWACYJNYCH: DEMONTAZ ZABEZPIECZEN
W CELU KONSERWACJI NALEZY WYKONAC WYLACZNIE PO UZYSKANIU
UPRZEDNIEGO UPOWAZNIENIA | NADZORU ,0SOBY WYZNACZONEJ” DO
KONSERWACJI. PO ZAKONCZENIU KONSERWACJI ,0SOBA WYZNACZONA” DO
KONSERWACJI MUSI SIE UPEWNIC, ZE NINIEJSZE ZABEZPIECZENIA SA
PRAWIDLOWO ZAMONTOWANE | SKUTECZNE.

NIE MOZNA URUCHOMIC MASZYNY PO INTERWENCJI KONSERWACJI BEZ
PONOWNEGO MONTAZU ZABEZPIECZEN | INNYCH URZADZEN.
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Tabliczki ostrzegawcze

UWAGA

SUROWO ZABRONIONE JEST USUWANIE TABLICZEK OSTRZEGAWCZYCH
OBECNYCH NA MASZYNIE.

Po zidentyfikowaniu niektorych czynnikdéw ryzyka resztkowego, na maszynie zainstalowano szereg tabliczek
ostrzegawczych przedstawionych ponizej, zgodnie z UNI 7543-1. Klient jest zobowigzany do
natychmiastowej wymiany wszystkich tabliczek ostrzegawczych, ktére stajg sie nieczytelne w wyniku
zuzycia.

Tabela 8: Tabliczki ostrzegawcze

Tabliczka | Opis Pozycja
Niebezpieczenstwo goracych W obrebie korpusu silnika
powierzchni

Zakaz usuwania oston

bezpieczenstwa W zasiegu wzroku operatora

Zakaz naprawy i/lub smarowania

ruchomych czesci W zasiegu wzroku operatora

Obowigzek zapoznania sie /

przeczytania instrukcji obstugi. W zasiggu wzroku operatora

Obowiazek uzywania

rekawic ochronnych W zasiegu wzroku operatora

Obowigzek noszenia obuwia

W zasiegu wzroku operatora
ochronnego &9 P

Obowigzek uzywania odpowiedniej W zasiegu wzroku operatora
odziezy

CRSVAB P

Sprawdzenie skutecznosci urzadzen

zabezpieczajacych jest obowigzkowe W zasiggu wzroku operatora
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3 Opis ogdiny

Opis maszyny

Maszyna zostata zaprojektowana i zbudowana do mieszania ptynéw wylgcznie w pojemniku/zbiorniku.
Ruch obrotowy generowany przez silnik elektryczny obecny w wyposazeniu przenoszony jest na wat
napedowy, ktory z kolei obraca wirnik zanurzony w cieczy.

Uktad komponentow
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Rysunek 3-1 Rysunki zespotow

Gama mieszadet

Gama mieszadet pionowych obejmuje rézng liczbe modeli, w zaleznosci od réznych kombinacji
komponentéw. W zaleznosci od wariantéw konstrukcyjnych lub zainstalowanych akcesoriéw, kod typu
mieszadfa moze by¢ uzupetniony jedng lub kilkoma literami, zgodnie z prezentacjg graficzng z Tabeli 9.

Przykfad rodzaju mieszadta pionowego:

ACC Mieszadto pionowe z gamy GreenLine z silnikiem i reduktorem wspétosiowym, wyposazone w
wysokowydajny wirnik 3PM-1084 Excellent.
ADH Mieszadto pionowe z gamy GreenLine z silnikiem bezposrednim i Smigtem tréjtopatkowym.

Przyktad modelu mieszadta pionowego:
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GPP.11042.S.250 / DLOV Mieszadto pionowe z serii GoldenLine z silnikiem nie zawartym w dostawie
PRO-DO-MIX, reduktor o osiach réwnolegtych, kotnierz ANSI, uszczelka
wargowa, turbina z 4 topatkami nachylonymi pod katem 45° o srednicy 400
mm, dtugo$¢ watu 2500 mm, materiat czesci w kontakcie z ptynnym AISI 316L,
ze specjalng powtokg jednostki sterujgcej (wedtug specyfikacji klienta).

Prezentacja graficzna kodéw maszyny

Tabela 9: Prezentacja graficzna kodéw maszyny

Gl[PJL].[15]7e |[1]. .(330 | [opcJE  [OTL TTX]

DLUGOSC WALU - od kolnierza jednostki

napedowej do dolnej czesci wirnika (cm) Wszystkie nieskodyfikowane opcje
CZESCI ZWILZANE MOC
A Stal weglowa OPCJA MALOWANIA
Q SS 304L Standard = RAL 6017 Zielony 40-70um catkowita DFT (grubo$¢ powtoki suchej)
S SS 316L V Specjalna farba zgodnie z naszg wewnetrzng procedurg (C5-M, C5-1)
P Powloka PP
R Powioka ABCITE OPCJA MECHANICZNA
L Powioka z EBONITU / gumy G SS 304 zlacze sztywne
H_Rowloka HALAR / ECTFE B Kwadratowa plyta podstawy
ViEickaRVe D Kolnierz standardowy DN Iub ASA
ZOpplex. - _ K Wirnik z mozliwoscia demontazu
X Kazda inna opcja MOC / powioki

F Klasa spozywcza czesci zwilzanych (Ra <0,8)
Z tozysko stojace pod: y z PTFE do pi p lia
2 llo$¢ wirnikow.

KOD TYLKO DO UZYTKU WEWNETRZNEGO

SREDNICA WIRNIKA
Srednica zewnetrzna; np. $redn. 850 mm = 08 dm (turbina i wirnik)
srednica 128 mm = 13 cm ($ruba)

v
OPCJA SMAROWANIA
I Standard = olej syntetyczny VG220

X Specjalny olej (klasy spozywczej lub mineralny) wedtug specyfikacii klienta.

4
ZAINSTALOWANA MOC \
00 Dlasilnika 0,09 lub 0,12kW. OPCJA JEDNOSTKI NAPEDOWEJ
01 Dla silnika 0,2 kW Wersja standardowa = silnik kompaktowy, aluminium MOC, IP55
02 Diasilnika 0.3 kW LBez silnika (silnik dostarcza klient)
03 Dla silnika 0,4 kW C silnik IEC
B Jbelils G 1 Asilnik IEC, zeliwo MOC
@ ehglis 08 kw | Elektronika VFD zmiennej predkosci silnika
11 Dlasilnika 1,1 kW : o
HReczny wariator predkosci
15  Dlasilnika 1,5 kW " 1 P
; MSilnik jednofazowy
22 Dla silnika 22 kW PINORdK T
% Bhdite 9 lakladka przecnn{ leszczowa
40  Diasinika 4 KW REHRe2yStongrzdny
55  Dasinika 55 kW O ey e
75  Diasinika 7.5 kW J 1P65
92 Dla silnika 9,2 kW 4 i
A1 Diasinika 11 KW OPCJA USZCZELNIEN
A5 Dla silnika 15 KW E Kotnierz uszczelniajacy PP z V-ring
A8 Dla silnika 18,5 kW O Uszczelnienie wargowe - simmerring
B2 Dla silnika 22 kW TDtawnica
CO0 Dlasilnika 30 kw N Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne
C7 Dlasilnika 37 kW Q  Podwjne uszczelnienie mechaniczne
D5 Dla silnika 45 kW
v
TYP WIRNIKA

WIRNIK KOTWICA
3PM-0242 WYSOKOWYDAINY WIRNIK MASTER
3PM-1084 WYSOKOWYDAJNY WIRNIK EXCELLENT
$MIGLO TURBO

$MIGLO MORSKIE

L 3PM-0030 WYSOKOWYDAJNY WIRNIK EVOLUTION
P 4PBT45° TURBINA Z 4 LOPATKAMI POCHYLYMI
S 2PBT45° TURBINA Z 2 tOPATKAMI POCHYLYMI
R 2PM-0650 WYSOKOWYDAJNY WIRNIK PREMIUM

T 3PM-0134 WYSOKOWYDAJINY WIRNIK HURRICANE
X_$MIGLO COWLES

ITmOow>

JEDNOSTKA NAPEDOWA

D Naped bezposredni

L Naped bezposredni ze wspornikiem fozyskowym
V Reduktor $limakowy

CReduktor wspotosiowy

P Reduktor o osiach réwnoleglych / katowy

H Reduktor o osiach prostokatnych

E Reduktor planetarny z fozyskiem

ZAKRES MIESZADLA

A Mieszadlo GreenLine

B Mieszadio BlueLine

S Mieszadlio Silver Line ceramika kruszywo beton

GMieszadio Golden Line do specjalnego zastosowania

X ATEX Line mieszadlo do strefy Il 2G ¢ IIB T4 (Tamb= -20°C +40°C) /Il 2D c llIB T135°C




—— e m—

e T IO TP
AW W I1IA
PRODUZIONE DOSAGGIO MISCELAZIONE

-——

Dane techniczne

Zasilanie elektryczne

Napiecie nominalne

Czestotliwosé

Moc

Zakresy zastosowan dla rodzaju

Szczegdtowe dane maszyny znajdujg sie w
Tabeli 10 i w nastepujgcych dokumentach:

MIESZADEA PIONOWE

- potwierdzenie zaméwienia
- arkusz danych mieszadta

- rysunek wymiarowy mieszadta

- arkusz danych silnika

Tabela 10 przedstawia zakresy zastosowan réznych rodzajow mieszadet pionowych. Ponizsze dane majg

charakter orientacyjny, szczegotowe informacje techniczne mozna znalez¢ w jednym z nastepujgcych

dostarczonych dokumentow:

- potwierdzenie zaméwienia
- arkusz danych mieszadta
- rysunek wymiarowy mieszadta.

Tabela 10 Zakresy zastosowan dla rodzaju mieszadet

ZAKRESY
ZASTOSOWAN
dtugosc .
U . . ciezar
moc predkos¢ | Srednica wirnika maks.
rodzaj typ typ walu maks.
reduktora wirnika
kW rom mm mm kg
ADH Sl 90 + 250 1500 50
morskie
ADT 3PM-0134 700 + 200 1500 50
ND. 0,09+ 2,2
_ ’ ’ 2800
Smigto
ALH morskie 90 + 250 2000 100
trojtopatkowe
ACC 3PM-1084 0,18 +3 50 + 300 200 + 800 3000 250
0 ACP o LR e 0,25+3 50 + 200 110 + 800 2500 250
= wspotosiowy 4PBT45°
=2
E ACR 2PM-0650 0,37+1,1 30+ 70 500 + 1200 3500 250
(U]
ACT 3PM-0134 1,1+5,5 50 + 150 700 + 1500 3500 350
AVC 3PM-1084 0,18 +3 50 + 300 200 + 800 3000 250
AVH - B 0,09+0,75 | 50+200 90 + 130 1350 50
slimakowy morskie
AVP turbinowy 0,25+ 3 50 + 200 110 + 800 2500 250
4PBT45°
AVR ZRi0650 0,37+1,1 30+70 500 + 1200 3500 250
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‘ Tabela 10 Zakresy zastosowan dla rodzaju mieszadet

ZAKRESY ZASTOSOWAN
t t dhugos¢ ciezar
rodzaj vp . yF.) moc predkos¢ | Srednica wirnika maks. ¢
reduktora wirnika maks.
watu
AVT 3PM-0134 1,1+5,5 50 + 150 700 + 1500 3500 350
BCP | wspdtosiowy | MTPINOWY | g37 . 985 | 20+130 900 + 2000 3500 500
4PBT45°
BEP planetarny | TrPinowy 144 485 | 20+120 900 + 2000 3500 1200
4PBT45°
w BEL planetarny 3PM-0030 0,55 +45 15+120 1650 + 4000 6000 1200
=
=
% BCB wspotosiowy | 3PM-0242 0,55+2,2 20 + 60 1600 + 2200 4000 500
—
o
BEB planetarny 3PM-0242 1,1+ 18,5 15 +50 1600 + 3400 5500 1200
BCR wspétosiowy | 2PM-0650 0,37 +3 4 +40 1400 + 2200 4500 500
BER planetarny 2PM-0650 0,37 +5,5 2+30 1400 + 3000 4500 1200
SCL wspétosiowy | 3PM-0030 3+5,5 70 + 100 1000 + 1650 6000 500
SEL planetarny 3PM-0030 5,5+ 18,5 30+70 1450 + 3500 6000 1200
w SCC wspotosiowy | 3PM-1084 0,55+5,5 40 +120 500 + 1050 6000 700
zZ
= | scP | wspcstosiowy t“rb'”°"‘jy 1,54 40 + 120 700 + 1500 6000 1200
= 4PBT45
|
) SCT wspotosiowy | 3PM-0134 1,5+5,5 70 +130 900 + 1500 6000 700
S| plenemrny | ey 4+11 30+ 80 1500 + 2000 6000 1200
4PBT45°
SEC planetarny 3PM-1084 1,1+4 2+20 1800 + 3200 6000 1200
w
=z
=
L Niestandardowe mieszadio zaprojektowane doraznie ze specjalnymi funkcjami.
—_
(@]
Q

Ograniczenia Srodowiskowe maszyny

O ile w umowie nie okreslono inaczej, przyjmuje sig, ze maszyna moze dziata¢ prawidtowo jedynie w
warunkach srodowiskowych, o ktérych mowa w ponizszych punktach. Warunki srodowiskowe odmienne od
zalecanych mogg powodowac nieprawidtowe dziatanie lub uszkodzenia, a w konsekwencji sytuacje
zagrozenia zdrowia operatora i 0s6b narazonych.
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Obowiazkiem kierownika zakladu produkcyjnego jest sprawdzenie, czy te warunki sg zawsze
spetnione.
Wybuch i/lub pozar

Maszyna nie jest przeznaczona do stosowania w miejscach, w ktérych substancje w postaci chmury pytu
mog3a tworzy¢ z powietrzem atmosfere wybuchowa.

NIEBEZPIECZENSTWO WYBUCHU I/LUB POZARU

(i MASZYNA NIE MOZE PRACOWAC W OBSZARACH ZAGROZONYCH WYBUCHEM
LUB POZAREM.

—

Wysokosé

Maszyna jest w stanie prawidtowo funkcjonowac na wysokosci do 1000 metréw nad poziomem morza.

Parametry fizyczne cieczy zanurzeniowej

Mieszadta pionowe gwarantujg swojg prawidtowg i bezpieczng prace wytgcznie wewnatrz cieczy o
nastepujgcych wartosciach:

e gestos¢ rowna lub mniejsza od 1,1 kg/dms3;

o lepkos¢ réwna lub mniejsza od 10 cPs;

e temperatura ponizej 80°C.

Temperatura powietrza otoczenia

Sprzet elektryczny dziata prawidtowo przy temperaturze powietrza zawartej w przedziale od -5°C do +40°C.

Sprzet elektryczny jest w stanie funkcjonowac¢ prawidtowo, gdy wilgotnosé wzgledna nie przekracza wartosci

50% przy maksymalnej temperaturze +40°C. Wyzsza wilgotnos¢ wzgledna jest dopuszczalna przy nizszych
wartosciach temperatury.

Wibracje i uderzenia

Maszyna musi by¢ zainstalowana na powierzchniach, ktére NIE przenoszg wibracji i w Srodowiskach, w ktérych NIE
istnieje niebezpieczenstwo kolizji z innymi zespotami mechanicznymi.

Hatlas

Emisja hatasu maszyny podczas normalnej pracy jest mniejsza od wartosci 85 dB.
Wartos$¢ odnosi sie do poziomu emisji i niekoniecznie przedstawia bezpieczny poziom pracy.

Inne czynniki wptywajgce na rzeczywisty poziom narazenia personelu operacyjnego obejmuja:

e stan sprawnosci maszyny;

e specyficzne cechy srodowiska, w ktéorym maszyna ma by¢ uzywana;

¢ interakcja hatasu wytwarzanego przez maszyne z innymi zrodfami hatasu;

e stanowisko personelu obstugujgcego.
OBOWIAZEK UZYTKOWNIKA | PRACODAWCY DO PRZESTRZEGANIA
PRZEPISOW PRAWNYCH OBOWIAZUJACYCH W KRAJU INSTALACJI MASZYNY,
W ODNIESIENIU DO CODZIENNEGO NARAZENIA PERSONELU NA HALAS Z
MOZLIWYM ZALECENIEM STOSOWANIA SOI, W ZALEZNOSCI OD
CALKOWITEGO POZIOMU CISNIENIA AKUSTYCZNEGO OBECNEGO W
OBSZARZE PRACY.

Oswietlenie

Minimalne oswietlenie musi gwarantowac prawidtowe postrzeganie symboli i oznaczenh (okoto 500 lukséw).

Poziom oswietlenia musi zawsze gwarantowac dziatanie z jak najwiekszym bezpieczenstwem.



bty MIESZADtA PIONOWE
Czynnosci montazowe nalezy przeprowadzac¢ w ,normalnych” warunkach o$wietleniowych, tj. takich, aby

nie oslepia¢ operatora ani nie powodowac wysilania jego wzroku w przypadku stabego oswietlenia.

Stosowac urzadzenia oswietleniowe zasilane baterig lub urzadzenia zamontowane na stupach i podtgczone
do sieci energetycznej zakfadu.

Nie kierowa¢ dodatkowych urzadzen oswietleniowych bezposrednio w oczy operatora, aby go nie oslepiac.
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4 Instalacja

Ogodlne ostrzezenia

Operator odpowiedzialny za instalacje maszyny musi by¢ osobg odpowiednio przeszkolong i poinformowanag
0 pracy, ktérg ma wykonac.

Operator musi uzy¢ odpowiednich srodkéw, aby bezpiecznie przeprowadzi¢ czynnosci instalacyjne: dlatego
nalezy pamietac¢, ze caty sprzet uzywany do instalacji musi by¢é w idealnym stanie i musi by¢ uzywany
zgodnie z przewidywaniami odpowiednich producentéw.

Wybdr miejsca lub przestrzeni ma znaczenie dla jakosci pracy (konserwacja, bezpieczenstwo itp.): obszar
ten musi by¢ dobrze oswietlony i wentylowany.

Warunki srodowiskowe i eksploatacyjne nie mogg stanowi¢ przeszkody w dostepie do elementéw

sterujgcych. Przed przystgpieniem do przemieszczania maszyny nalezy sprawdzic:

e wydajnos¢ sprzetu podnoszgcego.

e jego udzwig; do podnoszenia maszyn lub ich czes$ci wymagane sg srodki o minimalnym udzwigu
wiekszym niz ciezar okreslony i wskazany na opakowaniu.

Podczas operacji podnoszenia i transportu nalezy wdrozy¢ wszelkie mozliwe $rodki ostroznosci, aby
uniknagé¢ niebezpiecznych ruchéw, ktére mogtyby spowodowaé wypadki, obrazenia osob lub uszkodzenia
materiatow.

Podczas podnoszenia nalezy unika¢ gwattownych ruchow, ktére mogtyby uszkodzi¢ maszyne.

Operacje podnoszenia muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel.

Upewni¢ sig, ze w obszarze niebezpiecznym nie ma narazonych oséb.

Podnoszenie nalezy wykonywaé w sposob ciggly (bez impulséw).

Podczas przemieszczania nalezy utrzymywac tadunek jak najnizej, aby zapewnic¢ jego lepszg stabilnos¢.

UWAZAC NA ZAWIESZONE LADUNKI

PODCZAS OPERACJI PODNOSZENIA | TRANSPORTU MASZYNA MUSI ZAWSZE
ZNAJDOWAC SIE W STABILNEJ | BEZPIECZNEJ POZYCJl. PODCZAS
WYKONYWANIA NINIEJSZYCH PROCEDUR OBSZAR DOTYCZACY
PRZEMIESZCZANIA ORAZ OBSZARY SASIEDNIE NALEZY UZNAC ZA
NIEBEZPIECZNE.

UWAGA

W CELU PRZEMIESZCZANIA MASZYNY WYMAGANE SA SRODKI O UDZWIGU
MINIMALNYM ~ WIEKSZYM OD JEJ OKRESLONEGO CIEZARU. PRZED
ROZPOCZECIEM PRZEMIESZCZANIA NALEZY SPRAWDZIC SKUTECZNOSC
SRODKOW PODNOSZACYCH ORAZ ICH UDZWIG.

UWAGA

W PRZYPADKU GDY MIESZADLO ZOSTALO DOSTARCZONE JUZ ZMONTOWANE
LUB JEZELI MIESZADLO ZOSTALO JUZ ZAINSTALOWANE NALEZY UNIKAC JEGO
PRZEMIESZCZANIA W STANIE ZAMOCOWANIA NA WALE. OBCIAZENIA |
GWALTOWNE PRZEMIESZCZENIA MOGA WPLYWAC NA PROSTY ODCINEK WALU.
PRZEMIESCIC WAL, JAK PRZEDSTAWIONO NA RYSUNKU 4-5
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Przechowywanie i opakowanie

Opakowanie

Maszyna jest transportowana i dostarczana w stanie czesciowo zmontowanym i umieszczona na paletach.
Przed przystgpieniem do przemieszczania i rozpakowywania elementéw maszyny nalezy sprawdzi¢ ich
integralnos¢ i catkowity brak jakichkolwiek potencjalnych uszkodzen powstatych w fazach transportu.
Szczegdblng uwage nalezy zwrdci¢ na sprawdzenie idealnej liniowosci watu.

Sprawdzi¢ ciezar i wymiary, jak przedstawiono w Tabeli 10 Zakresy zastosowan dla rodzaju) i wskazano na

opakowaniu.

Rysunek 4-2 Rodzaj opakowania tylko dla jednostki sterujgcej
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Rysunek 4-3 Rodzaj opakowania dla jednostki sterujgcej i wirnikow

Przechowywanie

Zalecane jest przechowywanie mieszadta pionowego na paletach lub w innych opakowaniach dostarczonych
przez PRO-DO-MIX oraz sktadowanie w odpowiednim miejscu, ostonietym i chronionym przed czynnikami
atmosferycznymi. Sktadowany towar nie moze by¢ narazony na duze zmiany temperatury, ktére mogtyby
uszkodzi¢ integralnos¢ sprzetu elektrycznego i musi zapewnia¢ ochrone przed wilgocia, ekstremalnymi
temperaturami (ponizej -20°C i powyzej +40°C) oraz zjawiskiem kondensacji. Zaden inny rodzaj materiatu
lub wyposazenia nie moze by¢ przechowywany na zapakowanej maszynie.

Ditugotrwate przechowywanie

W przypadku okresow sktadowania diuzszych niz 3 miesigce, powierzchnie potgczen, takie jak kotnierze,
koncowki watu i otwdr wirnika muszg by¢ zabezpieczone odpowiednim Srodkiem przeciwutleniajgcym.
Reduktory natomiast muszg by¢ ustawione tak, aby korek odpowietrzajgcy znajdowat sie w najwyzszym
pofozeniu i catkowicie wypetnione olejem. Aby uzyskaé¢ informacje na temat rodzaju oleju uzytego do
pierwszego napetnienia nalezy skontaktowac sie¢ z PRO-DO-MIX.

Przed wtasciwym uruchomieniem mieszadta nalezy uzupetni¢ odpowiednig ilos¢ oleju.

Przemieszczanie maszyny

Zapakowang palete mozna przemieszczac za pomocg odpowiedniego srodka podnoszgcego wyposazonego
w widly, ktore nalezy umiesci¢ w odpowiednich gniazdach palety.

Podczas przemieszczania nalezy upewni¢ sig, ze na $ciezce manewrowej i transportowej jest obecna
odpowiednia ilos¢ miejsca do manewrowania, odpowiednie powierzchnie wolne od przeszkdd i nierbwnosci
oraz ze nie sg obecne osoby.

Dopiero po sprawdzeniu stabilnosci maszyny i jej elementéw na palecie podnies¢ opakowanie na minimalng
wysokosé niezbedng do jego przemieszczenia, unikajgc oscylacji i uderzen, ktére mogtyby uszkodzi¢
maszyne lub spowodowac zagrozenie.

Umiescic palete na ziemi w poblizu miejsca instalaciji.

Usunag¢ pasy mocujgce opakowania, zawsze sprawdzajgc stabilnos¢ maszyny i komponentoéw, aby unikngé
ich niebezpiecznego i nagtego zsunigcia sie ich.

W kolejnych fazach maszyna moze by¢ przemieszczana:
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za pomoca linftancuchéw zaczepionych do sruby oczkowej znajdujgcej sie na kotnierzu

przytagczeniowym jednostki sterujgcej w modelach wyposazonych w ten system (rysunek 4-4);
za pomocg zawieszenia do $rodka ciezkosci (rysunek 4-5).

Przed transportem i przemieszczaniem sprawdzi¢ ciezar i wymiary, jak przedstawiono w Tabeli 10
Zakresy zastosowan dla rodzaju.

Rysunek 4-5 Przemieszczanie poprzez zawieszenie do srodka ciezkosci czesci

UWAGA

UZYWANIE NIEWEASCIWEGO WYPOSAZENIA PODNOSZACEGO
MOZESPOWODOWAC USZKODZENIA LUB WYPADKI OSOB
ODPOWIEDZIALNYCH ZA OBSLUGE ORAZ USZKODZENIE MASZYNY.
NIE SKRECAC ANI NIE WIAZAC NA SUPEL LINALANCUCHOW.
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Pozycjonowanie

Operacje wstepne

Sprawdzi¢ stan maszyny poprzez ogledziny.

Jakiekolwiek odksztaicenie widocznych czesci wskazuje na uderzenia, jakich doznata maszyna podczas
transportu, co moze wptyng¢ na normalng prace.

Miejsce instalacji musi by¢ odpowiednie do bezpiecznego uzytkowania maszyny.

Sprawdzi¢ dokrecenie Srub, wkretéw i mocowan maszyny

Sprawdzi¢ i wyczysci¢ maszyne w nastepujgcy sposob:

Sprawdzi¢ dane na tabliczce znamionowej maszyny.

Sprawdzi¢, czy napiecie i prad sieci, do ktorej zamierza sie podtgczy¢ maszyne do zasilania, sg zgodne
z wartosciami wskazanymi dla jej prawidtowego i bezpiecznego dziatania.

Sprawdzi¢ integralno$¢ zabezpieczen dostarczonych z maszyng oraz ich prawidtowe i bezpieczne
umieszczenie na maszynie.

Usungc¢ zewnetrzny kurz i brud nagromadzony podczas transportu.

Dokfadnie wyczysci¢ i wysuszy¢ kazdg czes¢, odkrytg lub pomalowang, za pomocg gorgcej wody i
odtluszczacza, a nastepnie osuszy¢ czystg szmatka.

Pozycjonowanie na pojemniku lub zbiorniku

Ustawiajgc maszyne w miejscu instalacji sprawdzic, czy:

Przestrzenie do manewrowania, a nastepnie do obszaru umiejscowienia maszyny podczas jej pracy sg
wystarczajgce i odpowiednie zaréwno dla jednostki sterujgcej (na zewnatrz zbiornika), jak i dla watu i
wirnika (wewnatrz zbiornika).

Sprawdzi¢, czy konstrukcja umieszczenia maszyny jest odpowiednia. Konstrukcja i wykonczenie muszg
by¢ w petni zdolne do wytrzymania ciezaru maszyny, naprezeh przenoszonych z maszyny na
konstrukcje i zapewnienia standardow wymaganych przez rodzaj przewidywanego mocowania (prety
gwintowane, S$ruby, chemia spoinowania itp.). Konstrukcja siedziby nie moze wykazywa¢ Zzadnych
stabych punktow, ktére mogtyby przenosic¢ wibracje lub oscylacje na maszyne, zagrazajgc jej stabilnosci
i bezpieczenstwu pracy.

Mieszadta muszg by¢ zainstalowane w pozycji pionowej, z silnikiem skierowanym do gory i bez
nachylenia w stosunku do pionu.

Gdy mieszadto jest zainstalowane centralnie wewnagtrz zbiornika o przekroju cylindrycznym, famacze fal
(lub topatki przeciwobrotowe lub deflektory lub falochrony) sg niezbedne.

Mogag wystepowac w liczbie trzech lub czterech w zaleznosci od wirnika mieszadta. Trzy tamacze fal
120°, jesli wirnik ma 3 topatki, cztery tamacze fal 90°, jesli wirnik ma 4 lub 2 topatki.

Ich cechy to:

- Szerokosé: T/10, gdzie T to $rednica zbiornika.

- W przypadku zawieszonych substancji statych preferowane sg tamacze fal oddalone od $ciany.

- Jezeli tamacze fal sg oddalone od Sciany, zawsze przewidzie¢ odstep 2% w stosunku do $rednicy
zbiornika i szerokosci falochronéw 8%.

- Wysoko$¢: wysoko$¢ cieczy, na ogot do dna zbiornika, z wyjgtkiem obecnos$ci zawieszonych
substanc;ji statych (okoto 100 mm od dna).

Przyktad: w przypadku zbiornika o $rednicy 3 m tamacze fal bedg miaty szerokos¢ 0,30 m lub 0,24 m i
bedg oddalone od sciany o 0,06 m.
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[ Rysunek 4-6 Rozmieszczenie elementéw tamaczy fal wewnatrz zbiornika cylindrycznego

¢ Gdy mieszadto jest zainstalowane wewnatrz cylindrycznego zbiornika nie wyposazonego w
tamacz fal, ustawi¢ mieszadto pionowe poza srodkiem o %4 Srednicy zbiornika.

Procedura pozycjonowania mieszadta pionowego musi obejmowac nastepujgce punkty:

e  Zabezpieczenie miejsc i operatora przypisanego do pozycjonowania za pomocg zbiorczych Ilub
indywidualnych srodkéw ochrony (w tym celu nalezy zapozna¢ sie z Instrukcjg Bezpieczenstwa
Systemu, w ktérym zainstalowano maszyne).

o Bezpieczne zawieszenie wstepnie zmontowanych czesci maszyny (podpunkt 4.4 Przemieszczanie
maszyny).

o  Wprowadzenie watu i wirnika do wnetrza zbiornika.

e  State podparcie z odpowiednimi stojakami na ziemi, ktére mogg zapewni¢ stabilnos¢ watu, w celu
unikniecia niebezpiecznych drgan maszyny podczas tgczenia z konstrukcja.

Mocowanie

Umiesci¢ mieszadto w jego gniezdzie, zwracajgc szczegolng uwage, aby nie uderzy¢ w zbiornik ani w inne
state czesci elementami mieszadia.

Mieszadio musi by¢ trwale przymocowane do jego wspornika za pomocg srub.

Sruby musza mieé zawsze maksymalny rozmiar, na jaki pozwala otwér mocujgcy znajdujacy sie na kotnierzu
przytagczeniowym jednostki sterujgcej mieszadta.

Sprawdzi¢, czy wat znajduje sie idealnie w linii pionowej i czy po recznym obréceniu watu nie wystepuje
tarcie pomiedzy nim a jakimikolwiek statymi czesciami w poblizu watu lub jego ztacza.

Zabezpieczy¢ Sruby i wkrety dociskowe za pomoca nietrwatego zabezpieczenia potgczen (typu LOCTITE
242® Threadlocker lub podobnego, nie objetego zakresem dostawy PRO-DO-MIX), aby unikng¢
poluzowania potgczenia gwintowanego podczas pracy, hawet w przypadku wibracji.

To rozwigzanie umozliwia tatwiejszy demontaz $rub i wkretéw dociskowych.

Tabela 11: Momenty dokrecania

ZESPOLY MOCUJACE KLASY A2-70 _np. $ruby i wkrety ZESPOLY MOCUJACE KLASY 8.8 _np. $ruby i wkrety dociskowe|
dociskowe ze stali nierdzewnej ze stali weglowej
rozmiary moment dokrecania (Nm) rozmiary moment dokrecania (Nm)

M8 23 M8 23

M10 30 M10 50

M12 50 M12 80

M14 85 M14 130
M16 120 M16 200
M18 180 M18 280
M20 240 M20 400
M22 320 M22 600
M24 400 M24 700
M27 650 M27 1000
M30 800 M30 1400
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v" Unika¢ niedostatecznego lub zbyt mocnego dokrecania, ktérych wystgpienie powoduje obnizenie
jakosci potaczenia;

v Do dokrecania nalezy uzywaé skalibrowanych narzedzi i przyrzadéw zdolnych do oddania
zastosowanej wartosci momentu obrotowego;

v Zapoznac sie i zastosowa¢ wskazowki, o ktérych mowa w normie UNI EN ISO 6789:2004
Narzedzia manewrowe do Srub i nakretek - Reczne narzedzia dynamometryczne - Wymagania i
metody badan w celu weryfikacji zgodnosci z projektem, zgodnosci z jako$cig oraz procedurg
ponownej kalibracji na zgodnos¢ z prawidtowymi predkosciami dokrecania; niniejsze
rozwigzanie umozliwia osiggniecie doktadnego naprezenia dokrecania.

Instalacja mieszadta pionowego

Przed rozpoczeciem instalacji maszyny nalezy sprawdzi¢ stan pojemnika lub zbiornika, w ktérym znajduje
sie maszyna, ktory musi by¢ catkowicie suchy, doskonale wentylowany i wolny od pozostatosci opardw,
aerozoli, wszelkiego rodzaju gazéw, z wystarczajgca iloscig miejsca na operatora instalatora, sprzet roboczy,
srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej, zgodnie z miejscami i wskazéwkami bezpieczenstwa opisanymi w
Instrukcji Bezpieczenstwa Zaktadu.

Tam, gdzie to mozliwe, zawsze preferowana jest instalacja taka, jak przedstawiono ponizej, aby umozliwic¢
fatwy montaz i demontaz w przypadku konserwacji. Polega na skonstruowaniu wspornika z otwartg strong.

Rysunek 4-7 Mieszadto: optymalna metoda instalacji
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Instalacja jednostki sterujgcej

Konfiguracja mieszadta ze wstepnie zmontowang jednostka sterujagca z watem

Rysunek 4-8 Mieszadto ze wstepnie zmontowang jednostkg sterujgcg z watem: widoki

W przypadku wszystkich mieszadet dostarczanych w konfiguracji wstepnie zmontowane;j (silnik i/lub
reduktor wstepnie zmontowane z watem) nalezy przeprowadzi¢ instalacje w nastepujgcy sposob:

umiesci¢ uszczelke kotnierza (tylko w przypadkach, gdy jest dostarczona);

wysrodkowac otwory w obudowie systemu kotwienia mieszadta i odpowiednie otwory w konstrukcji;
dokreci¢ dostarczone sruby (tylko w przypadku, gdy sg dostarczone) zgodnie z kolejnoscig i
wymaganym dokreceniem;

zamontowac wirnik zgodnie z procedurg opisang w podpunkcie 4.5.2 Instalacja wirnika

Konfiguracja mieszadta nie zmontowanego (z jednostka sterujaca oddzielong od

watu)

W przypadku wszystkich mieszadet dostarczanych z silnikiem i/lub reduktorem nie zmontowanych wstepnie
z watem, nalezy przeprowadzi¢ instalacje w nastepujgcy sposob:

umiesci¢ uszczelke kotnierza (tylko w przypadkach, gdy jest dostarczona);

wysrodkowac otwory w obudowie systemu kotwienia mieszadta i odpowiednie otwory w konstrukcji;
dokrecic¢ dostarczone $ruby (tylko w przypadku, gdy sg dostarczone) zgodnie z kolejnoscig i
wymaganym dokreceniem;

zakotwiczy¢ kotki dostarczone do modeli, dla ktérych ten typ kotwienia jest przewidziany, zgodnie ze
schematem opisanym powyzej;

w przypadku mieszadet mocowanych do konstrukcji wsporczej (zbiornikdw/wanien) za pomocg
spoinowania chemicznego nalezy odczeka¢ do czasu wigzania podanego w kartach technicznych
zastosowanych produktéw.

W zaleznosci od tego, czy mieszadio posiada ztgcze tulejowe cylindryczne, zigcze kotnierzowe czy gniazdo
zenskie w reduktorze (bez zlgcza), procedura instalacji jest inna.
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Mieszadlo ze zigczem tulejowym cylindrycznym

Wat mieszadia zawiera naklejke wskazujgcg strone, ktorg nalezy wiozyé do zigcza (strona jednostki
sterujgcej). Osadzi¢ wat w cylindrycznym ztgczu i zamocowac wkrety dociskowe odpowiednio w poblizu
szczeliny lub gniazda obecnego na wale. Liczba i rozmiar wkretéw dociskowych zalezna jest od rodzaju
ztgcza. Dokreci¢ dostarczone sruby zgodnie z kolejnoscig i wymaganym momentem dokrecania.
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Rysunek 4-9 Mieszadto nie zmontowane i ztgcze tulejowe cylindryczne: widoki

Mieszadto ze ztaczem kotnierzowym

Wat mieszadta posiada cylindryczny kotnierz, ktory jest mocowany do kotnierza wyjsciowego jednostki
sterujgcej. Dokreci¢ dostarczone sruby zgodnie z kolejnoscig i wymaganym momentem dokrecania.

. | C amp——
~\/ii-' | —

Rysunek 4-10 Mieszadto nie zmontowane i ztgcze kotnierzowe: widoki
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Mieszadto z gniazdem zenskim w reduktorze (bez zitgcza)

Wat posiada w gtowicy otwor z gwintem wewnetrznym lub zewnetrznym, w zaleznosci od rozmiaru. Osadzi¢
wat az do dolnego ogranicznika reduktora.

Umiesci¢ na gwincie podkfadke, srube lub nakretke i dokreci¢ zgodnie z powyzszym opisem.

Zabezpieczy¢ odstonietg obracajaca sie czes¢ pokrywka (tylko w przypadkach, gdy jest przewidziana).

Rysunek 4-11 Mieszadto nie zmontowane i gniazdo zenskie w reduktorze: widoki

Konfiguracja mieszadta pionowego z dolng tuleja stabilizujgca

Dolna tuleja stabilizujgca, jesli wystepuje, musi by¢ zainstalowana po zakonhczeniu wszystkich innych
procedur instalacji. Wsporniki nalezy dostosowa¢ na miejscu, w zaleznosci od potozenia watu mieszadta.
Istotne jest, aby zweryfikowac stan idealnego wyréwnania pomiedzy watem a tulejg, obracajgc wat recznie,
tak aby sprawdzi¢, czy nie wystepuje tarcie. Tam, gdzie przewidziano, tuleja moze zawiera¢ S$ruby
regulacyjne, ktére pozwolg na wyréwnanie podczas montazu. Dokreci¢ dostarczone $ruby zgodnie z
kolejno$cig i wymaganym momentem dokrecania.

Rysunek 4-12 Dolna tuleja stabilizujgca
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Konfiguracja mieszadta pionowego z powtoka z tworzywa sztucznego

W przypadku mieszadta powlekanego, wat i wirnik (lub wirniki) stanowig jeden korpus. Dlatego tez nie
bedzie mozliwe oddzielenie watu od wirnika (lub wirnikéw), aby umozliwi¢ jego wprowadzenie do
zbiornika/wanny.

Zachowac szczegolng ostroznosé, aby unikng¢ uszkodzenia powlekanych czesci. Niektore powtoki moga
mie¢ co najmniej 100 mikrondw grubosci.

Instalacja wirnika

Instalacja wirnika dostarczonego wraz z mieszadtem pionowym moze zosta¢ przeprowadzona dopiero po
zamocowaniu jednostki sterujgcej do konstrukcji wanny lub zbiornika.

Procedura fgczenia wirnika z watem maszyny wymaga nastepujgcych dziatan:

e  Sprawdzenie catkowitego braku podigczenia elektrycznego maszyny do sieci zasilania. Niniejsza
operacja zostanie wykonana dopiero po zakonczeniu instalac;ji.

e Zamocowanie wirnika za pomocg odpowiednich i atestowanych $Srodkéw podnoszacych (sprawdzic¢
dane techniczne wirnika przedstawione w Tabeli 10) oraz zamocowanie linek prowadzacych w celu
zdalnego sterowania przez operatoréw ruchami zblizania i centrowania piasty na wale maszyny.

Potaczenie wirnika z watem mieszadta moze wystepowac¢ w 4 wariantach:

o wirnik przykrecony: przykreci¢ wirnik do watu. Umiesci¢ uszczelke pomiedzy watem a kotnierzem
(tylko w przypadkach, gdy jest dostarczona);

o wirnik z gniazdem cylindrycznym: wat mieszadta zawiera naklejke wskazujgcg strone, po ktorej
nalezy umiesci¢ wirnik (strona wirnika). Osadzi¢ wirnik na wale i zamocowa¢ wkrety dociskowe
odpowiednio w poblizu szczeliny lub gniazda obecnego na wale. Liczba i rozmiar wkretéw dociskowych
zalezna jest od rodzaju wirnika. Dokreci¢ dostarczone S$ruby zgodnie z kolejnoscig i wymaganym
momentem dokrecania;

o wirnik podzielony na kilka czesci: umiesci¢ wirnik we wtasciwym gniezdzie lub zgodnie z rysunkiem
dostarczonym w fazie projektowania. Dokreci¢ dostarczone $ruby zgodnie z kolejnoscig i wymaganym
momentem dokrecania;

Rysunek 4-13 Wirnik wielokomponentowy

o wirnik z przykrecanymi topatkami: umiescic topatki na piascie i przykreci¢ dostarczone Sruby zgodnie
z kolejnoscig i wymaganym momentem dokrecania.

Podtaczenie do zasilania elektrycznego

Podtaczenie maszyny do panelu elektrycznego instalacji musi zosta¢ wykonane przez wyspecjalizowany
personel, zgodnie z obowigzujgcymi zasadami dobrej techniki oraz z zasadami bezpieczenstwa.

Konieczne jest podtgczenie maszyny do wydajnej i kontrolowanej sieci uziemiajgce;.
W przypadku watpliwosci odnosnie wydajnosci sieci nie podtgczaé maszyny.



F30.D0-miX MIESZADEA PIONOWE

UWAGA

WYPOSAZYC MASZYNE W URZADZENIE ODLACZAJACE  ZASILANIE
ELEKTRYCZNE UMOZLIWIAJACE BLOKOWANIE PRZY UZYCIU KtODKI, O
KSZTALCIE, WYMIARACH | KONSTRUKCJI FIZYCZNEJ WYSTARCZAJACYCH DO
ZAPEWNIENIA PRAWIDLOWEGO UZYTKOWANIA PRZEZ OPERATORA, W
POBLIZU MASZYNY, Z DALA OD OBSZAROW NIEBEZPIECZNYCH ORAZ NA
WYSOKOSCI OD ZIEMI UMOZLIWIAJACEJ tATWY DOSTEP BEZ ZADNYCH
PRZESZKOD.

ZA POSREDNICTWEM ETYKIETY ZAPEWNIC LOKALNA IDENTYFIKACJE
POWIAZANEJ FUNKCJI.

Obowigzkiem Uzytkownika jest zapewnienie odpowiedniego odtgcznika linii elektrycznej przed instalacjg oraz
skutecznych srodkow ochrony przed przetezeniami i kontaktami posrednimi.

Podczas podtgczania sprawdzi¢:

e czy napiecie sieci zasilania odpowiada napieciu i czestotliwosci wskazanym w Podpunkcie3.5 Dane
techniczne;

e czy sie€ zasilajgca jest wyposazona w odpowiedni system uziemienia;

e czy prawidtowo zastosowano sie do instrukgji instalacji i uzytkowania komponentdéw elektrycznych
dostarczonych z maszyna, reprezentowanych przez silnik i odtgcznik;

o wykona¢ wszystkie przygotowania i potgczenia elektryczne zgodnie z Normg techniczng odniesienia EN
IEC 602014-1: 2018 Wyposazenie elektryczne maszyn

UWAGA

PRZED WYKONANIEM JAKIEGOKOLWIEK PODtACZENIA ELEKTRYCZNEGO,
PERSONEL WYSPECJALIZOWANY | MOGACY WYKONYWAC PRACE NA
ORGANACH ELEKTRYCZNYCH | KOMPONENTACH MUSI PRZECZYTAC |
ZROZUMIEC TRESC INSTRUKCJI OBSLUGI SILNIKA ELEKTRYCZNEGO

MASZYNY ZAtACZONEJ DO NINIEJSZEJ INSTRUKCJI

W celu podtagczenia elektrycznego maszyny nalezy wykonac¢ nastepujgce dziatania:

e odizolowa¢ maszyne i jej komponenty poprzedzajgce od wszelkich mozliwych zrodet energii;
e zapoznac sie z instrukcjg dostarczonego silnika elektrycznego;

o zdjg¢ pokrywe listwy zaciskowej silnika;

e postepowac zgodnie z instrukcjami podtgczania do listwy zaciskowej, zamieszczonych w tylnej czesci skrzynki;

e podtgczy¢ zacisk uziemiajacy silnika do przewodu ochronnego.

Zasilanie elektryczne silnika musi by¢é wyposazone przez instalatora w wytgcznik magnetotermiczny lub
rozrusznik magnetyczny z zabezpieczeniami przecigzeniowymi i podnapieciowymi, przekaznik termiczny
oraz bezpieczniki zainstalowane na wejsciu.

Zabezpieczenie elektryczne silnika (bezpiecznik i zabezpieczenie termiczne lub stycznik) musi odpowiadac
znamionowej mocy silnika.

Uruchomienie

Po wykonaniu wszystkich instalacji i przeprowadzeniu kontroli, o ktérych mowa w poprzednich punktach,
nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce kontrole i procedury uruchomienia maszyny:



4)

5)

6)
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sprawdzi¢, czy poziom cieczy w wannie/zbiorniku, w ktérym zanurzony jest wat i wirnik odpowiada
wartosci wymaganej do pracy mieszadta przy petnej predkosci roboczej;

sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania maszyny do podstawy instalacji;

obstugiwa¢é maszyne przez kilka minut, dziatajgc na odigcznik zasilania zainstalowany przez
uzytkownika, ustawiajgc go w pozycji - | - ON.

sprawdzi¢ poprawnos¢ kierunku obrotow wirnika, kontrolujgc czy odpowiada on kierunkowi obrotow
wskazanemu przez specjalng strzatke obecng na jednostce sterujacej;

w przypadku nieprawidtowego kierunku obrotéw odigczy¢ silnik mieszadta, odczeka¢ 10 minut, az
wszelkie prady resztkowe i przegrzania rozproszg sie i odwréci¢ fazy zasilania zgodnie ze
wskazéwkami podanymi w instrukgiji silnika;

sprawdzi¢ brak nieprawidtowych ruchow, hataséw i oscylacji kazdego elementu;

po kilku minutach od pierwszego uruchomienia nalezy odtgczy¢ maszyne, odczeka¢ przez czas
odpowiedni do rozproszenia wszelkich pradéw resztkowych i przegrzania, po czym przystgpi¢ do
sprawdzenia nastepujgcych punktow:

v brak wyciekéw oleju lub ptynéw smarnych z reduktora;

v wizualna kontrola uszczelnienia mechanicznego, jesli wystepuije.

UWAGA

JEDNOSTKA STERUJACA MIESZADtA MOZE BYC DOSTARCZONA Z TRZEMA ROZNYMI
TYPAMI KORKA ODPOWIETRZAJACEGO:

-KOREK ODPOWIETRZAJACY CISNIENIOWY: BRAK OPERACJI DO WYKONANIA.

- KOREK KOLOROWY (CZARNY LUB ZOLTY): KONIECZNE JEST JEGO USUNIECIE |
WYMIANA NA KOREK CISNIENIOWY DOSTARCZONY ODDZIELNIE.

-KOREK ODPOWIETRZAJACY Z USUWANYM JEZYCZKIEM: USUNAC JEZYCZEK.

Rysunek 4-14 Korek odpowietrzajgcy cisnieniowy




PR0O-DO- X MIESZADEA PIONOWE

PRODUZIONE DOSAGGIO MISCELAZIONE

Rysunek 4-15 Korek kolorowy

Rysunek 4-16 Korek z usuwanym jezyczkiem
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5 Opis elementéw sterowniczych i sygnalizacji

Panel sterowania

Logika i funkcjonowanie maszyny sg bezposrednio zalezne od logiki sterowania przewidzianej dla niej w
systemie instalaciji.
Opis panelu sterowania znajduje sie w instrukcji obstugi systemu.

Obowigzkiem uzytkownika jest zainstalowanie w celu obstugi maszyny zamykanego na ktodke urzgdzenia
odigczajgcego zasilanie elektryczne z funkcjami WYLACZNIKA OGOLNEGO i zasilaniem — I- ON oraz
odfgczaniem - O - OFF maszyny od zasilania elektrycznego.
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6 Funkcjonowanie i uzytkowanie

Kontrole i weryfikacje w celu bezpiecznego uzytkowania maszyny

Ustalono, ze:

e operatorowi nie wolno manipulowac ani zmienia¢ dziatania lub skutecznosci urzgdzen zabezpieczajgcych
umieszczonych na maszynie;

e musi zawsze zachowac ostroznosc¢ i czujnosc;

e musi znajdowac sie w doskonatej formie psychiczne;j i fizycznej;

przed rozpoczeciem pracy z maszyng, codziennie musi przeprowadzac kontrole, aby upewnic sie, ze

istniejg wszystkie warunki bezpieczenstwa, aby unikng¢é wypadkow.

Aby utatwic dziatanie operatora, ponizej znajduje sig lista kontroli przed uruchomieniem:

1. sprawdzi¢, czy maszyna jest wyposazona we wszystkie przewidziane piktogramy i tabliczki
ostrzegawcze, przedstawione w Tabeli 8;

2. wizualnie sprawdzi¢ ogdlny stan maszyny i skontrolowac, czy nie sg obecne uszkodzenia ani sytuacje
oczywistych zaniedban, zwtaszcza w odniesieniu do starzenia, zuzycia i zmeczenia;

3. sprawdzi¢, czy maszyna nie zostata naruszona lub czy nietypowe sytuacje mogg nasuwac¢ na mysl, ze
maszyna nie znajduje sie juz w stanie swojej oryginalnej konfiguracji fabrycznej i/lub konfiguracji
poczatkowej instalacji: w takim przypadku nalezy wylgczy¢ maszyne oraz natychmiast powiadomic
odpowiedzialng osobe;

sprawdzi¢ skutecznosé systemow bezpieczenstwa;
upewnic sie, ze maszyna jest podtgczona do sieci uziemienia;

upewnic sie, ze wszystkie odtgczane czesci sg dobrze zamocowane.

N o o M

sprawdzi¢, czy wysokos¢ stupa hydrostatycznego cieczy w zbiorniku, w ktérym zanurzony jest wat i
wirnik odpowiada wartosci wymaganej do pracy mieszadta przy petnej predkosci.

UWAGA

UZYTKOWANIE MASZYNY USZKODZONEJ LUB ZMODYFIKOWANEJ W
ODNIESIENIU DO ORYGINALNEJ KONFIGURACJI JEST ZABRONIONE. W
PRZYPADKU STWIERDZENIA USZKODZEN LUB ZMIAN W ODNIESIENIU DO
ORYGINALNEJ KONFIGURACJI NALEZY NATYCHMIAST ZGLOSIC WYKRYTE
NIEZGODNOSCI PRZELOZONEMU.

WSZELKIE MODYFIKACJE TECHNICZNE, MAJACE WPLYW NA DZIALANIE LUB
BEZPIECZENSTWO MASZYNY, MUSZA BYC WYKONYWANE WYLACZNIE PRZEZ
AUTORYZOWANY PERSONEL TECHNICZNY.

ZAKAZ PALENIA

@ PODCZAS WYKONYWANIA PROCEDUR RECE OPERATORA MUSZA BYC WOLNE
OD OBCYCH | NIEBEZPIECZNYCH PRZEDMIOTOW, ABY
ZAPEWNICMAKSYMALNA MOZLIWA ZDOLNOSC REAKCJI.
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Wiaczenie maszyny

Aby wigczy¢ maszyne nalezy wykonac nastepujace czynnosci (patrz rozdziat 5):

1. Ustawi¢ PRZELACZNIK GLOWNY odtgcznika w pozyciji - | - ON.
Funkcjonowanie

W celu korzystania z maszyny nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Postepowac zgodnie z instrukcjami wtgczenia maszyny podanymi w podpunkcie 6.2.
Odtaczenie zasilania elektrycznego

Aby odtgczyé zasilanie elektryczne nalezy ustawi¢ PRZELACZNIK GEOWNY odtgcznika w pozycii
- O - OFF.






. . . ()
LY Al " A Y A || [
PRODUZIONE DOSAGGIO MISCELAZIONE

ROzDzIAL7
Usterki



PRODUZIONE DOSAGGIO MISCELAZIONE

o s T
FAW WV iIlliA

7 UsterKki

Anomalie funkcjonowania

W ponizszej tabeli przedstawiono diagnostyke i rozwigzywanie problemow:

MIESZADEA PIONOWE

Tabela 12: Anomalie

Anomalia

Mozliwa przyczyna

Interwencja

Mieszadto nie

1a

Brak lub niewystarczajgce zasilanie
elektryczne

Sprawdzi¢ obecnos¢ zasilania
elektrycznego oraz czy dostepna moc jest
zgodna z danymi zamieszczonymi na
tabliczce znamionowej silnika

1b

Nieodpowiednie bezpieczniki (niski

Wymieni¢ bezpieczniki na odpowiednie

1 uruchamia sie prad znamionowy) (patrz wskazania instrukgciji silnika)
1c | Zadziatanie bezpiecznikéw z powodu Naprawic¢ silnik i/lub wymieni¢ kable (patrz
uszkodzen silnika lub kabli wskazania instrukgji silnika)
1d | Wczesniejsza interwencja Zresetowac zabezpieczenie (jezeli zadziata
zabezpieczenia przed przecigzeniem ponownie patrz Anomalia 2)
2a | Wartos¢ kalibraciji jest nieprawidtowa Wyregulowac¢ warto$¢ kalibracji lub wymienic
zabezpieczenie
2b | Brak jednej fazy Sprawdzi¢ zasilanie i bezpieczniki
2 Zadziatato 2c | Inkrustacje na czesciach wirujgcych Usung¢ inkrustacje i osady z wirnikow

zabezpieczenie przed
przecigzeniem

lub wirniki zanurzone w statych
osadach

2d

Gestosc¢ lub lepkos¢ mieszanego
produktu jest wyzsza niz oczekiwana

Skontaktowac¢ sie z PRO-DO-MIX, aby
uzyskac¢ pomoc

2e

Uszkodzone tozyska

Nasmarowac¢ lub wymienic tozyska

Nieprawidtowe
3 | wartosci emis;ji
dzwieku i wibracji

3a

Wirniki wirujg w powietrzu lub kawitujg
z powodu niskiego poziomu cieczy

Zwigkszy¢ poziom cieczy i utrzymywac go
na mozliwie statym poziomie

3b

Niewywazone wirniki (fopatki wygiete,
zuzyte lub z obecnoscig inkrustacji)

Zwigkszy¢ poziom cieczy i utrzymywac go
na mozliwie statym poziomie lub wymienié¢
wirnik/wirniki

3c

Wada liniowosci watu

Sprawdzi¢ liniowo$¢ watu lub wymieni¢ go

Uszkodzone tozyska

Nasmarowac¢ lub wymienic tozyska

3e

Wadliwy wentylator silnika

Wymieni¢ wentylator silnika

3f | Brak tamacza fal na $cianach zbiornika | Patrz podpunkt 4.4.2 niniejszej instrukcji
cylindrycznego
3g | Uszkodzony wariator lub reduktor Sprawdzi¢ poziom oleju i naprawi¢ lub
predkosci wymieni¢ uszkodzong czes¢
3h | Nieodpowiedni smar reduktora Wymieni¢ smar zgodnie ze wskazéwkami
zawartymi w instrukcji reduktora
4a | Wirnik/wirniki z topatkami wygietymi, Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wyczysci¢ lub
zuzytymi lub z obecnoscia inkrustaciji wymieni¢ wirnik/wirniki
4b | Wirnik/wirniki zainstalowane Sprawdzi¢, czy wirnik/wirniki sg prawidtowo
nieprawidtowo zainstalowane
4c | Nieprawidtowy kierunek obrotéw Odwrdci¢ kierunek obrotéw silnika (zgodnie
4 Niewystarczajgce ze wskazowkami zawartymi w instrukc;ji
mieszanie lub jego silnika i zgodnie z kierunkiem obrotéw
brak wskazanym na jednostce sterujgcej)
4d | Charakterystyka cieczy lub wymiary Skontaktowac sie z PRO-DO-MIX, aby
zbiornika sg odmienne od okreslonych | uzyska¢ pomoc
w dokumentach sprzedazy
5a | Silnik jest przecigzony i Patrz Anomalia 2) i sprawdzi¢
zabezpieczenie przed przecigzeniem zabezpieczenie przed przecigzeniem
jest uszkodzone lub Zle ustawione
5b | Wadliwy wentylator silnika lub jego Sprawdzi¢ wentylator silnika, wyczys$ci¢
Zbyt wysoka kratka jest zbyt zanieczyszczona lub odpowiednig kratke i upewni¢ sig, ze
5 temperatura silnika, przestrzen niewystarczajgca do powietrze chtodzgce moze swobodnie
wspornika lub przepuszczania powietrza krazyc¢
nakrywki chtodzgcego
5¢c | Mechaniczny wariator lub reduktor | Uzupetnié, zredukowac lub wymieni¢ smar
nasmarowany stabo, zbyt mocno lub
nieodpowiednim smarem
5d | Wartosci temperatury produktu do Sprawdzi¢ i zmniejszy¢ wartosci temperatury

mieszania i/lub srodowisko pracy

produktu i/lub srodowiska lub skontaktowaé
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Tabela 12: Anomalie

nie sg zgodne z tym, co okreslono w
dokumentach sprzedazy

sie z PRODO-MIX w celu uzyskania pomocy

5e | Nadmierne sity osiowe na wale Sprawdzi¢ i zmniejszy¢ ci$nienie
wewnetrzne zbiornika
5f | Anomalia fozyska w nakrywce Wymieni¢ tozysko




. _.. .-. _--I:EI
— -_ — L

F AW iU ililiA
PRODUZIONE DOSAGGIO MISCELAZIONE

RozDzIALS8
Konserwacje



—— -

AU iiia MIESZADEA PIONOWE

PRODUZIONE DOSAGGIO MISCELAZIONE

8 Konserwacje

Do firmy uzywajgcej maszyny bedzie nalezato zadanie ustanowienia systemu (jesli jeszcze nie istnieje), w
celu rejestrowania wszystkich wykonanych czynnosci konserwacyjnych.
Niezarejestrowanie interwencji nalezy traktowac jako ,niewykonang konserwacje”.

NOTATKA

PONIZEJ PRZEDSTAWIONO  FAKSYMILE  KARTY  INTERWENCJI: PO
USTANOWIENIU SYSTEMU ZALECA SIE WYKONANIE FOTOKOPII ODPOWIEDNIEJ
KARTY ORAZ JEJ WYPELNIENIE (NIE UZYWAC PUSTYCH KART ORYGINALNYCH).

%%L

FAKSYMILE karty interwencji
MASZYNA:

NUMER FABRYCZNY:
INSTRUKCJA OBSLUGI:
CZAS INTERWENCJI:

Interwencje kontrolne

KONTROLAPRZEPROWADZON dn:
A PRZEZ:

Opis interwencji Wynik
SPRAWDZIC

Interwencje konserwacyjne

OSOBA WYZNACZONA
INTERWENCJA ONUJACA KONSERWACJE DATA

Notatki:
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Ostrzezenia

UWAGA

OPERATORZY WYZNACZENI DO PRZEPROWADZENIA KONSERWACJI MUSZA
PRZEPROWADZIC WYLACZNIE CZYNNOSCI KONSERWACYJNE ZAPISANE W
NINIEJSZYM ROZDZIALE.

Uwaza sie, ze konieczne jest zwrécenie uwagi oséb wyznaczonych i operatoréw odpowiedzialnych za
konserwacje maszyny, zalecajgc Sciste przestrzeganie wszystkich zalecen wydanych przez organy
bezpieczenstwa, oprocz okreslonych operacji wymienionych w niniejszym rozdziale.

Wszystkie informacje dotyczace konserwacji dotyczg tylko i wylgcznie konserwacji zwyczajnej, z

interwencjami majgcymi na celu prawidtowg codzienng prace maszyny.

Konserwacje muszg wykonywacé nastepujgce kategorie oséb:

o wyspecjalizowany konserwator mechanik: Wykwalifikowany technik, ktéry jest w stanie obstugiwac
maszyne w normalnych warunkach, zapewni¢ jej funkcjonowanie z wylgczonymi zabezpieczeniami,
przeprowadza¢ interwencje na organach mechanicznych w celu wykonania wszystkich niezbednych
regulacji, konserwacji i napraw;

UWAGA

WYSPECJALIZOWANY KONSERWATOR MECHANIK NIE JEST UPOWAZNIONY
DO INTERWENCJI NA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ W OBECNOSCI NAPIECIA.

o wyspecjalizowany konserwator elektryvk: Wykwalifikowany technik, ktory jest w stanie obstugiwac

maszyne w normalnych warunkach i zapewni¢ jej funkcjonowanie z wytagczonymi zabezpieczeniami; jest
wyznaczony do wszystkich interwencji natury elektrycznej obejmujgcych regulacje, konserwacje i
naprawe. Jest on w stanie pracowa¢ w obecnosci napiecia w szafach elektrycznych i na puszkach
przytaczeniowych.

Sprawdzi¢, czy dostepne narzedzia sg odpowiednie do uzycia, absolutnie unika¢ niewlasciwego uzycia
narzedzi lub przyrzadow.

Jezeli wymagane sg dodatkowe instrukcje lub gdy pojawig sie szczegdine problemy nalezy koniecznie
skontaktowa¢ z osobg odpowiedzialng. W celu uniknigcia awarii, ktére z kolei mogg bezposrednio lub
posrednio spowodowac¢ powazne wypadki bgdz szkody w odniesieniu do oséb lub mienia, bardzo wazne jest
przestrzeganie wszystkich instrukcji zamieszczonych na maszynie, na schematach, w zatgczonej
dokumentacji oraz w niniejszym dokumencie.

Srodki ostroznosci dotyczace umieszczenia w stanie konserwacji
zwyczajnej

Personel konserwacyjny musi mie¢ swiadomos¢, ze wykonywanie tych czynnosci moze generowac
zagrozenia. Dlatego konieczne jest przestrzeganie wszystkich ostrzezen zawartych w niniejszej instrukciji
obstugi, poczagwszy od ogolnych wskazéwek dotyczacych wprowadzenia maszyny w stan konserwacji.

Kluczowe znaczenie ma:

o uzywanie srodkéw ochrony indywidualnej opisanych w podpunkcie2.1.4.2;

¢ unikanie fizycznego kontaktu z ruchomymi cze$ciami maszyny;

e wykonywanie operacji zwigzanych z ustawianiem i regulacjg (zwyczajna konserwacja) przez jedng
osobe, pod nadzorem ,,0soby odpowiedzialnej” za konserwacje;

e brak dostepu niewykwalifikowanego i nieupowaznionego personelu do obszaru pracy maszyny, gdy
znajduje sie ona w stanie konserwacji;

ZAKAZ

ZAKAZ DOSTEPU DO OBSZARU PRACY MASZYNY DLA PERSONELU
NIEWYKWALIFIKOWANEGO | NIEAUTORYZOWANEGO.
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e czy operacje konserwacyjne sg wykonywane przy odpowiednim oswietleniu; w przypadku

konserwacji

wykonywanej w niewystarczajgco oswietlonych obszarach nalezy uzywac

przenosnych urzgdzen oswietleniowych, uwazajgc, aby unika¢ stozkéw cienia, ktore
uniemozliwiajg lub zmniejszajg widocznos¢ miejsca, w ktérym bedzie przeprowadzane dziatanie
lub okolic (postepowac zgodnie ze wskazowkami zawartymi w podpunkcie3.5.4).

Operator musi rowniez zawsze wzig¢ pod uwage nastepujace kwestie:

NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM

CZYNNOSCI KONSERWACYJNE WYMAGAJACE OBECNOSCI ENERGI
ELEKTRYCZNEJ MUSZA BYC WYKONYWANE TYLKO PRZEZ
WYKWALIFIKOWANY PERSONEL, ZGODNIE Z WEWNETRZNYMI PROCEDURAMI
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACYMI SYSTEMU, W KTORYM JEST INSTALOWANA
MASZYNA.

SPRAWDZIC, CZY OSLONY | ZABEZPIECZENIA SA SKUTECZNE

OStONY | URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE MOGA ZOSTAC USUNIETE
CZESCIOWO LUB W CALOSCI PODCZAS OPERACJI KONSERWACYJNYCH
PRZEZ WYSPECJALIZOWANY I/LUB UPOWAZNIONY PERSONEL, KTORY
PRZYWROCI JE DO ORYGINALNEGO POLOZENIA PO ZAKONCZENIU
NINIEJSZYCH CZYNNOSCI KONSERWACYJNYCH: DEMONTAZ ZABEZPIECZEN
W CELU KONSERWACJI NALEZY WYKONAC WYLACZNIE PO UZYSKANIU
UPRZEDNIEGO UPOWAZNIENIA | NADZORU ,0SOBY WYZNACZONEJ” DO
KONSERWACJI. PO ZAKONCZENIU KONSERWACJI ,0SOBA WYZNACZONA” DO
KONSERWACJI MUSI SIE UPEWNIC, ZE NINIEJSZE ZABEZPIECZENIA SA
PRAWIDEOWO ZAMONTOWANE | SKUTECZNE. NIE WOLNO URUCHAMIAC
MASZYNY PO INTERWENCJI KONSERWACYJNEJ BEZ UPRZEDNIEGO
ZAMONTOWANIA ZABEZPIECZEN | INNYCH URZADZEN.

UWAGA

WSZELKIE MODYFIKACJE TECHNICZNE, KTORE MAJA WPLYW NA
FUNKCJONOWANIE LUB NA BEZPIECZENSTWO MASZYNY, MUSZA BYC
WYKONYWANE WYLACZNIE PRZEZ PERSONEL TECHNICZNY PRODUCENTA
BADZ PRZEZ TECHNIKOW FORMALNIE PRZEZ NIEGO UPOWAZNIONYCH. W
PRZECIWNEJ SYTUACJI FIRMA PRO-DO-MIX S.R.L. NIE PONOSI ZADNEJ
ODPOWIEDZIALNOSCI ZWIAZANEJ ZE ZMIANAMI LUB SZKODAMI

MOGACYMI BYC ICH SKUTKIEM.

S0l dla operatora odpowiedzialnego za konserwacje

Tabela 13: SOI dla operatora odpowiedzialnego za konserwacje

Piktogram
identyfikacyjny

Opis Notatki

OBUWIE powodowanych przez spadajgce materiaty podczas czynnosci

Stosowanie obuwia ochronnego, w celu unikniecia zagrozen

konserwacyjnych (zwtaszcza podczas demontazu czesci).
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Tabela 13: SOI dla operatora odpowiedzialnego za konserwacje

REKAWICE Rekawice ochronne rgk dostepne w przypadku manipulacji
OCHRONNE przedmiotami, ktére mogg spowodowac obrazenia.

Odpowiednia odziez, taka jak na przyktad kombinezon: uzywanie
ODPOWIEDNIA odziezy z szerokimi rekawami i/lub dodatkéw, ktdére mogg zostac
ODZIEZ fatwo zatrzymane przez organy mechaniczne, jest zabronione.
KASK . o
K . Kask ochronny dostepny w przypadku podnoszenia czesci o
ronserwacia. znacznym ciezarze.
mechaniczna
PRZYLBICA
K . Ostona twarzy podczas pracy przy czesciach elektrycznych,
nonserwacja, zwtaszcza pod napieciem.
elektryczna

Nosi¢ maske ochronng zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
MASKA Instrukcji Bezpieczenstwa Systemu instalacji maszyny, aby unikng¢
OCHRONNA zagrozenh zwigzanych z kontaktem z potencjalnie niebezpiecznymi

substancjami chemicznymi lub biologicznymi.

Procedury dotyczace umieszczenia w stanie konserwacji

Konserwacja bez energii elektrycznej

Postepowac¢ w nastepujgcy sposob:

S0k wN =

Zakonczy¢ biezgcy cykl pracy.

Zatrzymac¢ maszyne i odtgczy¢ zasilanie elektryczne, jak opisano w Rozdziale 6

Zatozy¢ ktodke bezpieczenstwa na PRZELACZNIK GLOWNY.

Ogrodzi¢ maszyne i umiescic tabliczke ,MASZYNA W STANIE KONSERWACJI".

Sprawdzi¢, czy zbiornik lub wanna sg czyste i suche w przypadku konserwacji w obrebie mokrych czesci.
Sprawdzi¢, czy nie wystepujg resztkowe iloSci gazow, oparéw lub aerozoli, ktére mogg byé

niebezpieczne dla operatorow (w tym celu zapoznac sie z Instrukcjg Bezpieczenstwa Systemu instalacji

maszyny).

© N

Sprawdzi¢, czy powierzchnie maszyny sg suche i czy ich temperatura nie jest zbyt wysoka.
Sprawdzi¢ prawidiowos¢ przygotowania s$rodkow bezpieczenstwa zbiorowego i osobistego, dla

zapewnienia bezpieczenstwa operatoréw.

ZAKAZ WSTEPU DLA OSOB NIEUPOWAZNIONYCH

NIE ZEZWALAC NA DOSTEP OSOB NIEUPOWAZNIONYCH DO MASZYNY W
STANIE KONSERWACJI.

UMIESCIC TABLICZKI SYGNALIZACYJNE W POBLIZU PRZELACZNIKOW, ABY
OSTRZEGAC O ZATRZYMANIU MASZYNY ZE WZGLEDU NA KONSERWACJE, W
CELU UNIKNIECIA PRZYPADKOWYCH | NIEBEZPIECZNYCH MANEWROW.
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Konserwacja okresowa

MIESZADEA PIONOWE

Tabela 14: Konserwacje

Konserwacja

Okres czasu

Stan maszyny

Symbol

Czyszczenie maszyny:
korpus maszyny;
wentylator silnika;

wirniki.

Co tydzien lub w razie potrzeby
w przypadku anomalii

|1zolacja z powodu
konserwaciji

Kontrola zamocowania systemoéw blokowania
jednostki sterujgcej (Sruby, wkrety itp.)

Co tydzien lub w razie potrzeby
w przypadku anomalii

|zolacja z powodu
konserwaciji

X %

Kontrola zamocowania systemoéw blokowania
wirnika ($ruby, wkrety itp.)

Po pierwszych 100 godzinach
uzytkowania

i
Co tydzien lub w razie potrzeby
w przypadku anomalii

|1zolacja z powodu
konserwaciji

P

Wymiana oleju reduktora

(patrz instrukcja obstugi reduktora)

Sprawdzi¢ instrukcje reduktora
lub skontaktowac sig¢ z PRO-
DO-MIX

|zolacja z powodu
konserwaciji

Wymiana tozysk na nakrywce stabilizujgcej

Co 15 000 godzin uzytkowania
lub skontaktowac sig¢ z PRO-
DO-MIX

|zolacja z powodu
konserwaciji

Dodatek odpowiedniej ilosci smaru specjalnego do

mieszadet z latarnig stabilizujgca

Co 5 000 godzin uzytkowania
lub skontaktowac sig¢ z PRO-
DO-MIX

|1zolacja z powodu
konserwaciji

Kontrola ewentualnych wyciekéw produktu
lub gazéw wewnatrz zbiornika

Co tydzien lub w razie potrzeby
w przypadku anomalii

I1zolacja z powodu
konserwaciji

| DA DR D
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9 Rozbiérka i utylizacja

UWAGA

ZAPOZNAC SIE Z PRZEPISAMI OBOWIAZUJACYMI W KRAJU UZYTKOWNIKA W
DZIEDZINIE ROZBIORKI, ABY POZNAC WSZELKIE PROCEDURY ,INSPEKCJI
ODPOWIEDZIALNEGO PODMIOTU” LUB ,WERBALIZACJI”, KTORE MA ZOSTAC
WDROZONA.

UWAGA

W OKRESACH WYCOFANIA MASZYNY Z EKSPLOATACJI NA DtUGI OKRES
CZASU W OCZEKIWANIU NA DEMONTAZ NALEZY OGRANICZYC OBSZAR |
ZASYGNALIZOWAC ZAKAZ DOSTEPU OSOBOM NIEUPOWAZNIONYM.

Maszyna zbudowana jest z materiatow, ktére na skutek rozbiorki nie stwarzajg szczegdlnych aspektow

zagrozenia dla operatora.

Operator lub osoby odpowiedzialne za usuwanie muszg wzig¢ pod uwage, ze materiaty, z ktérych

wykonana jest maszyna, nie majg charakteru niebezpiecznego, a w ich skfad zasadniczo wchodzi:

- stal;

- silnik elektryczny;

- polipropylen i rézne tworzywa sztuczne;

- kable elektryczne z odpowiednimi ostonami;

- uszczelki gumowe.

W przypadku rozbidrki i utylizacji maszyny operator musi podjg¢ wszelkie niezbedne Srodki ostroznosci, aby

unikngé powstania zagrozen zwigzanych z operacjami demontazu sprzetu, analogicznie do tego, co jest

zalecane dla faz instalacji / demontazu (patrz Rozdziat 4).

W szczegolnosci nalezy wdrozy¢ szczegolne srodki ostroznosci na nastepujgcych etapach:

o Demontaz maszyny z obszaru obstugi.

e Transport i przemieszczanie.

¢ Rozdzielenie materiatow.

Operator bedzie musiat gospodarowa¢ odpadami (tj.substancjg lub przedmiotem, ktére posiadacz usuwa,

zdecydowat sie usung¢ lub do usunigcia ktorych jest zobowigzany), zgodnie z wymogami Dyrektywy

wspolnotowej 2008/98/WE (i jej zmian) dotyczgcej odpadow, Rozporzgdzenia (UE) nr 1357/2014 odnosnie

odpadow niebezpiecznych oraz Dyrektywy 94/62/WE i jej aktualizacji na podstawie Rozporzgdzenia (WE)

219/2009 w sprawie opakowan i odpadoéw opakowaniowych (w przypadku Wioch patrz Dekret

Ustawodawczy 152 z dnia 13.04.2006 r. ,Normy dotyczgce ochrony srodowiska”), tak aby odpady mogty

zosta¢ odzyskane lub usuniete bez narazania zdrowia ludzkiego i bez stosowania procesow lub metod, ktore

mogqg szkodzi¢ srodowisku, w szczegdlnosci:

e bez stwarzania zagrozen dla wody, powietrza, gleby, fauny i flory;

e bez powodowania niedogodnosci spowodowanych hatasem lub zapachami;

e bez niszczenia krajobrazu i miejsc o szczegdlnym znaczeniu, chronionych zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

UWAGA

WSZYSTKIE CZESCI Z TWORZYWA SZTUCZNEGO MUSZA ZOSTAC ODZYSKANE
| ZUTYLIZOWANE ZGODNIE Z PRZEPISAMI PRAWNYMI OKRESLONYMI DLA
TYPU MATERIALU, W SWIETLE PRAWA OBOWIAZUJACEGO W DZIEDZINIE
OCHRONY SRODOWISKA.
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UTYLIZACJA SPRZETU ELEKTRYCZNEGO | ELEKTRONICZNEGO

(WEEE) PODLEGA DYREKTYWIE ROHS
SPRZET ELEKTRYCZNY | ELEKTRONICZNY (WEEE) Z TYM SYMBOLEM MUSI
PODLEGAC SELEKTYWNEJ ZBIORCE.

v%a

NOTATKA

WSZELKIE PYTANIA DOTYCZACE PROCEDUR ROZBIORKI/UTYLIZACJI
MASZYNY ODNOSNIE TEMATOW, KTORE NIE ZOSTALY OBJETE W NINIEJSZYM
DOKUMENCIE TECHNICZNYM NALEZY KIEROWAC DO PERSONELU
ODPOWIEDZIALNEGO ZA UTYLIZACJE.
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10 Zataczona dokumentacja

Dokumentacja dotyczgca maszyny

MIESZADEA PIONOWE

Tabela 15: Dokumentacja dotyczaca maszyny

Kod

Opis

Data

Instrukcja silnika mieszadta.pdf

Instrukcja obstugi silnika mieszadta

I

Instrukcja reduktora mieszadta.pdf

Instrukcja obstugi reduktora mieszadta

"

I

"

I

"

I

"
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Deklaracja zgodnosci CE

DEKLARACJA ZGODNOSCI C€ MASZYNY

maszyny
(2006/42/WE, Zat. Il, lit. A, str. 1)

Producent i
Nazwisko i adres osoby upowaznionej do sporzgdzenia dokumentacji technicznej:

PRO-DO-MIX s.r.l.
Via | Strada 5
35026 Conselve - Padova (PD) Wtochy

Oswiadcza
na swojg wytgczng odpowiedzialnos¢, ze maszyna:
MIESZADLOPIONOWE
Typ maszyny: MIESZADLO PIONOWE
Funkcja: MIESZANIE PLYNOW
Model (Model): Patrz metalowa tabliczka PRO-DO-MIX

Numer seryjny (Serial) Patrz metalowa tabliczka PRO-DO-MIX
Rok budowy

. Patrz metalowa tabliczka PRO-DO-MIX
(Year of manufacturing)

Napiecie / czestotliwoS¢  Patrz tabliczka producenta silnika

jest zgodna ze wszystkimi odpowiednimi postanowieniami nastepujgcych dyrektyw
wspolnotowych:

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE, Dyrektywa EMC 2004/108/WE

oraz z nastepujgcymi zharmonizowanymi normami, normami i/lub zastosowanymi
specyfikacjami technicznymi:

UNI EN 1SO 12100:2010

CEI EN 60204-1:2006

Miejsce: Padwa

Data: 01/04/2019 r.

Imie Nazwisko
(Przedstawiciel prawny)

Rysunek 10-1 Deklaracja zgodnosci CE.
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Tabliczka zgodnosci CE

Przyktad metalowej tabliczki PRO-DO-MIX:

/-\' —-—'- -__ -..-_--
() A YA A AP C €
N/ PRODUZIONE DOSAGGIO MISCELAZIONE

O Via | Strada, 5 - 35026 CONSELVE (PD) - prodomix.com

SERIAL MODEL MADE IN ITALY

Przyktad tabliczki silnika:

T*ECHTOP MOTOR_ C € |

[

b

BRI =

W zaleznosci od konkretnych zamoéwien i ustalen z klientem, mogg zosta¢ umieszczone dodatkowe tabliczki
znamionowe, jak przedstawiono na zdjeciach ponizej:

Rysunek 10-2 Tabliczka zgodnosci CE
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11 Zatacznik A - Glosariusz

Glosariusz (terminy zgodne z normga UNI EN ISO 12100)

Konserwacja maszyny (Maintainability of a machine/ Maintenabilit¢é d’une machine/
Instandhaltbarkeit einer Maschine)

Zdolnos¢ do utrzymywania maszyny w warunkach zapewniajgcych petnienie jej funkcji w przewidywanych
warunkach uzytkowania lub do przywrdcenia do takich warunkow, gdy niezbedne interwencje (konserwacja)
sg wykonywane przy uzyciu okreslonych procedur i narzedzi.

Maszyna (Machine / Machine / Maschine)

Zespot czesci lub komponentéw, z ktorych co najmniej jeden jest ruchomy, pofgczonych ze soba
odpowiednimi sitownikami, obwodami sterujgcymi, zasilajacymi itp. maszyny, potgczonych integralnie do
okreslonego zastosowania, w szczegdlnosci do przetwarzania, obrdébki, przemieszczania lub pakowania
materiatu.

Pojecie ,maszyna” obejmuje rowniez zespot maszyn, ktdre w celu osiggniecia tego samego wyniku sg
rozmieszczone i sterowane w taki sposéb, aby dziataly integralnie.

Niebezpieczenstwo (Hazard/ Danger/ Gefahr)

Zrédto mozliwych obrazen lub uszczerbku na zdrowiu. (Pojecie ,niebezpieczenstwo” jest zwykle uzywane w
potaczeniu z innymi stowami, ktére okreslajga jego pochodzenie badz przewidywane obrazenia lub
uszczerbek na zdrowiu: na przyktad ,niebezpieczenstwo zmiazdzenia).

Niezawodnos¢ maszyny (Reliability / Flabilité / Zuverlassigkeit)
Zdolnos¢ maszyny, komponentu lub wyposazenia do wykonywania wymaganej funkcji bez uszkodzen, w
okreslonych warunkach i przez okreslony okres czasu.

Ocena ryzyka (Risk assesment/ Risque (estimation du)/ Risikobewertung)
Ogolna ocena prawdopodobienstwa i dotkliwosci mozliwych obrazenh lub uszczerbku na zdrowiu w sytuacji
niebezpiecznej, w celu wybrania odpowiednich srodkéw bezpieczenstwa.

Ostona (Guard/ Protecteur/ Trennende Schultzeinrichtung)
Element maszyny stuzgcy specjalnie do zapewnienia ochrony za pomocg fizycznej bariery.

Przeznaczenie maszyny (Intended use of a machine/ Utilisation normale d’une machine/
BestimmungsgemiRe Verwendung einer Maschine)

Uzytkowanie, do ktérego maszyna jest przeznaczona zgodnie z instrukcjami dostarczonymi przez
producenta badz ktdre jest uwazane za powszechne w odniesieniu do jej projektu, konstrukciji i funkcji.

Ryzyko (Risk/ Risque/ Risiko)
Potagczenie prawdopodobienstwa i ciezkosci mozliwych obrazen lub uszczerbku na zdrowiu w sytuacji niebezpiecznej.

Sytuacja niebezpieczna (Hazardous situation/ Situation dangereuse/ Gefahrdungssituation)
Jakakolwiek sytuacja, w ktorej dana osoba jest narazona na jedno lub kilka niebezpieczenstw.

Strefa niebezpieczna (Hazard zone/ Zone dangereuse/ Gefahrbereich)
Dowolny obszar wewnatrz i/lub w poblizu maszyny, w ktérym osoba jest narazona na ryzyko obrazen lub
uszczerbku na zdrowiu.

Zabezpieczenia (Safeguarding/ Protection/ SchutzmafRnahmen (Technische))

Srodki bezpieczenistwa, ktére polegajg na zastosowaniu okreslonych $rodkéw technicznych zwanych
zabezpieczeniami (ostony, urzgdzenia zabezpieczajgce), w celu ochrony oséb przed niebezpieczenstwami,
ktoérych nie mozna racjonalnie wyeliminowac lub wystarczajgco ograniczy¢ w fazie projektowania.

Glosariusz (terminy zgodne z norma EN 60204-1)

Awaria (Fault)
Stan elementu charakteryzujacy sie niezdolnoscig do spetniania zadanej funkcji, z wylgczeniem niezdolnosci
podczas konserwacji prewencyjnej lub innych zaplanowanych dziatan bgdz z powodu braku zrédet
zewnetrznych.
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Kontakt bezposredni (Direct contact)
Kontakt 0séb lub zwierzat z czesciami pod napigciem.

Kontakt posredni (Indirect contact)
Kontakt 0oséb lub zwierzat z masami, ktére znajdujg sie pod napieciem z powodu usterki.

Obwod sterowania (maszyny) (Control circuit (of a machine))
Obwdd uzywany do sterowania i kontroli dziatania maszyny oraz do ochrony obwoddw zasilania.

Obwod zasilania (Power circuit)
Obwdd stuzacy do dostarczania energii z sieci zasilajgcej do elementéw urzadzen wykorzystujacych jg w
procesie produkcyjnym oraz do transformatoréw zasilajgcych obwody sterujgce.

Osoba wyksztalcona w dziedzinie elektryki ((electrically) skilled person)
Osoba z dogtebng wiedzg i doswiadczeniem, ktére pozwalajg jej dostrzec zagrozenia i unikngc
niebezpieczenstw moggcych wynikaé z elektrycznosci.

Oznakowanie (Marking)
Znaki lub napisy stuzgce do identyfikacji typu czesci lub urzgdzenia, umieszczone przez producenta czesci
lub urzadzenia.

Przetezenie (Overcurrent)
Kazdy prad, ktory przekracza warto$¢ znamionowg. W przypadku przewoddéw wartos¢ nominalna odpowiada
obcigzalnosci pradowe.

Sitownik (Actuator)
Czes¢ mechanizmu aparatury sterowniczej, do ktérej aplikowana jest zewnetrzna sita napedowa.

Temperatura otoczenia (Ambient temperature)
Temperatura powietrza lub innego czynnika chtodzgcego, w ktérym uzywany jest sprzet.

Urzadzenie sterujgce (Control device)
Urzadzenie umieszczone w obwodzie sterowania i kontroli i stuzgce do sterowania pracg maszyny (np.
czujnik potozenia, przetgcznik sterowania recznego, przekaznik itp.).

Usterka (Failure)
Zaprzestanie zdolnosci elementu do wykonywania zgdanej funkgcji.

Uziemienie (dostepna czes¢ przewodzaca) (Exposed conductive part)
Przewodzaca czes$¢ sprzetu elektrycznego, ktorej mozna dotkng¢ i ktéra nie jest pod napieciem w
normalnych warunkach, lecz ktéra moze by¢ pod napieciem w warunkach awarii.

Wyposazenie sterujgce (Controlgear)

Termin ogolny stosowany do aparatury rozdzielczej i jej zestawdw z aparaturg sterownicza, pomiarowa,
zabezpieczajgcyg i regulacyjng oraz do zespotdw takich urzgdzen wraz z towarzyszacymi im elektrycznymi
potaczeniami wzajemnymi, akcesoriami, obudowami i konstrukcjami wsporczymi, przeznaczonych gtéwnie
do sterowania aparaturg zuzywajgca energie elektryczna.

Zatrzymanie kontrolowane (Controlled stop)

Zatrzymanie ruchu maszyny uzyskiwane jest na przykiad przez zmniejszenie elektrycznego sygnatu
sterujgcego do zera od momentu rozpoznania sygnatu zatrzymania, lecz poprzez utrzymanie zasilania
elektrycznego sitownikdw maszyny podczas procedury zatrzymywania.

Zatrzymanie niekontrolowane (Uncontrolled stop)
Zatrzymanie ruchu maszyny uzyskiwane przez odciecie zasilania odpowiednich sitownikédw maszyny przy
wigczonych wszystkich hamulcach i/lub innych mechanicznych urzadzeniach zatrzymujgcych.
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Tabela 16: Symbole niebezpieczenstwa

UWAGA PRZEJAZD WOZKOW UPADEK: jezeli nie jest
WIDLOWYCH uzywany pas
bezpieczehnstwa
SLISKA ZGNIECENIE BOCZNE ZGNIECENIE Z GORY
POWIERZCHNIA

ZAKLESZCZENIE

ZGNIECENIE DLONI |

ZGNIECENIE DtONI

NIEUPOWAZNIONYCH

KONCZYN STOP
GORNYCH
MATERIALY PROMIENIOWANIE SUBSTANCJA
WYBUCHOWE NIEBEZPIECZNA
ZAWIESZONE UPADEK MATERIALOW HALAS POWYZEJ 90 dBA
¥ ADUNKI & Z GORY
URZADZENIE ~—\ | ATMOSFERA PORAZENIE PRADEM
CISNIENIOWE POTENCJALNIE
WYBUCHOWA
: Symbole zakazu
ZAKAZ PALENIA ZAKAZ WSTEPU! ZAKAZ USUWANIA
DLA OSOB ZABEZPIECZEN

ZAKAZ
WPROWADZANIA
DLONI POMIEDZY

ZAKAZ WPROWADZANIA
KONCZYN GORNYCH
POMIEDZY KOtA ZEBATE

ZAKAZ
WPROWADZANIA DLONI:
NIEBEZPIECZENSTWO

@ADL K>k P>

PRZEMIESZCZANIA

PRZEBYWANIA W
PROMIENIU DZIALANIA
ZURAWIA

RQO@®& >Rk

POZAROW

ROLKI @ ZGNIECENIA
ZAKAZ PRZEJAZDU ZAKAZ PRZEBYWANIA ZAKAZ PRZEWOZENIA
WOZKOW POD WIDLAMI 0SOB WOZKIEM
NIE DOTYKAC NIE WYKONYWAC NIE UZYWAC
DZIALAN NA ORGANACH OTWARTEGO OGNIA
W RUCHU
ZAKAZ ZAKAZ ZAKAZ UZYWANIA
PRZEBYWANIA | @ PRZEMIESZCZANIA | WODY DO GASZENIA
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Tabela 18: Symbole nakazu

ODPOWIEDNIA
ODZIEZ

KASK OCHRONNY

OBUWIE OCHRONNE

CHRONIC SEUCH ZA
POMOCA
SLUCHAWEK
OCHRONNYCH LUB
ZATYCZEK

REKAWICE OCHRONNE

CHRONIC OCzY

CHRON OCzY
MATOWYMI
SOCZEWKAMI

UMYC RECE

UzYC PORECZY

20 @©@

ZABEZPIECZYC

O S®

STOSOWAC RESPIRATOR

PRZYtBICA OCHRONNA

WLOSY

NOSIC ODZIEZ O NOSIC MASKE MASKA SPAWALNICZA
WYSOKIEJ

WIDOCZNOSCI

NOSIC PAS STOSOWAC KREM UZYWAC POMOSTU DLA
BEZPIECZENSTWA OCHRONNY PIESZYCH

ODZIEZ OCHRONNA UPRZAZ OBOWIAZEK OGOLNY
DO SRODOWISK Z BEZPIECZENSTWA

RYZYKIEM

CHEMICZNYM

UZYWAC TEJ SCIEZKI
DLA PIESZYCH

CHRONIC DZIECI
MATOWYMI OKULARAMI

UZYWAC FARTUCHA
OCHRONNEGO

el

PODLACZENIE

CHRONIC RUCHOME

ODLACZYC MASZYNE

OO0 06

O O0CCOV

UZIEMIENIA ORGANY PRZED...
WYREGULOWAC WYJAC WTYCZKE CHRONIC WENTYLATOR
- PODPARCIE
-2 ELEMENTOW W
ZALEZNOSCI OD
ZUZYCIA SCIERNICY
UZYWAC SRUBY MAKSYMALNA WOZKI Z PREDKOSCIA
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