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1 VsSeobecné vystrahy

1.1 Uréené pouziti navodu

Tento navod k pouziti poskytuje podrobné informace tykajici se bezpec€nosti, charakteristik, provozu,
pouzivani, udrzby a vyfazeni stroji s nazvem ,Michadlo®.
Informace v navodu jsou zaméfeny na Skoleni a informovani nasledujicich kategorii osob:

+ Kapitola 1. Tato kapitola obsahuje v§eobecné informace ur¢ené véem operatortim, ktefi stroj pouzivaiji:
vysvétluje, jak je dokument strukturovan a komu je urcen, jak jej pouzivat, vyznam symbol(l, pouzitych
poznamek a pojmu. Predstavuje originalni referenéni verzi v pfipadé sport mezi riznymi preklady.

+ Kapitola 2. Jedna se o kapitolu bezpeénostnich opatfeni, kde jsou shromazdény vSechny poznamky a
vystrahy tykajici se pouzivani stroje a vSechny informace pro obsluhu vyplyvajici z analyzy rizik. Je uréena
predevsim osobam odpovédnym za bezpeénost a ochranu zdravi (jedna se o provozni funkci, tedy o
osobu, ktera zna pracovisté a osoby, které se na ném zdrzuji, dohlizi na pracovni €innosti a dohlizi na
dodrzovani danych pokyn, jejim Ukolem je dohlizet a sledovat pokyny), ale také ostatnim operatorim,
ktefi stroj pouzivaji, pokryva zamyslena a neoCekavana pouziti, pro ktera byl stroj navrzen a vyroben,
ukoly obsluhy, misto obsluhy, rizika a nebezpedi spojena s pouzivanim a udrzbou stroje, piktogramy
(vystrahy, nebezpei nebo jiné) pouzité na stroji, OOP, které musi obsluha pouzivat podle svych
povinnosti.

Témata v této kapitole jsou rozdélena mezi obecna bezpecnostni opatfeni a bezpe€nostni opatfeni
vztahujici se ke stroji.

+ Kapitola 3. Jedna se o kapitolu VSeobecny popis stroje: je uréena vSem operatorim, zobrazuje celkové
schéma stroje, technické Udaje (charakteristiky, napajeci zdroje, pneumatické nebo jiné, hmotnosti,
rozméry), obsahuje vysledky zjisténé pfi zkouSce hladiny hluku, musi poskytnout informace tykajici se
vibraci a typového Stitku umisténého na stroji.

+ Kapitola 4. Je to kapitola vénovana prepravé, instalaci, montazi / demontazi, skladovani stroje a je uréena
operatorim provadéjicim vySe uvedené &innosti: zobrazuje nastaveni provedena uzivatelem, obecné
bezpecénostni vystrahy tykajici se manipulace s nakladem, pracovni vybaveni, pouzivané OOP, zplsob
prepravy a typ baleni, postup(y) pfi zdvihani a manipulaci se strojem, mozné skladovani a instalace na
pracovisti, pfipojeni k riznym zdrojim energie, demontaz.

+ Kapitola 5. Jedna se o kapitolu popisujici povely a je ur€ena operatorovi odpovédnému za provoz
stroje: fotografie a tabulky usnadnuji popis funkci jednotlivych ovladacich prvkd stroje.

+ Kapitola 6. Toto je kapitola vénovana obsluze a pouzivani stroje: je uréena operatorovi odpovédnému
za provoz stroje a obsahuje vSechny informace umoznujici bezpecné pouzivani stroje b&éhem vyrobniho
cyklu.

+ Kapitola 7. Jedna se o kapitolu nazvanou ,Poruchy”, kterd je urena osobé odpovédné za udrzbu:
obsahuje tabulky, které ukazuji odchylky, které se mohou vyskytnout, pfi€iny, které je mohou zpUsobit, a
feSeni problém.

+ Kapitola 8. Toto je kapitola nazvana Udrzba: je uréena pracovnikovi udrzby a zabyva se postupem
uvadéni stroje do stavu udrzby, béznou a planovanou mechanickou / elektrickou udrzbou a mimofadnou
udrzbou. Nastaveni ,formular(®, které musi vyplnit operator, ktery provadi zasah, umoznuje, aby byl registr
udrzby stale aktualizovan.

+ Kapitola 9. Tato kapitola se zabyvé vyfazenim z provozu a likvidaci stroje: jsou uvedeny informace tykajici
se demontaze a oddéleni ¢asti, které maiji byt zlikvidovany, pro osobu nebo osoby, které jsou urceni k
provedeni demontaze.

+ Kapitola 10 Kapitola ma nazev ‘PfiloZzena dokumentace’ a obsahuje dokumenty pfilozené k navodu; tato
kapitola je vénovana:

—oddéleni prodeje, protoZe k navodu je pfiloZzena kopie prohlaseni o shodé;
—operatorum_udrzby, protoZze k navodu jsou pfilozena schémata zapojeni, mechanické vykresy,
komer&ni navody atd. Kromé kapitol obsahuje navod nasledujici pfilohy:

+ Priloha A: ,Technické pojmy*“ v souladu s poZzadavky norem EN ISO 12100 a EN 60204 -1.
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+ Priloha B: ,Bezpecnostni znacky na stroji“ v souladu s normou UNI 7543-1.

Stroj musi byt pouzivan v souladu s informacemi v tomto navodu: proto se doporuduje, abyste si je pfed
jakoukoli ¢innosti peclivé precetli, abyste nezanedbali zadné psané nebo ilustrované pokyny. Soulad s vySe
uvedenymi normami a doporucenimi umozfiuje obsluze pouzivat stroj zplisobem a metodami povolenymi
vyrobcem.

Zjisti-li obsluha nesrovnalosti mezi informacemi v tomto dokumentu a strojem, musi pfed pouzitim stroje
okamzité informovat osobu odpovédnou za ochranu zdravi a bezpe&nost: nespravné nebo ukvapené manévry
mohou byt zdrojem nebezpedi pro zdravi obsluhy nebo osob, které se nachazeji v blizkosti stroje.

Navod k pouziti je nedilnou soucasti stroje, je proto nutné jej udrzovat v dobrém stavu, na bezpe¢ném misté
a k dispozici obsluze (nebo komukoli jinému, kdo o to pozada, pokud ma opravnéni k pouzivani stroje) po
celou dobu Zivotnosti stroje.

V pfipadé prodeje, pronajmu, povoleni na pouzivani nebo leasingu stroje musi byt k nému navod pfilozen.

.‘ POVINNOST PREGIST NAVOD

ZAMESTNAVATEL (NEBO JEHO ZASTUPCE) MUSI PRECIST OBSAH TECHTO
POKYNU PRO OBSLUHU K POUZIVANi, ABY SE ZABRANILO TOMU, ZE
NEZNALOSTI V Ni OBSAZENYCH INFORMACI ZPUSOBI VZNIK RIZIKOVYCH
SITUACI S NASLEDNYM OHROZENIM ZDRAVI OBSLUHY.

Tento navod k pouziti je napsan tak, aby obsahoval vSdechny informace nezbytné pro spravné zaskoleni a
informovani obsluhy a zabranilo se tak nespravnému a nebezpeénému pouzivani stroje. Pouziti stroje pro
jiné nez urCené ucely nebo jakékoli jiné nespravné pouziti tohoto stroje, které je zakazano, rusi jakoukoli
odpovédnost vyrobce PRO-DO-MIX s.r.l.

Neopravnéna manipulace, vymeéna, Uprava jedné nebo vice €asti stroje bez schvaleni vyrobcem PRO-DO-
MIX s.r.l, a obecngji jakykoli zasah, ktery nespada do bé&zné nebo mimofadné udrzby, ma za nasledek
ukonc&eni jakékoli odpovédnosti vyrobce.



—— e ———O
= M O I P
KA N 11N
PRODUZIONE DOSAGGIO MISCELAZIONE

1.2 Originalni verze

Tento dokument byl puvodné vydan v italském jazyce.

VERTIKALNI MICHADLA

V pfipadé jakychkoli sportl z divodu prekladd, i ze strany spole¢nosti PRO-DO-MIX s.r.l, bude referenénim

textem pouze italska verze.

1.3 Jak pouzivat tento navod

Navod je oznacen kédem VERTICALIOM2019.doc a rozdélen do kapitol a odstavc, které jsou ocislovany
postupné. Kromé& novinek popsanych formu textu (popis informace) obsahuji pokyny symboly, fotografie a

vykresy.

Fotografie a vykresy (definované jako obrazky) jsou oCislovany v
postupném poradi a za Cislem nasleduje stru¢ny popis obrazku. V
uvedeném prikladu mame obrazek 1-1, kde prvni 1 je oznaceni
kapitoly a druha 1 je pofadové Cislo obrazku v ramci kapitoly (dal$il
obrazek bude ,obrazek 1-2“ atd.).

Obrazky vzdy odkazuji na odstavec, do kterého jsou viozeny, a jejich
odkaz je uveden v popisu odstavce (v tomto pfipadé obrazek 1-1
odkazuje na popis odstavce 1.3 tak, protoze byl pouzit k vysvétleni
jeho textu).

D

Je nezbytné, aby osoba povéfena obsluhou stroje znala vyznam

Obrazek 1-1 Jak pouzivat tento navod

symbolud na stroji, v technickém jazyce nazyvanych piktogramy.
Piktogramy mohou pfedstavovat, v zavislosti na jejich tvaru a barvé:

NEBEZPECI
trojuhelnikovy piktogram se Zlutym pozadim lemovanym

ZAKAZ

POVINNOST

©@ P>

2

GRAFICKA ZNACKA

¢erné a Eernym grafickym symbolem.

kruhovy piktogram s bilym pozadim lemovanym €ervené a s Cernym grafickym symbolem.

piktogram kruhového tvaru s modrym pozadim a s bilym grafickym symbolem.

definovana jako vizuélné vnimany obrazek zprostfedkujici informace nezavislé na jazyce

Vysvétleni konkrétnich piktogram( na stroji, které mohly byt pouzity béhem pfipravy navodu, aby byl ¢tenar

upozornén na dllezitost pfedmétného subjektu, najdete v priloze B.
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1.3.1 Popis vS§eobecnych symbolu

Tabulka 1: VSeobecné symboly

a NAVOD K POUZITI

PROSTUDUJTE GENERICKA Likvidace elektrickych a
POZNAMKA PRO elektronickych zafizeni
OBSLUHU (WEEE) podléha smérnici

RoHS

1.3.2 Popis poznamek

Pro upozornéni obsluhy na dllezité informace je ur¢ena tabulka, ktera je rozdélena do 2 sloupcu a slozena

nasledovné:

1

2

1. Poloha piktogramu:

2. Popis poznamky:
+  Pokud je poznamka napsana na Sedém pozadi, znamena to nebezpeci pro obsluhu;
*  Pokud je poznamka napsana na bilém pozadi, znamena to nebezpedi pro stroj.

Priklady:

NEBEZPECi PRO OBSLUHU

A\

NEBEZPECI URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM

NEPRIPOJUJTE STROJ K JINYM ZDROJUM ENERGIE, NEZ JSOU URCENY
VYROBCEM.

NEBEZPECIi PRO STROJ

A

NOTA

POZOR

NEPROVADEJTE ZADNE MANEVRY, POKUD NEZNATE REAKCE
ZPUSOBENE POVELY.

POZNAMKA
DULEZITA OBECNA POZNAMKA PRO OBSLUHU.
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1.4 Zaruka

Zaruka je poskytovana pouze zakaznikovi, proto zmocnénci zakaznika ani jiné tfeti strany nemohou vznaset
zadné pfimé naroky proti spoleénosti PRO-DO-MIX.

Tato zaruka se nevztahuje na vady, poskozeni nebo zanedbani vertikalnich michadel zptsobené jednou nebo
vice z nasledujicich moznosti:

O Nepfesna manipulace b&éhem pfepravy nebo nepfesna manipulace b&éhem nakladacich a vykladacich
praci a skladovani zboZi ve skladech zakaznika, nepfesna montaz, nespravné pouziti, nespravna
instalace nebo udrzba nebo prace na vertikalnich michacich, které nejsou dovoleny spole&nosti PRO-DO-
MIX;

0 Cinnosti prekradujici odhadovanou kapacitu;

0 Skody zpusobené nahodné& pozarem nebo jinymi nehodami nebo nedbalosti, které nelze pfigist
spole¢nosti PRO-DOMIX;

0 Zanedbani vyplyvajici z neopravnénych Uprav nebo zmén;

O Jakakoli Skoda, ztrata nebo dlsledek zplsobeny vadami nebo neshodami zplsobenymi zanedbanim,
zavadami nebo chybami informaci nebo technickych specifikacich poskytnutych zakazniky;

0 Jakékoli $kody, ztraty nebo nasledky vyplyvajici z nedodrzeni pokynl uvedenych v tomto dokumentu
zakaznikem;

0 Jakakoli jina pfFi€ina, kterou nelze pfi€ist hrubé nedbalosti ze strany PRO-DO-MIX.

Kupujici ztraci veSkera prava na zaruku, pokud po zjisténi nesouladu nebo vady okamzité nezastavi pouzivani
michadla.

V zaruéni dobé spole¢nost PRO-DO-MIX opravi nebo dle vlastniho uvazeni vyméni vyrobky, u nichz se zjisti,
Ze nejsou v souladu. Spoleénost PRO-DO-MIX muze opét dle vlastniho uvazeni zakaznikovi umoznit vraceni
vadného zbozi proti vraceni puvodni fakturované ceny. Na Zadost spole¢nosti PRO-DO-MIX musi byt
vyménéné zbozi dodano do zavodu PRO-DO-MIX, zdarma pro PRO-DO-MIX, na naklady a s péci zakaznika.
Klient, pod penalizaci ztraty zaruky, je povinen pisemné informovat prostfednictvim ovéfeného e-mailu (PEC)
nebo doporu¢enym dopisem s potvrzenim o pfijeti, nejpozdéji do 8 (osmi) dnt ode dne pfijeti vyrobkl jakékoli
zjisténé neshody nebo vady, nebo v pfipadé skrytych vad nejpozdéji do 8 (osmi) dnll od data zjisténi. Dlkazni
bfemeno ohledné data zjisténi spocliva na zadkaznikovi. V Zadném pfFipadé nebudou pfijaty naroky na neshodu
nebo vady, pokud jsou obdrZzeny spole¢nosti PRO-DO-MIX po 18 (osmnécti) mésicich od data dodani
pFisluSnych vyrobkd nebo po 12 (dvanacti) mésicich od spusténi nebo pouzivani zafizeni, (fj. vyprdeni
platnosti zaruky pfi prvnim z obou termina).

Jakakoli jina vyslovna nebo implicitni zaruka vhodnosti nebo prodejnosti je v rozsahu povoleném zakonem
vyslovné vylou€ena a neni pouZitelna.
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2 Bezpeénostni opatreni
2.1 VSeobecné bezpecnostni informace

2.1.1 Smérnice a predpisy pouzité pri konstrukci stroje
Pro projekt byla pouzita nasledujici smérnice:
« Smérnice 2006/42/ES o strojnich zafizenich.

A nasledujici normy:
« EN 12100: 2010 Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni rizika
a snizovani rizika.
+ EN 60204-1: 2016 Bezpeénost strojnich zaFizeni — Elektricka zafizeni pracovnich stroji — Cast 1:
VSeobecné pozadavky

2.1.2 Nedovolené chovani obsluhy

Osoby odpovédné za zdravi a bezpeénost? a pracovnici odpovédni za provoz, Udrzbu a vyfazeni stroje
nesméji:
1. pouzivat stroj, pokud obsluha nebyla proskolena a informovana;
2. ignorovat zpusoby chovani popsané v tomto navodu k pouziti;
3. dovolit, aby se u stroje zdrzovaly nebo stroj pouzivaly neopravnéné osoby;
4. neopravnéné manipulovat s ochranami, protoze tim vystavujete ostatni operatory a dal$i osoby zbytkovym
rizikim;
odstranovat nebo upravovat bezpe&nostni signaly (piktogramy, vystrazné znacky a dal$i) na stroji;
pouzivat stroj bez predchoziho prostudovani a osvojeni si informaci o chovani, provoz a udrzbu
obsazenych v tomto dokumentu;
7. provadét nasledujici innosti, které predstavuji zbytkova rizika:

+  sefizovani mechanickych nebo elektrickych ¢asti na stroji béhem provozu;

+ demontaz mechanickych nebo elektrickych €asti ze stroje béhem provozu;

+ demontaz ochrannych zafizeni mechanickych nebo elektrickych ¢asti béhem provozu;

ou

Tato pouziti, kterym nelze konstrukéné zabranit, nesmi byt dovolena.

' POZOR

. OSOBY ZODPOVEDNE ZA ZDRAVi A BEZPECNOST JSOU POVINNE DOHLIZET
NA TO, ZE SE STROJ NEPOUZIVA NEVHODNYM ZPUSOBEM A NEVZNIKA
NEBEZPECI OHROZENi ZDRAVi OBSLUHY NEBO JINYCH OSOB V BLIiZKOSTI
STROJE.

PRACOVNIK JE POVINEN INFORMOVAT O NEBEZPECiIi OSOBU ODPOVEDNOU
ZA ZDRAVi A BEZPECNOST V PRIPADE NESPRAVNEHO POUZIVANI STROJE,
PROTOZE JE JAKO POUCENA OSOBA ODPOVEDNY ZA PROVADENE PRACE.
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Osoba odpovédna za ochranu zdravi a bezpec€nost: jedna se o provozni funkci, tedy o osobu, ktera zna pracovisté a osoby, které se na
ném zdrzuji, dohlizi na pracovni €innosti a dohlizi na dodrzovani danych pokynu. Jejim tkolem je dohlizet a sledovat pfislusné
pokyny.

2.1.3 Charakteristiky a povinnosti obsluhy

Obsluha je definovana jako osoba nebo osoby odpovédné za instalaci, provoz, sefizovani, ¢isténi, opravy,
manipulaci se strojem a za provadéni jeho udrzby.

Stroj byl navrzen a vyroben tak, aby dusevné nezatézoval obsluhu nad povolené limity. Prace provadéna
obsluhou na stroji je takova, aby nezplsobovala napéti a nevytvarela situace, které by nemohla zvladnout
obsluha samotna.

Je vSak tfeba zd(iraznit, Ze obsluha odpovédna za pouzivani stroje musi mit nasledujici vlastnosti a byt si
védoma nasledujicich pokyn(l, aby nevznikaly nebezpectné situace pro obsluhu, pro osoby nachazejici se v
nebezpecénych zénach, pro zvifata nebo pro materialy:

* Obsluha musi byt zdatna osoba, ktera je dusevné v poradku, je si védoma odpovédnosti za nebezpedi,
ktera mohou pfi praci se strojem vzniknout.

*  Obsluha v neoptimalnim psychofyzickém stavu nesmi se strojem provadét jakékoli ¢innosti.
» Zdravotni stav obsluhy povérené praci se strojem je velmi dulezity, aby se zabranilo nehodam na pracovisti.

+ Je zasadni zdlraznit, Ze obsluha, ktera neni v optimalnim psychofyzickém stavu, mlze zpUlsobit vazné
Skody sobé i osobam, zvifatim nebo na hmotném majetku nachazejicim se v pracovni oblasti

* Obsluha povérena instalaci, provozem nebo Udrzbou stroje nesmi pouzivat latky, které mohou ménit
fyzické nebo dusevni schopnosti (jako jsou léky, alkohol, drogy atd.).

*  Pokud by obsluha z néjakého dlivodu po uréitou dobu musela uzivat latky, které snizuji reakéni schopnosti,
musi o tom neprodlené informovat podnikového manazera bezpecénosti, ktery zajisti jeho docasné
pozastaveni €innosti pfi provadéni tohoto ukolu.

* Cely postup pozastaveni €innosti a rehabilitace musi byt nasledovan odpovidajici Iékafskou dokumentaci.

*  Obsluha nesmi dovolit cizim osobam pfibliZit se ke stroji béhem jeho provozu (protoze nejsou informovany
0 moznych nebezpecich) a musi zabranit cizim osobam v jeho pouzivani.

+  Stroj smi pouzivat pouze osoby ve véku nejméné 18 let: pouzivani stroje je zakazano osobam, které jsou
v uceni.

*  Obsluha musi nosit odév vhodny pro praci provadénou béhem pracovnich innosti (viz odstavec 2.1.4).

POZOR
TENTO NAVOD K POUZITiI A UDRZBE POPISUJICi POUZIVANI POPISOVANEHO
STROJE MUSIi BYT UCHOVAVAN ODPOVEDNOU OSOBOU POBLIZ STROJE, V
DOKONALEM STAVU A NA VYZADANI TECH, KTERI JSOU SPOJENI S PROVOZEM
STROJE.

2.1.4 Osobni ochranné prostiredky (OOP)

Z divodu ochrany zdravi obsluhy pfi pouzivani stroje je povinné pouzivat (nebo mit k dispozici) nize uvedené
OOP.
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2.1.4.1 OOP pro osoby zajist'ujici instalaci a obsluhu
Tabulka 2: OOP pro osoby zajistujici instalaci a obsluhu
Identifikaéni . .
piktogram Popis Poznamky
Pouzivejte bezpecénostni obuv, abyste predesli rizikim
OoBUvV zpUsobenym padajicim materialem béhem provozu nebo skladovani
v souladu s platnymi bezpe&nostnimi predpisy.
OCHRANNE Pfi manipulaci s pfedméty, které mohou zplsobit poranéni,
' RUKAVICE pouzivejte ochranné rukavice.
Vhodny odév, jako je kombinéza; pouzivani odévl se Sirokymi
VHODNY ODEV rukavy nebo odévnich doplrik, které mohou byt snadno zachyceny
mechanickymi sou¢astmi, je zakazano.
Pouzivejte ochrannou masku v souladu s ustanovenimi
] Bezpecnostni pfirucky instalacniho systému stroje, abyste predesli
OCHRANNA MASKA

2.1.4.2 OOP pro osoby provadeéjici udrzbu

Tabulka 3: OOP pro osoby provadeéjici udrzbu

Identifika¢ni

Mechanicka udrzba

piktogram Popis Poznamky
Pouzivejte bezpecnostni obuv, abyste predesli rizikim v
OoBUV souvislosti padajicim materidlem béhem udrzby (zejména pfi
demontazi praci).
OCHRANNE Pfi manipulaci s pfedméty, které mohou zplsobit poranéni,
RUKAVICE pouzivejte ochranné rukavice.
Vhodny odév, jako je kombinéza; pouzivani odévl se Sirokymi
VHODNY ODEV rukavy nebo odévnich doplfki(, které mohou byt snadno zachyceny
mechanickymi sou¢astmi, je zakazano.
PRILBA

Ochranna prilba, k dispozici pfi zvedani ¢asti se znaCnou hmotnosti.

OBLICEJOVY STIT
Udrzba elektrické
soustavy

Ochranny obli¢ejovy stit pfi zasahu do elektrickych &asti, zejména
pod napétim.

DEOOSHE

OCHRANNA MASKA

Pouzivejte ochrannou masku v souladu s ustanovenimi
Bezpecnostni prirucky instalaéniho systému stroje, abyste predesli
rizikim pfi styku s potencialné nebezpecnymi chemickymi nebo
biologickymi latkami.
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2.2 Bezpecnostni informace o stroji

2.2.1 Uréené pouziti
Stroj byl navrzen a vyroben pro profesionalni pouziti k michani kapalin vyhradné uvnitf nadrze / nadoby.

2.2.2 Nedovolené pouziti
Je zakazano:

1.
2.

3.

7.
8.

pouzivat stroj k jinym Gcelim, nez které jsou popsany v odstavci ,Uréené pouziti®;

pouzivat stroj v jiném konstrukénim usporadani, nez které urcil vyrobce a které je uvedeno v pfislusné
ukazce;

pouzivat stroj s neodborné upravenymi nebo demontovanymi ochrannymi kryty;

pouzivat stroj, pokud je v misté, kde je instalovan, riziko vybuchu nebo pozaru (tj. neni certifikovan podle
smeérnice 2014/34/UE ATEX);

pfipojovat stroj k jinym zdrojiim energie, nez které uvadi vyrobce;

pouzivat stroj k miseni / michani kapalin za jinych podminek prostfedi a hodnot hustoty a viskozity, nez
jaké jsou stanoveny v odstavci 3.5.3;

pouzivat stroj v pfipadé& neprovedeni planované udrzby;

pouzivat stroj bez kapalin v nadrzi nebo v pouzité nadobé.

2.2.3 Mechanicka bezpecnostni opatreni
Mechanicka bezpec€nostni opatfeni na stroji sestavaji z fidicich mechanickych soucasti motoru a pfevodovky.
Tabulka ukazuje nékolik typologickych pfikladu:

Tabulka 4: Typ pouzitych mechanickych krytd _ mechanické kryty motoru a prevodovky

O Svislé michadlo s motorem a Snekovou

prevodovkou.

O
prevodovkou.

Svislé michadlo s motorem a koaxialni
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Tabulka 5: Typ pouzitych mechanickych krytd _ mechanické kryty motoru a pfevodovky

0 Svislé michadlo s motorem, pfidavhym
ventildtorem a paralelni pfevodovkou

O Svislé michadlo s motorem, paralelni
prevodovkou a klecovou mechanickou ucpavkou

O Svislé michadlo s motorem a planetovou
prevodovkou
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Tabulka 6: Typy pouzitych mechanickych krytd _ mechanické kryty motoru a pfevodovky

0 Pfiklad motoru se zabudovanym méni¢em a
koaxialni pfevodovkou

2.3 Zbytkova rizika

2.3.1 Mechanicka zbytkova rizika

Na zakladé provedené analyzy rizik byla identifikovana néktera zbytkova rizika, ktera jsou pro obsluhu
nebezpecna, uvedena v tabulce 7.

Dal$i zdroj rizika muze vzniknout nedovolenym chovanim obsluhy, jako je napfiklad nepouzivani OOP uvedené
v odstavci 2.1.4.

Na stroji byly pro obsluhu umistény vystrazné znacky uvedené v tabulce 8.

Tabulka 7: Zbytkova rizika

Misto Téleso motoru stroje

Popaleniny zpusobené dotykem krytu motoru pfi
Zbytkové riziko dlouhodobém pouzivani pfi maximalnim povoleném

1 zatizeni.
Popis » Je povinnosti prostudovat navod k pouziti 4 ;
vystraznych | . Nepezpedi dotyku horkého povrchu &

znacek

2.3.2 Zbytkova rizika pfi udrzbé

PFi udrzbé stroje I1ze rozumné predvidat moznost zranéni:

* hornich konc&etin (odér o mechanické soucasti);

* dolnich kon¢etin (pad mechanickych soué&asti, pokud nejsou dostate€né zajistény);
» 0oCi (nebezpecti zplisobena soucastmi pod napétim);

* hlavy (naraz soucasti stroje).
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ZKONTROLUJTE, ZDA JSOU KRYTY A BEZPECNOSTNi OCHRANA
UCINNE

OCHRANNE KRYTY A BEZPECNOSTNi OCHRANU JE MOZNE ODSTRANIT Z CASTI
NEBO VSECHNY BEHEM UDRZBOVYCH PRACI SPECIALIZOVANYMI NEBO
AUTORIZOVANYMI OSOBAMI, KTERE JE PO DOKONCENi UDRZBY UVEDOU ZPET
DO PUVODNIHO STAVU: DEMONTAZ BEZPECNOSTNICH PROSTREDKU PRO
UCELY UDRZBY SMi BYT PROVADENA POUZE PO SCHVALENi A POD DOZOREM
OSOBY ODPOVEDNE ZA UDRZBU. NA KONCI UDRZBY MUSI OSOBA
ZODPOVEDNA ZA UDRZBU ZABEZPECIT, ZE JE BEZPECNOSTNi OCHRANA
SPRAVNE NAMONTOVANA A FUNKCNI.

STROJ NESMi BYT PO UDRZBE SPUSTEN, DOKUD NEJSOU BEZPECNOSTNI
OCHRANA A DALSI ZARIZENi NAMONTOVANY ZPET. STROJ NESMi BYT PO
UDRZBE SPUSTEN, DOKUD NEJSOU SMONTOVANY BEZPECNOSTNi OCHRANA
A DALSI ZARIZENI.
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2.3.3 Vystrazné znacky

POZOR
JE PRISNE ZAKAZANO ODSTRANOVAT VYSTRAZNE ZNACKY ZE STROJE.

Vzhledem k tomu, Ze byla identifikovana néktera zbytkova rizika, byla v souladu s UNI 7543-1 na stroji
instalovana fada vystraznych znaCek uvedenych nize. Zakaznik je povinen okamzité nahradit vystraznou
znacku, ktera se stane necitelnou v dusledku opotfebeni.

Tabulka 8: Vystrazné znacky

Namontovana Poloha

znacka Popis

Nebezpeci dotyku horkého povrchu | Podle télesa stroje

MY

Zakaz demontaze ochrannych kryta |V zorném poli obsluhy

Zakaz opravovat nebo mazat

pohybujici se soucasti V zomem poli obsluhy

Povinnost pouzivat/prostudovat

névod k pouziti V zorném poli obsluhy

Povinnost pouzivat ochranné

rukavice V zorném poli obsluhy

Povinnost pouzivat bezpeénostni

obuv V zorném poli obsluhy

Povinnost pouzivat vhodny odév V zorném poli obsluhy

Povinnost zkontrolovat ticinnost

ochrannych zafizeni V zomeém poli obsluhy
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3 VsSeobecny popis
3.1 Popis stroje

Stroj byl navrzen a vyroben pro michani kapalin vyhradné uvnitf nadrze.
Rotaéni pohyb vytvareny zabudovanym elektromotorem se pfenasi na prevodovy hfidel a zplsobuje otaceni
obézného kola ponofeného do kapaliny.

3.2 Schéma soucasti
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3.3 Rada michadel

Rada vertikalnich michadel obsahuje rtizné po&ty modelti podle réiznych kombinaci souéasti. V zavislosti na
verzi konstrukce nebo instalovaném pfisluSenstvi mize byt kéd typu michadla doplnén jednim nebo vice
pismeny podle pfehledu v tabulce 9.

Priklady fad vertikalnich michadel:

ACC Vertikalni michadlo fady GreenLine s motorem a koaxialni pfevodovkou, vybavené vysoce
ucinnym obéznym kolem 3PM-1084 Excellent.

ADH Vertikalni michadlo fady GreenLine se stejnosmérnym motorem a tfilistym lodnim Sroubem.
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Priklad modelu vertikalniho michadla:

VERTIKALNI MICHADLA

GPP.11042.S.250 / DLOV

Vertikalni michadlo fady GoldenLine s motorem nedodavanym spole¢nosti
PRO-DO-MIX, paralelni pfevodovka , pfiruba ANSI, bfitové tésnéni, turbina
se 4 listy se sklonem 45° a primérem 400 mm, délka hfidele 2 500 mm,
material dilt v kontaktu s kapalinou AISI 316L, se specialnim natérem
pohonné jednotky (dle specifikace zakaznika).

3.4 Prehled kodu stroje

Tabulka 9 Prehled kodu stroje

G[[P]lL].[15]16][1]. s J.[ 300

bottom part of impeller (cm)
WETTED PARTS MOC

OPTIONS |

SHAFT LENGHT - from drive unit flange to

Carbon Steel

SS 304L

SS 316L

PP lining

ABCITE lining

EBONITE / rubber lining
HALAR/ ECTFE lining

PVC lining

Duplex

Any other MOC / lining option

XN<Ir3OTOODP

A
CODE FOR INTERNAL USE ONLY

Y

v

X1 LIJ

All non codified options

PAINTING OPTION

Standard = RAL 6017 green 40-70um total DFT (Dry Film Thickness)
V  Special paint according to our internal procedure (C5-M, C5-1)

MECHANICAL OPTION

G SS 304 rigid coupling

Square base plate

DN or ASA standard flange
Disassemblable impeller

Food grade w etted parts (Ra <0,8)

PTFE bottom steady bearing to be w elded
Number of impellers

N N=T XOoOD

Y
LUBRICATION OPTION

Standard = synthetic oil VG220
X Special oil (food grade or mineral) according to specs.

DRIVE UNIT OPTION

« WV IV=TIT—->POCr

Standard version = compact motor, MOC aluminum, IP55
Without motor (motor supplied by customer)
IEC motor

IEC motor, MOC cast iron

VFD electronic variable speed motor
Manual speed variator

Single phase motor

Rain-cap

Heating resistance

PTC thermistors

P65

v

SEALING OPTION

oZ-0m

PP sealing flange w ith V-ring
Lip seal - radial shaft seal
Stuffing box

Single mechanical seal
Double mechanical seal

IMPELLER DIAMETER
External diameter; i.e. dia. 850 mm = 08 dm (turbine and impeller)
diameter 128 mm = 13 cm (propeller)
v
INSTALLED POWER
00  For a motor of 0,09 or 0,12kW
01 For a motor of 0,2 kW
02  For a motor of 03 kw
03  For a motor of 04 kW
05  For a motor of 06 kw
07  For a motor of 08 kW
11 For a motor of 1.1 kKW
15  For a motor of 15 kKW
22  For a motor of 22 kW
30  For a motor of 3 KW
40  For a motor of 4 KW
55  For a motor of 55 kw
75  For a motor of 75 kW
92  For a motor of 92 kW
A1 For a motor of 1 kw
A5  For a motor of 15 kw
A8  For a motor of 18,5 kW
B2  For a motor of 22 KW
CO0  For a motor of 30 kW
C7  For a motor of 37 kw
D5 For a motor of 45 KW
v
IMPELLER TYPE
A ANCHORIMPELLER
B 3PM-0242 HIGH-EFFICIENCY MASTER IMPELLER
C  3PMV-1084 HIGH-EFFICIENCY EXCELLENT IMPELLER
F  TURBO PROPELLER
H  MARINE PROPELLER
L 3PM-0030 HIGH-EFFICIENCY EVOLUTION IMPELLER
P 4PBT45° 4 PITCHED BLADES TURBINE
S  2PBT45° 2 PITCHED BLADES TURBINE
R 2PMV-0650 HIGH-EFFICIENCY PREMIUM IMPELLER
T 3PM-0134 HIGH-EFFICIENCY HURRICANE IMPELLER
X COWLES PROPELLER
v
DRIVE UNIT
Direct drive
Direct drive w ith lantern house bearing support
Worm gearbox

Coaxial gearbox

Parallel axis / bevel gearbox
Hortogonal axis gearbox

Planetary gearbox with lantern bearing

mIvO<ro

v
AGITATOR RANGE

GreenLine agitator

BlueLine agitator

Silver Line agitator Ceramic Mining Concrete

Golden Line agitator Special Application

ATEX Line agitator up to zone Il 2G c IB T4 (Tamb= -20°C +40°C) / 12D c IIB T135°C

X0 o0oo>P
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3.5 Technické udaje

3.5.1 Napajeci napéti

Jmenovité napéti

Kmitocet

Vykon

3.5.2 Rozsahy pouziti pro radu

V tabulce 10 jsou uvedeny rozsahy pouziti pro rizné fady vertikalnich michadel. V8echny nize uvedené
udaje jsou pfiblizné, konkrétni technické informace naleznete v jednom z nasledujicich dodanych

dokument:

- Potvrzeni objednavky

- Technicky soubor michadla

- Rozmérovy vykres michadla.

VERTIKALNI MICHADLA

Udaje specifické pro stroj jsou uvedeny v tabulce
10 a pouzivejte nasledujici dokumenty:
- Potvrzeni objednavky

- Technicky soubor michadla
- Rozmérovy vykres michadla

- Technicky soubor motoru

Tabulka 10 Rozsahy pouziti pro fadu michadel

ROZSAHY POUZITI

e Vkon Otack Pramér Max. délka Max.
Rada | . WP | Typobézného VY Y | ob&znéhokola | hiidele | hmotnost
prfevodovky| kola -
kw 1/min mm mm kg
L Lodni Sroub
% ADH 90 + 250 1500 50
Z
]
g ADT NA 3PM-0134 0,09+ 2.2 700 + 200 1500 50
T - 2800
tfilisty lodni
ALH Sroub 90 + 250 2000 100
ACC 3PM-1084 0,18+ 3 50 + 300 200 + 800 3000 250
Turbina ] ] ]
ACP APBT45° 0,25+ 3 50 + 200 110 + 800 2500 250
koaxialni
ACR 2PM-0650 0,37 + 1,1 30+ 70 500 + 1200 3500 250
ACT 3PM-0134 1,1+5,5 50 + 150 700 + 1500 3500 350
AVC 3PM-1084 0,18+ 3 50 + 300 200 + 800 3000 250
Lodni Sroub
AVH 0,09 + 0,75 | 50 + 200 90 + 130 1350 50
Snekovy turbina _ _ _
AVP Srals APBT45° 0,25+3 50 + 200 110 + 800 2500 250
AVR 2PM-0650 0,37 + 1,1 30+70 500 + 1200 3500 250
AVT 3PM-0134 1,1+5,5 50 + 150 700 + 1500 3500 350
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Tabulka 10 Rozsahy pouziti pro fadu michadel
ROZSAHY POUZITI
. Typ Typ obéZného , . Primér Max. délka Max.
Rad Vyk Otack
ada prevodovky| kola yron acky obézného kola hiidele | hmotnost
turbina
BCP koaxidlni 0,37+18,5 | 20+ 130 900 + 2000 3500 500
oaxialni APBTAS® b )
turbina
o BEP lanetovy 1,1+185 | 20+ 120 900 + 2000 3500 1200
= PIaNetovy | 4pprase
(TN
g BEL | planetovy 3PM-0030 0,55 +45 15+120 1650 =+ 4000 6000 1200
BCB koaxialni 3PM-0242 0,55 +2,2 20+ 60 1600 =+ 2200 4000 500
BEB | planetovy 3PM-0242 1,1+18,5 15+ 50 1600 + 3400 5500 1200
BCR koaxidlni 2PM-0650 0,37 +3 4+40 1400 + 2200 4500 500
BER | planetovy 2PM-0650 0,37 +5,5 2+30 1400 + 3000 4500 1200
E SCL koaxidlni 3PM-0030 3+5,5 70+ 100 1000 + 1650 6000 500
|
(o'
> | SEL | planetovy | 3PM-0030 | 55-<185 | 30270 | 1450+ 3500 6000 1200
n
SCC koaxidlni 3PM-1084 0,55+5,5 | 40+120 500 + 1050 6000 700
turbi
SCP | koaxidlni urbina 1,5+4 |40+120| 700+ 1500 6000 1200
4PBT45
SCT koaxialni 3PM-0134 1,5+5,5 70 =130 900 + 1500 6000 700
, turbina
SEP | planetovy . 4+11 30+80 1500 = 2000 6000 1200
APBT45
SEC | planetovy 3PM-1084 1,1+4 2+20 1800 =+ 3200 6000 1200
Ll
Z
)
o
=) Nestandardni michadlo upravené na miru se specifickymi vlastnostmi.
(@]
Q

3.5.3 Mezni podminky prostredi stroje

Neni-li ve smlouvé stanoveno jinak, rozumi se, Ze stroj mlze spravné pracovat pouze v podminkach prostredi
uvedenych v nasledujicich bodech. Jiné nez pfedepsané podminky prostfedi mohou zpUsobit zavady nebo
poruchy s naslednymi nebezpe€nymi situacemi ohroZujici zdravi obsluhy a osob v blizkosti.

Manazer vyrobniho zavodu je zodpovédny za ovéreni toho, Ze jsou tyto podminky stale dodrzovany.
3.5.3.1 Exploze nebo pozar

Stroj neni konstruovan pro pouziti v mistech, kde latky ve formé oblaku prachu mohou se vzduchem vytvorit
vybuSnou atmosféru.
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FAU DU i VERTIKALNI MICHADLA

NEBEZPECi EXPLOZE NEBO POZARU

STROJ NESMi PRACOVAT V OBLASTECH S NEBEZPECIM VYBUCHU NEBO
POZARU.

3.5.3.2 Nadmorska vyska

Stroj je schopen spravné pracovat v nadmoiskych vyskach do 1 000 metr(i nad mofem.

3.5.3.3 Fyzikalni parametry imerzni kapaliny

Vertikalni michadla zaru€uji spravny a bezpeény provoz vyhradné uvnitf kapalin s hodnotami:
O Hustota rovna nebo nizsi nez 1,1 kg/dms;
O Viskozita rovna nebo niz8i nez 10 cPs;
O Teplota nizSi nez 80 °C.

3.5.3.4 Teplota okolniho vzduchu

Elektricka zafizeni pracuji spravneé pfi teplotach vzduchu v rozsahu -5 °C az +40 °C.
Elektrické zafizeni je schopné pracovat spravné, pokud relativni vihkost neprekro&i 50 % pfi maximalni teploté
+40 °C. P¥i nizSich teplotach je povolena vys$Si relativni vihkost.

3.5.3.5 Vibrace a narazy

Stroj musi byt instalovan na povrchu, ktery NEPRENASI vibrace, a v prostfedich, kde nehrozi ZADNE
nebezpeci narazu jinych mechanickych jednotek.

3.5.3.6 Hluénost

Emise hluku stroje pfi normalnim provozu jsou niz8i nez 85 dB.
Hodnota predstavuje uroven emisi a nemusi nutné predstavovat bezpec&nou pracovni hladinu.

Mezi dal§i faktory, které ovliviiuji skute€¢nou uroven expozice personalu obsluhy, patfi:
+ stav stroje;
+ specifické vlastnosti prostfedi, ve kterém je stroj pouzivan;
* interakce hluku vytvareného strojem s jinymi zdroji hluku;
* poloha obsluhy.

POVINNOST UZIVATELE A ZAMESTNAVATELE DODRZOVAT ZAKONY

ZEME INSTALACE STROJE OHLEDNE DENNi EXPOZICE PERSONALU HLUKU S
PRIPADNYM PREDEPSANIM OOP PODLE CELKOVE HLADINY AKUSTICKEHO
TLAKU V PRACOVNI OBLASTI.
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3.5.4 Osvétleni

Minimalni osvétleni musi byt takové, aby bylo zaru¢eno spravné vnimani symboll a znacek (pfiblizné 500 lux).
Uroveri osvétleni musi byt vzdy takova, aby byl zaruéen provoz s nejlep$i moznou bezpeénosti.

Instalaéni prace musi byt provadény za ,normalnich“ svételnych podminek, tj. aby obsluha nebyla oslepovana
nebo naopak nebyl jeji zrak namahan pfi nedostate¢ném osvétleni.

Pouzivejte bateriova osvétlovaci zafizeni nebo zafizeni instalovana na sloupech a pfipojena k mistnimu
sitovému napéti.

Nesmérujte pomocné osvétlovaci zafizeni pfimo do oc&i obsluhy, aby nedochazelo k osInéni.
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PRU-DU ik VERTIKALNI MICHADLA

4 Montaz

4.1 VSeobecné vystrahy

Obsluha odpovédna za instalaci stroje musi byt osoba nalezité proskolena a informovana o praci, kterou ma
provadét.

Obsluha musi pro bezpecéné provadéni instalanich praci pouzivat vhodné prostifedky, proto nezapomerite, Ze
veskeré zafizeni pouzité k instalaci musi byt v bezvadném stavu a musi byt pouzivano podle pozadavku
prislusnych vyrobca.

Vybér mista nebo prostor(l je dllezity pro kvalitu prace (udrzba, bezpeénost atd.): tento prostor musi byt dobfe
osvétleny a vétrany.

Prostfedi a provozni podminky nesmi pfedstavovat pfekazku v pfistupu k ovladacim prvkim. Pfed zahajenim
manipulace se strojem zkontrolujte nasledujici:

+ efektivita zdvihaciho zafizeni.
* jeho rozsah; ke zdvihani stroju nebo jejich ¢asti jsou pozadovany prostfedky s minimalni nosnosti vyssi,
nez je deklarovana hmotnost uvedena na obalu.

PFi zdvihani a pfepravé je nutné pfijmout veSkera mozna opatfeni, aby nedochazelo k nebezpeénym pohybum,
které by mohly zpUsobit Urazy osob nebo materialni $kody.

PFi zvedani zabrarite nahlym pohyblm, které by mohly stroj poskodit.

Zdvihaci prace smi provadét pouze odborné zpusobilé osoby.

Dbejte na to, aby se v nebezpetném prostoru nezdrzovaly nepovolané osoby.

Zdvihani musi byt provadéno plynule (bez razu).

Bé&hem manipulace udrzujte bfemeno co nejnize pro dosazeni lepSi stability bfemene.

& POZOR, ZAVESENE BREMENO

PRI ZVEDANI A PREPRAVE MUSI BYT STROJ VZDY STABILNi A BEZPECNY. PRI
PROVADENI TECHTO POSTUPU JSOU OBLAST, KDE JE PROVADENA
MANIPULACE SE STROJEM, A OKOLNi OBLASTI POVAZOVANY ZA NEBEZPECNE
OBLASTI.

POZOR

PRO MANIPULACI SE STROJEM MUSI BYT POUZITA ZARIZENi S NOSNOSTI VYSSI,
NEZ JE DEKLAROVANA HMOTNOST STROJE. NEZ ZACNETE MANIPULOVAT SE
STROJEM, JE NUTNO ZKONTROLOVAT UCINNOST ZDVIHACICH PROSTREDKU A
JEJICH NOSNOST.

POZOR

POKUD JE MiICHADLO DODAVANO UZ SMONTOVANE, NEBO JIZ BYLO MICHADLO
NAINSTALOVANO, NEMANIPULUJTE SE SVERKOU NA HRIDELI. ZATEZ A NAHLE
POHYBY MOHOU OVLIVNIT ROVNOST HRIDELE.

POHYBUJTE S HRIDELEM PODLE OBRAZKU 4-5.
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4.2 Skladovani a baleni

4.2.1 Baleni

Stroj je pfepravovan a dodavan ¢aste¢né smontovany a uloZeny na paletach.

Pfed pfemisténim a vybalenim soucasti stroje zkontrolujte jejich neporusenost a pfipadné poSkozeni vzniklé
béhem prepravy.

Zvlastni pozornost je tfeba vénovat ovéreni dokonalé linearity hfidele.

Zkontrolujte hmotnost a rozméry uvedené v tabulce 10 Rozsah pouZiti pro fadu a uvedené na baleni.

Obrazek 4-2 Typ baleni pouze pro hnaci jednotku
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Obrazek 4-3 Typ baleni pro hnaci jednotku a obézné kolo

4.2.2 Skladovani

Vertikalni michadlo doporucujeme skladovat na paletach nebo jinych obalech dodavanych spole¢nosti PRO-
DO-MIX a skladovat na vhodném misté, krytém a chranéném pred atmosférickymi vlivy. Sklad nesmi byt
vystaven velkym teplotnim vykyvim, které by mohly poskodit integritu elektrického zafizeni, a musi zarucovat
ochranu pfed vihkosti, pfed extrémnimi teplotami (nizSimi nez -20 °C a vy$Simi nez + 40 °C) a pfed kondenzaci.
Nad zabalenym strojem by nemél byt skladovan Zzadny jiny typ materialu nebo =zafizeni.

4.3.2 Prodlouzena doba skladovani

PFi skladovani delSim nez 3 mésice musi byt dosedaci plochy, jako jsou pfiruby, ela h¥idell a vrtani obézného
kola, chranény vhodnym antioxida&nim pfipravkem.. Pfevodovky naopak musi byt umistény s odvzdusriovaci
zatkou v nejvySsi poloze a zcela naplnény olejem. Informace o typu oleje pouZitého pro prvni plnéni ziskate od
spole¢nosti PRO-DO-MIX.

Pfed opétovnym uvedenim michadla do provozu musi byt doplnéno spravné mnozstvi oleje.

4.3 Manipulace se strojem

Zabalenou paletu Ize pfemistovat pomoci vhodného zvedaciho zafizeni s vidlicemi, které se zasunou do
pFisluSnych mist palety.

Pfi manipulaci se ujistéte, Ze je k dispozici dostateCny manévrovaci prostor i vhodné povrchy bez prekazek,
pferuSeni a zda se ha manévrovaci a pfepravni cesté nezdrzuji Zadné osoby.

Teprve po kontrole stability stroje a jeho soucasti na paleté zvednéte baleni do minimalni vysky nezbytné pro
jeho manipulaci, abyste zabranili oscilacim a narazum, které by mohly stroj poSkodit nebo zplsobit nebezpeci.

Paletu polozte na zem pobliz mista instalace.
Postupné odstrarite upeviovaci popruhy hrdla, stale kontrolujte stabilitu stroje a jeho sou&asti, abyste predesli

moznému nahlému sklouznuti samotného stroje.
V dalSich fazich Ize se strojem manipulovat:
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* pomoci lan / fetézl pfipevnénych k oku umisténému na spojovaci pfirubé hnaci jednotky u modeld
vybavenych timto systémem (obrazek 4-4);
* pomoci zavésného popruhu v misté tézisté (obrazek 4-5).

Pfed pfepravou a manipulaci zkontrolujte hmotnost a rozméry uvedené v tabulce 10 Rozsah pouZiti pro radu.

Obrazek 4-4 Manipulace a zavéSeni zakladni pfiruby

Obrazek 4-5 Manipulace pomoci zavésnych popruht v tézisti soucasti

POZOR

POUZIVANI ZDVIHACIHO ZARIZENi S NEDOSTATECNOU NOSNOSTI MUZE MIT ZA
NASLEDEK ZRANENI OSOB PROVADEJICICH PROVOZ NEBO POSKOZENI
STROJE.

LANA / RETEZY NEKRUTTE ANI NA NICH NEVYTVAREJTE UZLY.
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4.4 Polohovani

4.4.1 Pripravné €innosti
Vizualné zkontrolujte stav stroje.

Jakakoli deformace viditelnych €asti naznaCuje narazy stroje béhem prepravy, které by mohly narusit jeho
normailni provoz.

Misto instalace musi byt vhodné pro bezpecny provoz stroje.

Zkontrolujte utazeni Sroub( a armatur stroje.

Zkontrolujte a oCistéte stroj nasledujicim postupem:

Zkontrolujte udaje na Stitku stroje.

Zkontrolujte, zda sitové napéti a proud, ke kterému ma byt stroj pfipojen, je kompatibilni s uvedenymi
udaiji pro jeho spravny a bezpecény provoz.

Neporuseni ochrannych prostfedkd dodavanych se strojem a jejich spravné a bezpeéné umisténi na stroji.
Odstrarite z vnéjSich ploch prach a necistoty usazené béhem prepravy.

Kazdou ¢ast, nekrytou nebo natfenou, dukladné ocistéte horkou vodou a odmastovacim pfipravkem a
vysuste, poté osuste Cistou tkaninou.

4.4.2 Polohovani na nadrzi nebo nadobé
Pfi polohovani stroje na misté instalace zkontrolujte nasledujici:

Prostory pro manévrovani a pro usazeni stroje béhem jeho provozu jsou dostate¢né a vhodné jak pro

hnaci jednotku (vné nadrze), tak pro hfidel a obézné kolo (uvnitf nadrze)

Zkontrolujte vhodnost konstrukce budovy pro stroj. Dimenzovani a kone¢na Uprava musi byt obecné

schopny nést hmotnost stroje a zatizeni pfenasené od stroje na konstrukci a zarucit standardy

pozadované typem poskytovaného upevnéni (zavitové tyce, Srouby, injektazni chemie ...). Konstrukce

usazeni nesmi vykazovat Zadn4 slaba mista, ktera by mohla pfenaset vibrace nebo oscilace na stroj, coz

by ohrozilo stabilitu a provozni bezpec€nost.

Michadla musi byt instalovana ve svislé poloze, s motorem nahofe a bez odklonu od svislice.

KdyZ je michadlo instalovano centralné uvnitf nadrZze s valcovou sekci, jsou zdsadni vinolamy (nebo

antirotacni lopatky).

Podle typu michadla mohou byt tfi nebo &tyfi. Tfi vinolamy s rozte¢i 120°, pokud ma obézné kolo 3

lopatkami, Ctyfi vinolamy s rozte€i 90°, pokud ma obéZné kolo 4 nebo 2 lopatkami.

Charakteristiky:

- Sitka: T/ 10, kde T je pramér nadrze.

- U nerozpusténych latek jsou vhodnéjsi vinolamy vzdalené od stény.

- Pokud jsou vinolamy vzdaleny od stény, vzdy navrhnéte 2% mezeru vzhledem k prdméru nadrze a Sifku
vinolam(l 8 %.

- VySka: vySka hladiny kapaliny, obvykle az ke dnu nadrze, s vyjimkou pfitomnosti nerozpusténych latek
(pfiblizné 100 mm ode dna).

PFiklad: u nadrze o prdméru 3 m budou mit vinolamy $ifku 0,30 m nebo 0,24 m a budou od stény vzdaleny
0,06 m.
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4 vinolamy po 90° nebo 3 vinolamy po 120°

0.08T

o, 10T —
- 0,027

il .
L} b

T

Obrazek 4-6 Usporadani prvka vinolamu uvnitf valcové nadrze

. Pokud je michadlo instalovano uvnitf nadrze s valcovou sekci bez vinolamu, umistéte vertikalni michadlo
0 Ya praméru mimo stfed nadrze.

Postup pro umisténi vertikalniho michadla musi zahrnovat:

*  Zabezpeleni mist a obsluhy uréené k polohovani s pouzitim kolektivnich nebo individualnich
bezpecnostnich zafizeni (pro tento ucel postupujte podle Bezpecnostni pfirucky podniku, ve kterém je
stroj instalovan).

. Bezpecné usazeni pfedmontovanych ¢asti stroje (odstavec 4.4 Pfemisténi stroje).

*  Zasunuti uzsi ¢asti hfidele a obé&zného kola do nadrze.

. Pevna podpéra s vhodnymi stojany na zemi, které zajiStuji stabilitu hfidele, aby nedochazelo k
nebezpenym oscilacim stroje po pfipojeni ke konstrukci.

4.4.3 Upevnéni

Umistéte michadlo na uréené misto, pfiCemz davejte zvlastni pozor, abyste se souc¢astmi michadla nenarazili
na nadrz nebo jiné pevné soucasti.

Michadlo musi byt pevné pfipevnéno k opéram pomoci Sroubu.

Srouby musi mit vzdy maximalni rozmér, ktery umoZiuji upevriovaci otvory ve spojovaci ptirub& hnaci jednotky
michadla.

Zkontrolujte, zda je hfidel dokonale svisly a zda pfi ruénim ota€eni hiidele nedochazi ke tfeni mezi hiidelem a
pevnymi ¢astmi v blizkosti hfidele nebo jeho spojky.

Zajistéte Srouby a matice pomoci permanentniho zajisténi (napf. LOCTITE 242® Threadlocker nebo podobny
prostfedek, ktery neni soucasti dodavky PRO-DO-MIX), aby se zabranilo uvolnéni zavitovych spoji béhem
provozu, a to i pfi vyskytu vibraci.

Tento zpusob umozniuje snadnéjsi demontaz spojovacich prvkl a pfipeviiovacich Srouba.

Tabulka 11: Momentovy kli¢

UPEVNOVACI SYSTEM TRIDY A2-70 _napt. nerezové $rouby a UPEVNOVACI SYSTEM TRIDY 8,8 _napf. $rouby a matice z
matice uhlikové oceli
rozméry momentovy kli¢ Nm rozméry momentovy kli¢ Nm

M8 23 M8 23

M10 30 M10 50

M12 50 M12 80

M14 85 M14 130
M16 120 M16 200
M18 180 M18 280
M20 240 M20 400
M22 320 M22 600
M24 400 M24 700
M27 650 M27 1000
M30 800 M30 1400
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Zabrarite nedostate¢nému nebo nadmérnému utazeni, které zplsobuje snizeni kvality spoje;
v" Pro utahovani pouzivejte kalibrované nastroje a nastroje schopné povolit pouzity utahovaci moment;
v" Projdéte si a pouzijte indikace uvedené v normé EN ISO 6789: 2004 Naradi k montazi Sroubt a matic
- Rué¢ni naradi na vymezeni velikosti krouticiho momentu - PoZadavky a zkuSebni postupy pro
typovou zkouSku, prejimaci zkousku a rekalibracni postupy pro dodrzovani spravnych utahovacich
otacek, to umozniuje pfesné utahovaci napéti, kterého je tfeba dosahnout.

4.5 Instalace vertikalnich michadel

Pfed zahajenim instalace stroje zkontrolujte stav nadrze nebo skfifn nadrze stroje, které musi byt zcela suché,
dokonale vétrané a zbavené zbytk( par, aerosol(, vSech druh( plynl, a dostateény prostor pro osoby
provadéjici instalaci, pracovni zafizeni, osobni a kolektivni bezpecnostni zafizeni podle mista a dodrzujte
bezpecnostni pokyny uvedené v podnikové Bezpecnostni pfirucce.

Pokud je to mozné, vzdy upfednostiiujte instalaci, ktera je uvedena nize, aby byla zajiSténa snadna montaz a
shadna demontéz v pfipadé udrzby. Upevnéte podpéry na oteviené strané.

Obrazek 4-7 Michadlo: optimalni zpUsob instalace
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4.5.1 Montaz hnaci jednotky

4.5.1.1 Ustaveni michadla s predmontovanou jednotkou hnaciho hfidele

— [
(c \L ‘ JI:Z‘
Loy
|
|
|
|
|
| |
| |
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Obrazek 4-8 Michadlo s pfedmontovanou hnaci jednotkou hfidele: pohledy

U vSech michadel dodavanych v pfedmontované konfiguraci (motor nebo pfevodovka pfedmontovana na
hFideli) postupujte pfi instalaci takto:

usadte té€snéni pfiruby (pouze pokud je dodano);

vycentrujte montazni otvory kotevniho systému michadla a odpovidajici otvory v konstrukci;
namontujte dodané Srouby (pouze v pfipadech, kdy jsou dodany) v pozadovaném poradi a s
pfedepsanym utahovacim momentem;

namontujte obézné kolo podle postupu v odstavci 4.5.2 Instalace obézného kola

4.5.1.2 Ustaveni nesestaveného michadla (s hnaci jednotkou oddélenou od hridele)

U vS8ech michadel dodavanych s motorem nebo pfevodovkou nepfedmontovana na hfideli postupujte pfi
instalaci takto:

usadte té€snéni pfiruby (pouze pokud je dodano);

vycentrujte montazni otvory kotevniho systému michadla a odpovidajici otvory v konstrukci;

Utahnéte dodané Srouby (pouze v pfipadech, kdy jsou dodany) v poZadovaném pofadi a s
pfedepsanym utahovacim momentem;

ukotvéte hmozdinky dodané s modely, které vyzaduiji tento typ ukotveni, podle schématu popsaného
vyse;

u michadel kotvenych k nosné konstrukci (nadrzi/nadrzim) chemickou injektazi vyckejte po dobu
tuhnuti uvedenou v technickych listech pouzitych produktu.

V zavislosti na tom, zda ma michacka valcovou spojku, pfirubu nebo pfevodovku (bez spoje), se postup
instalace lisi.
Michadlo s valcovou objimkovou spojkou

Hfidel michadla obsahuje §titek, které oznacuje stranu, ktera ma byt vsunuta do spojky (strana hnaci jednotky).
Vsunte hfidel dovnitf valcové spojky a upevnéte matice podle draZzky nebo mista na hfideli. PoCet a rozmér
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matic se liSi podle typu spojky. Namontujte dodané Srouby v pozZadovaném pofadi a s predepsanym

utahovacim momentem.
N —t
) |

Obrazek 4-9 Nesestavené michadlo a valcova objimkova spojka: pohledy

Michadlo s pFirubovym spojem

HFidel michadla ma valcovou pfirubu, ktera ma byt pfipevnéna k vystupni pfirubé hnaci jednotky. Namontujte
dodané Srouby v pozadovaném pofadi a s pfedepsanym utahovacim momentem.

Obrazek 4-10 Nesestavené michadlo a pfirubova spojka: pohledy
Michadlo s prevodovkou (bez spoje)

Hfidel ma zavitové ukonceni, vnitfni nebo vné;jSi v zavislosti na velikosti hlavy. Usadte vstupni hfidel po dolni

doraz pfevodovky.
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Vlozte na zavit podloZzku a Sroub nebo matici a utahnéte je dle vySe uvedeného postupu.
Chrarite odkrytou rotujici ¢ast vikem (pouze je-li sou¢asti dodavky).

| —

|

Obrazek 4-11 Nesestavené michadlo a vnitfni pfevodovka: pohledy

4.5.1.3 Ustaveni svislého michadla s dolnim stabilizaénim pouzdrem

Dolni stabilizaéni pouzdro, pokud je pouZito, musi byt namontovano az na zavér vdech ostatnich montéznich
postupu. Podpéry musi byt lokalné upraveny podle polohy hfidele michadla. Je nezbytné zkontrolovat dokonalé
vyrovnani mezi hfidelem a pouzdrem otacenim hfidele rukou pro kontrolu, zda nedochazi ke tfeni. Pokud je
pouzdro dodano, mize obsahovat nastavovaci Srouby, které umozni vyrovnani béhem montaze. Namontujte
dodané Srouby v pozadovaném pofadi a s pfedepsanym utahovacim momentem.

Obrazek 4-12 Dolni stabilizaéni pouzdro
4.5.1.4 Ustaveni svislého michadla s plastovym potahem
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V pfipadé michadla s potahem tvofi hfidel jedno téleso s obéznym kolem. Proto nebude mozné oddélit hfidel
od obézného kola / ob&znych kol, aby bylo mozné je vlozit do nadrze.

Dbejte maximalni opatrnosti, aby nedoslo k poSkozeni potazenych dili. Nékteré potahy mohou mit minimaini
tloustku 100 mikrond.

4.5.2 Montaz obézného kola

Obézné kolo dodavané se svislym michadlem Ize namontovat az po pfipevnéni pohonné jednotky ke konstrukci
nadrZze nebo nadoby.

Pfipojeni obézného kola k hfideli stroje vyzaduje:

. Ovéreni uplného odpojeni stroje od sitového napéti. Tato operace bude provedena az po dokonéeni
instalace.

«  ZavéSeni obézného kola pomoci vhodného a certifikovaného zdvihaciho zafizeni (zkontrolujte technické
udaje obézného kola uvedené v tabulce 10) a upevnéni ovladacich lan pro dalkové ovladani obsluhou pfi
pfiblizovacich a centrovacich pohybech naboje obé&zného kola na hrideli stroje.

Obézné kola mlze byt k hiideli michadla pfipojeny 4 zplsoby:

*  Sroubované obézné kolo: nasroubujte obézné kolo na hfidel. Usadte tésnéni mezi hfidel a obézné kolo
(pouze pokud je dodano);

+ obézné kolo s valcovym pouzdrem: hfidel michadla obsahuje Stitek, které oznacuje stranu, ktera ma
byt vsunuta do spojky (strana obézného kola). Nasurte obézné kolo na hfidel a upevnéte matice v drazce
nebo sedle na hfideli. PoCet a rozmér matic se li8i podle typu ob&Zného kola. Namontujte dodané Srouby
v pozadovaném poradi a s pfedepsanym utahovacim momentem;

+  obézné kolo rozdélené do nékolika ¢asti: umistéte obézné kolo na pfislusné sedlo nebo podle vykresu
dodaného béhem faze navrhu. Namontujte dodané Srouby v pozadovaném pofadi a s pfedepsanym
utahovacim momentem;

Obrazek 4-13 Vicekomponentni ob&zné kolo

+ obézné kolo s lopatkami pripevnénymi Srouby: usadte lopatky na naboj a utahnéte dodané Srouby v
pozadovaném pofadi a s pfedepsanym momentem.

4.5.3 Pripojeni napajeciho napéti

Pfipojeni stroje k elektrickému panelu systému musi byt provedeno odborné zplsobilou osobou v souladu s
platnymi normami, osvéd€enymi postupy a s dirazem na bezpecnost.

Je dllezité, aby byl stroj pfipojen k G¢innému a kontrolovanému zemnicimu systému. V

pfipadé pochybnosti o kvalité sité stroj nepfipojujte.
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POZOR

VYBAVTE STROJ UZAMYKATELNYM ELEKTRICKYM NAPAJECIM ZARIZENIM S
TVAREM, ROZMERY A FYZIKALNIMI CHARAKTERISTIKAMI DOSTATECNYMI PRO
TO, ABY BYLO ZAJISTENO SPRAVNE POUZIVANI OBSLUHOU V BLIZKOSTI STROJE
MIMO NEBEZPECNE OBLASTI A V TAKOVE NADZEMNI VYSCE, KTERA UMOZNUJE
PRISTUP BEZ VYNALOZENI USILI A BEZ PREKAZEK.

LOKALNI IDENTIFIKACI SOUVISEJICi FUNKCE OZNACTE STITKEM.

Uzivatel je povinen kromé u&inné ochrany pred nadproudy a nepfimymi kontakty umistit odpovidajici odpojovac

elektrického napéti pred systémem.

P¥i pfipojovani zkontrolujte:

» zda napéti napajeciho zdroje odpovida napéti a kmitoctu uvedenym v odstavci 3.5 Technické udaje;

» Ze elektricka sit’ je vybavena odpovidajicim zemnicim systémem;

* Ze je spravné aplikovana indikace pro instalaci a pouziti elektrickych souc¢asti dodanych se strojem, tedy
motoru a odpojovace;

» Ze byly provedeny vSechny pfipravy a elektricka zapojeni v souladu s technickou referenéni normou IEC
602014-1: 2018 Elektricka zafizeni stroju

POZOR

PRED REALIZACI JAKEHOKOLI DRUHU ELEKTRICKEHO ZAPOJEN| MUSi OSOBY
OPRAVNENE PROVADET ZASAHY DO SOUCASTI STROJE A ELEKTRICKYCH
SOUCASTI PROSTUDOVAT A OSVOJIT SI OBSAH NAVODU K POUZITI
ELEKTROMOTORU STROJE, KTERY JE PRILOZEN K TOMUTO NAVODU

PFi elektrickém zapojeni stroje postupujte takto:

+ odpojte stroj a jeho soucasti pfed mistem pfipojeni od veskerych zdrojli energie;
* postupujte podle dodaného navodu k elektromotoru;

* sejméte kryt svorkovnice motoru;

» postupujte podle pokynu pro pfipojeni svorkovnice zobrazené na zadni strané skfiné; O pfipojte zemnici

svorku motoru k ochrannému vodici.

Do vedeni napajeciho napéti motoru musi elektrotechnik nainstalovat magneto-termalni spina€ nebo

magneticky spousté¢ s ochranou proti pfetizeni a minimalnimu napéti, tepelné relé a pfedfazené pojistky.
Elektricka ochrana motoru (pojistka a termalni spina¢ nebo styka¢) musi odpovidat jmenovitym parametrim
motoru.

4.6 Spusténi
Po provedeni vSech instalaci a kontrol uvedenych v pfedchozich bodech provedte nasledujici kontroly a
postupy pro spusténi stroje:



1)

2)

3)

4)

5)

6)
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zkontrolujte, zda je hladina kapaliny v nadrzi / nadobé, ve které je ponofen hfidel s obéznym kolem,
takova, aby michadlo mohlo pracovat v pinych otackach;

oveéfte spravné pfipevnéni stroje k montazni zakladng;

zapnéte stroj na nékolik minut stlaenim proudového spinae nainstalovaného uzivatelem, ktery
pfepnete do polohy - | - ON (ZAP).

ovéite spravny smysl otaeni obézného kola kontrolou souladu se smyslem otaceni vyznatenym
Sipkou zobrazenou na hnaci jednotce;

v pfipadé nespravného smyslu otaceni odpojte motor michadla, vyCkejte urcitou dobu pro odvod
zbytkovych proudl a tepla a zaménte faze napajeciho napéti podle Udaji uvedenych v navodu k
motoru;

Ovérte, zda se v zadné soucasti nevyskytuji pohyby, zvuky ani neobvyklé oscilace;

po nékolika minutach od prvniho uvedeni do provozu odpojte stroj, vyCkejte urcitou dobu pro odvod
zbytkovych proudu a tepla a pokracujte nasledujicimi kontrolami:

v’ z pfrevodovky neunika zadny olej ani mazaci kapaliny;
v/ vizualni kontrola mechanické ucpavky, pokud je pouzita.

POZOR

RIDICI JEDNOTKA MICHACE MUZE BYT DODAVANA SE TREMI RUZNYMI TYPY
ODVETRAVACI ZATKY:

- TLAKOVA ODVETRAVACI ZATKA: NEPROVADI SE ZADNE PRACE.

- BAREVNA ZATKA (CERNA NEBO ZLUTA): JE NUTNE JI DEMONTOVAT A
NAHRADIT SAMOSTATNE DODANOU TLAKOVOU ODVETRAVACI ZATKOU.

- ODVETRAVACI ZATKA S ODNIMATELNYM VYSTUPKEM: DEMONTUJTE
VYSTUPEK.

Obrazek 4-14 Tlakova odvétravaci zatka
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Obrazek 4-15 Barevna zatka

Obrazek 4-16 Zatka s odnimatelnym vystupkem
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5 Popis povell a signalt

5.1 Ovladaci panel

Logika a provoz stroje jsou pfimo zavislé na logice fizeni pfedpokladané pro samotny stroj v ramci
instala¢niho systému.

Popis ovladaciho panelu najdete v navodu k pouZziti provozniho zafizeni.

Povinnosti uzivatele je nainstalovat pfi Udrzbé stroje odpojovaci zafizeni elektrického napajeni stroje,
které Ize uzamknout s funkci HLAVNIHO SPINACE a pfipojenim - | - ZAPNUTO a odpojenim - O -
VYPNUTO stroje od napajeciho napéti.
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KAPITOLA 6
Obsluha a pouzivani
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6 Obsluha a pouzivani

6.1 Ovladace a kontroly pro bezpecné pouzivani stroje
Plati nasleduijici:

obsluha nesmi manipulovat nebo ménit ¢innost nebo ucinnost ochrannych zafizeni umisténych na
stroji;

musi byt bdéla a pohotova;

musi byt v perfektnim psychofyzickém stavu, pfed zahajenim provozu se strojem bude kazdy den
obsluha muset provadét kontroly, aby bylo zajisténo, Ze jsou splnény v3echny bezpeénostni
podminky pro prevenci nehod.

Pro usnadnéni obsluhy je nize uveden seznam kontrol pfed spusténim:

1.
2.

N o o &

zkontrolujte, zda je stroj vybaven v8emi piktogramy a vystraznymi znackami uvedenymi v tabulce 8;

vizualné zkontrolujte celkovy stav stroje a zkontrolujte, zda nedochazi k poSkozeni nebo zjevnému
zanedbani, zejména s ohledem na starnuti, opotfebeni a unavu;

zkontrolujte, zda nedo$lo k neopravnéné manipulaci se strojem, nebo zda neobvyklé situace
nemohou vést k domnénce, Ze stroj jiz neni ve stavu pavodni nové konfigurace nebo konfigurace po
prvni instalaci: v tomto pfipadé uvedte stroj mimo provoz a okamzité informujte odpovédnou osobu;

zkontrolujte U€innost bezpeénostnich systémi;
ujistéte se, ze je stroj pfipojen k uzemnéni sité;
ujistéte se, zda jsou vSechny odnimatelné ¢asti dikladné upevnény;

zkontrolujte, zda hydrostaticka vyska kapaliny v nadrzi, ve které je ponofen hridel a obézné kolo,
odpovida pozadavku na provoz michadla pfi plnych otackach.

POZOR

NADRIZENEMU.

PERSONAL.

STROJ POSKOZENY NEBO UPRAVENY VUCI PUVODNI KONFIGURACI NESMi BYT
NIKDY POUZIVAN. POKUD JSOU PROKAZANY SKODY NEBO ZMENY VUCI
PUVODNi KONFIGURACI, OKAMZITE NAHLASTE ZJISTENE NESHODY

KAZDOU TECHNICKOU UPRAVU, KTERA MA VLIV NA PROVOZ NEBO
BEZPECNOST STROJE, SMi PROVADET POUZE OPRAVNENY TECHNICKY

% ZAKAZ KOURENI
BEHEM PRACI MUSI OBSLUHA UDRZOVAT RUCE V BEZPECNE VZDALENOSTI

OD PRESAHUJICICH NEBO NEBEZPECNYCH PREDMETU, ABY S| UDRZELA
MAXIMALNI MOZNOU REAKTIVITU.
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6.2 Spusténi stroje
PFi zapnuti stroje postupujte takto (viz kapitola 5):
1. Prestavte HLAVNI SPINAC odpojovace do polohy - | - ZAPNUTO.

6.3 Obsluha

PTi obsluze stroje postupuijte takto:

1. Postupuijte podle pokynt pro spusténi stroje uvedenych v odstavci Errore. L'origine riferimento non
& stata trovata..

6.4 Odpojeni napajeciho napéti
Pro odpojeni napajeciho napéti prestavte HLAVNI SPINAC odpojovaée do polohy - O - VYPNUTO.
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7 Zavady
7.1 Diagnostika provoznich zavad
Diagnostika a vySetfeni zavad je popsana v nasledujici tabulce:
Tabulka 12: Diagnostika zavad
Diagnostika zavad Mozna pfi¢ina Cinnost

la

Elektrické napéjeni chybi nebo je
nedostatecné

Zkontrolujte, zda je pfitomno elektrické
napéti a dostupna kapacita v souladu s udaiji
na typovém Stitku motoru

1b

Nedostatecné pojistky (maly jmenovity
proud)

Vyménite pojistky za odpovidajici (viz pokyny
v navodu k motoru)

1 | Michadlo se nezapne

1c

Spalené pojistky z divodu poskozeni
motoru nebo kabelu

Opravte motor nebo vyménte kabely (viz
pokyny v navodu k motoru)

1d

Ochrana proti pfetiZzeni byla
aktivovana

Resetujte ochranné prvky (pokud se aktivuji
opakované, postupujte podle Diagnostika
zavad 2)

2a

Nespravné nastaveni pretizeni

Zkontrolujte nastaveni ochrany proti
pretizeni a pfipadné je zmérite

2b

Motor pracuje pouze se 2 fazemi

Zkontrolujte napajeni a pojistky

Aktivuje se ochrana proti
pretizeni

2c

Usazeniny na rotaCnich souc¢éstech
nebo obéznych kolech ponofenych do
pevnych sedimentd

Odstrante povlaky a usazeniny z obéznych
kol

2d

Hustota nebo viskozita michaného
produktu je vy38Si, nez je oCekavano

Obratte se na spole¢nost PRO-DO-MIX o
podporu

2e

Vadna loziska

Promazte nebo vyménte loziska

3a

Obézna kola nasavaji vzduch nebo
vytvareji vzduchové kapsy kvuli nizké
hladiné kapaliny

Zvyste hladinu kapaliny a udrzujte ji pokud
mozno konstantni

3b

Obézna kola jsou nevyvazena
(deformované, opotifebované lopatky
nebo lopatky s povlakem)

Zvyste hladinu kapaliny a udrzujte ji pokud
mozno konstantni, nebo vyménte obézné
kolo (kola)

Nezvyklé hodnoty emisi

3c

Hfidel michadla neni rovny

Zkontrolujte rovnost hfidele michadla nebo
hfidel vymérite

zvuku a vibraci

3d

Vadna loziska

Promazte nebo vyménte loZiska

3e

Vadny ventilator motoru

Vymeénte ventilator motoru

3f | Na sténach valcové nadrze nejsou| Viz odstavec 4.4.2 v tomto navodu
vinolamy
3g | Vadny variator otacek nebo Zkontrolujte hladinu oleje a opravte nebo
prevodovka vyménte vadnou soucast
3h | Nespravné mazivo v pfevodovce Vymérite mazivo podle pokyn( v navodu k
pfevodovce
4a | Obézna kola maji deformované, Zkontrolujte a podle potfeby ocistéte nebo
opotfebované lopatky nebo lopatky s vyménte obézné kolo (kola)
povlakem
4b | Nespravna montaz obézného kola Zkontrolujte, zda jsou obézna kola
(kol) namontovana spravnym zpusobem
4 Nizka nebo zadna 4c | Nespravny smysl otaceni Zmeénte smysl otaeni motoru (podle
ucinnost michani pokynd v navodu k motoru a podle sméru
vyznaceného na hnaci jednotce)
4d | Vlastnosti kapaliny nebo rozméry | Obratte se na spole¢nost PRO-DO-MIX o
nadrze se liSi od specifikaci uvedenych | podporu
v prodejnich dokumentech
P¥ilis vysoka teplota v 5a | Motor je pfetizen a ochrana proti | Postupujte podle Diagnostiky zavad 2 a

5 | motoru, v podpéfe nebo
v kleci

pfetizeni je vadna nebo je nastaveni
pretizeni nespravné

zkontrolujte ochranu proti pfetizeni
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5b | Motor je pfetizen a ochrana proti | Zkontrolujte ventilator motoru, vycistéte
pretiZzeni je vadna nebo je nastaveni | pfisluSnou mfiZzku a zajistéte volny obéh

pfetizeni nespravné chladiciho vzduchu
5c¢ | Nedostate€né, nadmérné mazani | Doplrite, odeberte nebo vyménte mazivo
mechanického variatoru nebo
pfevodovky, nebo je pouzito nevhodné
mazivo

5d | Teploty michaného produktu nebo| Zkontrolujte a snizte teplotu produktu nebo
pracovniho prostfedi neodpovidaji| okolni teplotu a pozadejte spoleénost PRO-
udajim uvedenym v  prodejnich| DO-MIX o podporu

dokumentech

Tabulka 12: Diagnostika zavad

5e Nadmérné axialni namahani hfidele Zkontrolujte a snizte vnitfni tlak v nadrZi

5f Neobvykla €innost klecového loZiska Vyméiite loZisko
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8 Udrzba

Ukolem spoleé&nosti pouzivajici stroj je nastavit systém (pokud je$té neni nastaven), ktery bude zaznamenavat
v8echny provadéné udrzbové prace.

Chybgjici zaznam o zasahu je tfeba povaZzovat za ,Udrzba nebyla provedena®.

POZNAMKA

NiZE JE UVEDENY KOPIE FORMULARE O PROVEDENEM ZASAHU: PO NASTAVENI
SYSTEMU DOPORUCUJEME OKOPIROVAT FORMULAR A VYPLNIT JEJ
(NEPOUZIVEJTE ORIGINALNI PRAZDNE FORMULARE).

KOPIE formulare o
provedeném zasahu
STROJ:

VYR. C.:

POSTUP PRACE:

DOBA ZASAHU:

Kontrolni zasahy

KONTROLU PROVEDL/A: dne:

Popis ¢innosti Zaveér

KONTROLA

Udrzbové prace

ODPOVEDNA OSOBA

UDRZBU PROVEDL/A DATUM

Poznamky:
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8.1 Vystrahy

POZOR

OSOBY PROVADEJICI UDRZBU MUSIi PROVADET POUZE UDRZBOVE PRACE
UVEDENE V TETO KAPITOLE.

Je dulezité upozornit osoby odpovédné za zdravi a bezpeénost a osoby povérené udrzbou stroje a

doporucit kromé konkrétnich ¢innosti uvedenych v této kapitole pfisné dodrzovani vSech ustanoveni vydanych

bezpecénostnimi institucemi. VeSkeré informace o Udrzbé se tykaji vyhradné bézné udrzby, kde zasahy sméfuji

ke spravnému kazdodennimu provozu stroje.

Udrzbu mi provadét nasledujici kategorie osob:

+ Kvalifikovany technik mechanické udrzby: Kvalifikovany technik schopny ovladat stroj za béznych
podminek, obsluhovat jej s deaktivovanymi ochrannymi prvky, zasahovat do mechanickych &asti a
provadét veSkera nezbytna sefizeni, udrzbu a opravy;

POZOR
ZKUSENY MECHANICKY TECHNIK UDRZBY NENi OPRAVNEN
ZASAHOVAT DO ELEKTRICKYCH ZARIZENi POD NAPETIM

« Kvalifikovany technik elektrické udrzby: Kvalifikovany technik schopny obsluhovat stroj za béznych
podminek a provozovat jej s deaktivovanymi ochranami, ma na starosti vesSkeré elektrické sefizovani,
udrzbu a opravy. Je schopen pracovat uvnitf elektrickych skfini a rozvodnych krabic pod napétim

Zkontrolujte, zda jsou dostupné nastroje vhodné k pouziti, vyvarujte se nespravného pouziti nastroji a naradi.
Pokud jsou zapotiebi dalSi pokyny nebo pokud se vyskytnou konkrétni problémy, nevahejte kontaktovat
pracovnika odpovédného za zdravi a bezpecénost. Je velmi dllezité dodrzovat v§echny pokyny na stroji, na
schématech, v pfilozené dokumentaci a v tomto dokumentu, aby se zabranilo porucham, které by mohly pfimo
nebo nepfimo zpusobit vazna zranéni osob nebo Skody na materialu.

8.2 Opatreni pro zahajeni pravidelné udrzby

Pracovnici udrzby si musi byt védomi, Ze pfi provadéni téchto praci mohou existovat rizika. Je proto nutné

dodrzovat vSechny vystrahy uvedené v tomto navodu k pouziti, pocinaje obecnymi pokyny pro uvedeni stroje

do stavu udrzby.

Je velmi dilezité:

0 Pouzivat osobni ochranné prostiedky popsané v odstavci Errore. L'origine riferimento non é stata
trovata.;

» Zabranit fyzickému kontaktu s pohyblivymi ¢astmi stroje;

+ Aby montaz a sefizovani (béZzna udrzba) provadéla jedna osoba pod dohledem osoby nadfizené osobé
odpovédné za udrzbu;

+ Aby nemély nekvalifikované a nepovolané osoby pfistup do pracovniho prostoru stroje, pokud je ve stavu
udrzby;

ZAKAZ

JE ZAKAZAN PRISTUP DO PRACOVNIHO PROSTORU STROJE PRO
NEKVALIFIKOVANE NEBO NEPOVOLANE OSOBY.

* aby se udrzba provadéla pfi dostate€ném osvétleni, v pfipadé udrzby provadéné v mistech, ktera nejsou
dostatecné osvétlena, musi byt pouzita pfenosna osvétlovaci zafizeni, pfi¢emz je tfeba dbat na to, aby
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nevznikaly stiny, které brani vyhledu nebo snizuji viditelnost v misté, kde se chystate provadét praci, nebo
v okolnich mistech (postupujte podle pokynu v odstavci 3.5.4). Obsluha musi vzdy brat v ivahu také
nasledujici:

NEBEZPECi URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM

UDRZBOVE PRACE VYZADUJICI PRIVEDENI ELEKTRICKEHO NAPET|I SMi BYT
PROVADENY POUZE KVALIFIKOVANOU OSOBOU DODRZUJICi INTERNI
BEZPECNOSTNi POSTUPY PRACOVISTE, KDE JE STROJ INSTALOVAN.

Z}SONTBOLUJTE, ZDA JSOU KRYTY A BEZPECNOSTNi OCHRANA
UCINNE

KRYTY A BEZPECNOSTNI ZARIZENi SMi ODSTRANIT Z CASTI NEBO ZCELA
BEHEM UDRZBOVYCH PRACI KVALIFIKOVANE NEBO OPRAVNENE OSOBY,
KTERE JE PO DOKONCENI UDRZBY UVEDOU ZPET DO PUVODNIHO STAVU:
DEMONTAZ OCHRAN PRI UDRZBE SE SMi PROVADET POUZE PO SCHVALENI A
POD DOHLEDEM OSOBY ODPOVEDNE ZA UDRZBU. NA KONCI UDRZBY MUSI
OSOBA ZODPOVEDNA ZA UDRZBU ZABEZPECIT, ZE JE BEZPECNOSTNI
OCHRANA SPRAVNE NAMONTOVANA A FUNKCNIi. STROJ NESMi BYT PO
UDRZBE SPUSTEN, DOKUD NEJSOU BEZPECNOSTNi OCHRANA A DALSI
ZARIZENIi NAMONTOVANY ZPET.

POZOR
KAZDOU TECHNICKOU UPRAVU, KTERA MA VLIV NA PROVOZ NEBO

BEZPECNOST STROJE, SMi PROVADET POUZE TECHNICKY PERSONAL
VYROBCE NEBO TECHNICI FORMALNE OPRAVNENI VYROBCEM. V OPACNEM
PRIPADE SPOLECNOST PRODO-MIX S.R.L. ODMITA VESKEROU ODPOVEDNOST
ZA JAKEKOLIV UDALOSTI SPOJENE SE ZMENAMI NEBO SKODAMI, KTERE
MOHOU NASTAT.
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8.3 OOP pro osoby provadéjici udrzbu
8.3.1.1 OOP pro osoby provadéjici udrzbu

i udrzbu

Tabulka 13: OOP pro osoby provadégjic
Identifikacni PoDIS
piktogram P

Poznamky

OBUV

@

Pouzivejte bezpecnostni obuv, abyste pfedesli rizikim v souvislosti
padajicim materialem béhem udrzby (zejména pfi demontazi praci).

Tabulka 13: OOP pro osoby provadégjic

i udrzbu

Mechanicka udrzba

OCHRANNE Pfi manipulaci s pfedméty, které mohou zpUsobit poranéni,
RUKAVICE pouzivejte ochranné rukavice.
Vhodny odév, jako je kombinéza; pouzivani odévu se Sirokymi
VHODNY ODEV rukavy nebo odévnich doplnki, které mohou byt snadno zachyceny
mechanickymi sou¢astmi, je zakézano.
PRILBA

Ochranna pfilba, k dispozici pfi zvedani ¢asti se znaCnou hmotnosti.

DO

OBLICEJOVY STIT . g e
Udrsba elektrické Oghr’anny obllce!o’vy Stit pfi zasahu do elektrickych ¢&asti,
zejména pod napétim.
soustavy
Pouzivejte ochrannou masku v souladu s ustanovenimi
OCHRANNA MASKA Bezpeénostni priruéky instalaéniho systému stroje, abyste

predesli rizikim pfi styku s potencidlné nebezpeénymi
chemickymi nebo biologickymi latkami.

8.4 Postup uvedeni do stavu udrzby

8.4.1 Udrzba bez napajeciho na

Postupuijte takto:

Dokoncete provadénou praci.

ourLOdE

péti

Zastavte stroj a odpojte napajeci napéti, viz kapitola 6

Zaijistéte HLAVNI SPINAC visacim zamkem.

Umistéte kolem stroje hrazeni a zna¢ku ,STROJ V UDRZBE".

V pfipadé udrzby mokrych ¢asti zkontrolujte, zda je nadrz nebo nadoba &ista a sucha.

Zkontrolujte, zda se nevyskytuji zadné zbytky plynd, par nebo aerosolu, které by mohly byt pro obsluhu

nebezpecdné (pro tento ucel postupuijte podle Bezpecnostni pfirucky instalaéniho systému stroje).

~

Zkontrolujte, zda jsou povrchy stroje suché a nevykazuiji vliv extrémnich teplot.

8. Ovéfte spravnou pfipravu kolektivnich a osobnich bezpe€nostnich zafizeni pro zajisténi bezpecnosti

obsluhy.
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ZAKAZ VSTUPU NEPOVOLANYCH OSOB

ZAJISTETE, ABY SE BEHEM UDRZBY KE STROJI NEPRIBLIZOVALY
NEPOVOLANE OSOBY.

V BLiZKOSTI SPINACU UMISTETE ZNACKY PRO INFORMOVANI, ZE STROJ JE

MIMO PROVOZ Z DUVODU UDRZBY, ABY NEMOHLO DOJIT NAHODNYM A
NEBEZPECNYM MANEVRUM.
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8.5 Pravidelna udrzba

VERTIKALNI MICHADLA

Tabulka 14: Udrzbové prace

ventilator motoru;
obézna kola.

Udrzba Casovy rozvrh Stav stroje Symbol
Cisténi stroje: Tydné nebo podle potfeby Izolace pro
téleso stroje; pfipad diagnostiky zavad udrzba

Zkontrolujte dotazeni blokovaciho systému
(Srouby, ...)

Tydné nebo podle potfeby v
pfipadé diagnostiky zavad

Izolace pro udrzbu

] [

Zkontrolujte dotazeni blokovaciho systému
(Srouby, ...)

Po cca 100 pracovnich
hodinach od prvniho spusténi a
dale tydné nebo podle potieby
v pfipadé diagnostiky zavad

Izolace pro udrzbu

Vymérnte olej v pfevodovce

(viz navod k prevodovce)

Zkontrolujte navod k
pfevodovce nebo kontaktujte
spole¢nost PRO-DO-MIX

Izolace pro udrzbu

Vymérnte loziska stabilizacni klece

Vzdy po 15 000 hodinach
provozu, nebo kontaktujte
spole¢nost PRO-DO-MIX

Izolace pro udrzbu

Pridejte pfiméfené mnozZstvi pfedepsaného maziva
pro michadla se stabiliza¢ni kleci

Vzdy po 5 000 hodinach
provozu, nebo kontaktujte
spole¢nost PRO-DO-MIX

Izolace pro udrzbu

Zkontrolujte unik produktu nebo plynu zevnitf
nadrze

Tydné nebo podle potfeby v
pfipadé diagnostiky zavad

Izolace pro udrzbu

K [ ] ] X
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PRODUZIONE DOSAGGIO MISCELAZIONE

FAU DU i VERTIKALNI MICHADLA

9 Vyfrazeni a likvidace

POZOR

PRI VYRAZENI ZARIZENI DODRZUJTE PRISLUSNE ZAKONY V ZEMI UZIVATELE
A ZJISTETE S| PRISLUSNE POSTUPY NEBO VYJADRENi ,NADRIiZENEHO
ORGANU DOZORU-.

POZOR

V OBDOBICH, KDY JE STROJ DELSIi DOBU MIMO PROVOZ A CEKA NA
ROZMONTOVANI, JE VHODNE UMISTIT ZNACKU ZAKAZUJICI PRISTUP
NEPOVOLANYM OSOBAM.

Stroj je vyroben z materialQ, které pfi vyfazeni z provozu nepfedstavuiji zvlastni nebezpedi pro obsluhu.
Provozovatel nebo osoby povérené likvidaci musi vzit v Uvahu, Ze materialy, ze kterych je stroj vyroben, nejsou
nebezpecné povahy a jde v zasadeé o: - ocel;
- elektromotor;
- Polypropylen a rizné plasty; - elektrické kabely a jejich plasté; - pryzové

tésnéni.
V pfipadé vyfazeni a likvidace stroje musi obsluha ucinit veSkera nezbytna opatieni, aby se pfedeslo vzniku
rizik spojenych s demontazi zafizeni, podobné jako je to pfedepsano pro faze instalace / demontaze (viz
kapitola 4).
Musi byt pfijata zvlastni opatfeni zejména béhem fazi:
+ Demontaz stroje z pracovniho prostoru.
» Preprava a manipulace. O TFridéni material(.
Provozovatel bude muset nakladat s odpady (ij. latkami nebo pfedméty, kterych se drzitel zbavuje nebo se
rozhodl nebo je povinen se jich zbavit), jak to vyZaduji smérnice 91/156/EHS o odpadech, 91/689/EHS o
nebezpeénych odpadech a 94/62/EHS o obalech a obalovych odpadech (pro Itélii viz legislativni nafizeni 152
ze dne 13. 4. 2006 ,Predpisy o zivotnim prostfedi“), aby bylo mozné odpady zhodnotit nebo zlikvidovat bez
ohrozeni lidského zdravi a bez pouziti postupli nebo metod, které by mohly poskodit Zivotni prostfedi,
zejména:
* bez stanoveni rizik pro vodu, vzduch, padu, faunu a fléru;
* bez problém0 s hlukem nebo zapachem;
* bez poskozeni krajiny a mist zvlastniho zajmu, chranénych podle platné legislativy.

POZOR

VSECHNY PLASTOVE SOUCASTI MUSI BYT ZISKANY A ZLIKVIDOVANY V
SOULADU SE ZAKONY DEFINOVANYMI PRO TYP MATERIALU, V SOULADU S
PLATNYMI ZAKONY PRO OCHRANU ZIVOTNIHO PROSTREDI.
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LIKVIDACE ELEKTRICKYCH A ELEKTRONICKYCH ZARIZENi

(WEEE) PODLEHA SMERNICI RoHS

ELEKTRICKA A ELEKTRONICKA ZARIZENI (OEEZ) S TIMTO SYMBOLEM MUSI
PODLEHAT TRIDENEMU SBERU.

POZNAMKA
V PRIPADE JAKYCHKOLI DOTAZU NEBO POCHYBNOSTI O VYRAZEN!I / LIKVIDACI

STROJE V OBLASTECH, KTERE NEJSOU V TOMTO TECHNICKEM DOKUMENTU
ZAHRNUTY, KONTAKTUJTE ODBORNIKY NA LIKVIDACI ODPADU
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10 Prilozené dokumenty

10.1 Dokumenty stroje

Tabulka 15: Dokumenty stroje

Kéd Popis Datum

Agitator motor instructions.pdf Navod k pouziti motoru michadla 1

Agitator gearbox instructions.pdf | Navod k pouziti pfevodovky michadla I

.......................... I

.......................... 1

.......................... 1

.......................... 1

........................ 1

1
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10.2 ES prohlaseni o shodé

C€ PROHLASENI O SHODE

stroje
(2006/42/ES, pfiloha I, pismeno A, odst. 1)

Viyrobce a
Jméno a adresa osoby opravnéné k sestaveni technické dokumentace:

PRO-DO-MIX s.r.l.
Via | Strada 5
35026 Conselve - Padova (PD) Italie

Prohlasuje

ve vyhradni odpovédnosti, Ze stroj:

VERTIKALNI MiCHADLO

Typ stroje: VERTIKALNi MICHADLO
Funkce: MICHANI KAPALIN
Model: Viz typovy $titek PRO-DO-MIX
Vyrobni €.: Viz typovy stitek PRO-DO-MIX
Rok vyroby: Viz typovy &titek PRO-DO-MIX
Napeéti / kmitocet Viz typovy $titek vyrobce motoru

vyhovuje v8em pfislusSnym ustanovenim nasledujicich smérnic Spole€enstvi:
Smeérnice o strojnich zarizenich 2006/42/ES, smérnice EMC 2004/108/ES

a nasledujicim pouZitym harmonizovanym normam a technickym specifikacim:

EN ISO 12100:2010
EN 60204-1:2006

Misto: Padova

Datum: 1. 6. 2019

Jméno, pfijmeni
(pravni zastupce)

Obrazek 10-1 ES prohlaseni o shodé.
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10.3 Typovy stitek shody ES

VERTIKALNI MICHADLA

PFiklad kovového typového Stitku PRO-DO-MIX:

D

@)

— . S
™

| i |~ A

G-k (€

PRODUZIONE DOSAGGIO MISCELAZIONE
Via | Strada, 5 - 35026 CONSELVE (PD) - prodomix.com O

SERIAL

MODEL

MADE IN ITALY

PFiklad typového Stitku motoru:

fotografii nize:

| T:€CHTOP moTor C€

| TYPE: NS 712:4 [st-100%] (H)] 2017 | 1EC60034

{'SN No.1705-133

ThCLE MBS |NW. 62 KGS

V_ |Hz|mn®
W230 A | 5011380

400 Y 15011390}

276 A |60
4%

W
031

A lcose| Ef
182 [074] 686

MalS. Pletro Terme (BO! %3

V zavislosti na konkrétnich pozadavcich a dohodach se zakaznikem Ize umistit dalSi identifikacni Stitky podle

Obrazek 10-2 Stitek shody CE




VERTIKALNI MICHADLA

. _— . L9 1 v JO
d . .

m i YA A DT PS
PRODUZIONE DOSAGGIO MISCELAZIONE
PRILOHA A

Technické pojmy



PRODUZIONE DOSAGGIO MISCELAZIONE

F3G-0G-mx VERTIKALNI MICHADLA

11 Priloha A - Rejstiik pojmu

11.1 Rejstrik pojmu (terminy splnujici normu EN ISO 12100)

Spolehlivost stroje (Reliability / Fiabilité / Zuverlassigkeit)
Schopnost stroje, konstrukéni ¢asti nebo zafizeni provadét pozadovanou funkci bez selhani za stanovenych
podminek a po stanovenou dobu.

Stroj (Machine / Machine / Maschine) tvofi sestava spojenych soucasti nebo komponent, z nichz se alesponi
jedna pohybuje, s pfislusnymi hnacimi prvky stroje, Fidicimi a napajecimi obvody, propojené dohromady pro
konkrétni pouziti, zejména pro zpracovani, Upravu, manipulaci nebo baleni materialu.

Pojem ,strojni zafizeni” rovnéz zahrnuje sestavu stroji, které za ucelem dosazeni stejného cile jsou
usporadany a ovladany tak, aby pracovaly jako integralni celek.

Udrzovatelnost stroje (Maintainability of a machine / Maintenabilité d’'une machine /
Instandhaltbarkeit einer Maschine)

Schopnost udrzovat stroj v podminkach, jako je jeho vykonnost za uréenych podminek pouziti, nebo obnoveni
takovych podminek, jsou-li provadény nezbytné zasahy (udrzba) podle predepsanych postupl a s
predepsanymi nastroji.

Nebezpecdi (Hazard / Danger / Gefahr)

Zdroj moznych zranéni nebo poskozeni zdravi. (Pojem ,nebezpeci“ se obecné pouziva spole¢né s dalSimi
slovy, ktera definuji jeho plavod nebo ocekavané zranéni nebo poskozeni zdravi: napfiklad ,nebezpeci
rozdrceni*).

Bezpecnostni ochrana (Safeguarding / Protection / SchutzmaBnahmen (Technische))

Bezpecnostni opatfeni, ktera spocCivaji v pouziti specifickych technickych prostfedkl nazyvanych
bezpec&nostni ochrana (ochranné kryty, bezpe€nostni zafizeni) k ochrané osob pfed nebezpedimi, ktera nelze
rozumné odstranit nebo dostate¢né omezit konstrukci.

Ochranny kryt (Guard / Protecteur / Trennende Schultzeinrichtung)
Prvek stroje pouzivany specialné k zajisténi ochrany prostfednictvim fyzické bariéry.

Riziko (Risk / Risque / Risiko)
Kombinace pravdépodobnosti a zavaznosti mozného zranéni nebo poskozeni zdravi v nebezpecné situaci.

Nebezpeéna situace (Nebezpecna situace / Situation dangereuse / Gefahrdungssituation)
Jakakoli situace, ve které je osoba vystavena jednomu nebo vice nebezpecim.

Predpokladané pouzivani stroje (Intended use of a machine / Utilisation normale d’une machine /
BestimmungsgemaBe Verwendung einer Maschine)

Pouziti, pro které je stroj uréen v souladu s pokyny poskytnutymi vyrobcem, nebo které je povazovano za
obvyklé ve vztahu k jeho navrhu, konstrukci a funkci.

Posuzovani rizika (Risk assessment / Risque (estimation du) / Risikobewertung)
Celkové posouzeni pravdépodobnosti a zavaznosti mozného zranéni nebo poSkozeni zdravi v nebezpecéné
situaci za u€elem vybéru vhodnych bezpe&nostnich opatfeni.

Nebezpecny prostor (Hazard zone / Zone dangereuse / Gefahrbereich)
Jakykoli prostor uvnitf nebo v blizkosti stroje, ve kterém je osoba vystavena riziku zranéni nebo poskozeni
zdravi.

11.2 Rejstiik pojmu (terminy splnujici normu EN 60204-1)
Ovladaci zafizeni

Obecny termin pouzitelny pro provozni zafizeni a jejich kombinace s ovladacimi, méficimi, ochrannymi a
regulaénimi zafizenimi a pro jednotky téchto zafizeni se souvisejicimi elektrickymi propojenimi,
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pfisluSenstvim, kryty a pfidruzenymi nosnymi konstrukcemi, které jsou uréeny predev8im pro ovladani
elektrickych spotrebica.

Rizené zastaveni
Zastaveni pohybu stroje dosazené napfiklad snizenim elektrického fidiciho signalu na nulu od okamziku, kdy
byl rozpoznan signal zastaveni, ale pfi zachovani elektrického napajeni pohonu stroje béhem postupu vypnuti.

Nefizené zastaveni
Zastaveni pohybu stroje dosazené prerusenim napajeni pfisluSnych pohonu stroje se vSemi brzdami nebo
jinymi mechanickymi zardzkami.

Pohon (actuator)
Cast mechanismu ovladaciho zafizeni, na kterou pdsobi vnéjSi manévrovaci sila.

Zavada
Stav prvku vyznacdujici se neschopnosti vykonavat pozadovanou funkci, s vyjimkou neschopnosti béhem
preventivni udrzby nebo béhem jinych naprogramovanych akci nebo z divodu nedostatku externich zdroju.

Ridici obvod (stroje)
Obvod pouzivany pro ovladani a fizeni provozu stroje a pro ochranu napajecich obvodu.

Napajeci obvod
Obvod pouzivany k napajeni ze sité do prvk( zafizeni, které je pouzivaji ve vyrobnim procesu, a do
transformator(, které napadjeji fidici obvody

Primy kontakt
Kontakt osob nebo zvifat s aktivnimi ¢astmi.

Nepfrimy kontakt
Kontakt osob nebo zvifat s nechranénymi vodivymi ¢astmi, které jsou disledku poruchy pod napétim.

Ridici zafizeni
Zafizeni viazené do ovladaciho a fidiciho obvodu a slouzici k fizeni provozu stroje (napf. snimac polohy,
spinac ru¢niho ovladani, relé atd.).

Porucha
Neschopnost prvku provést pozadovanou funkci.

Znaceni
Znacky nebo napisy pro identifikaci typu sougasti nebo zafizeni, umisténé vyrobcem soucasti nebo zafizeni.

Nechranéna vodiva ¢ast
Vodiva Cast elektrického zafizeni, které se Ize dotknout a ktera neni za béznych podminek pod napétim, ale
ktera muze byt pod napétim pfi vyskytu zavady.

(Elektricky) kvalifikovana osoba
Osoba s hlubokymi znalostmi a zkuSenostmi, které ji umozfuji vnimat rizika a vyhybat se nebezpedim
spojenym s elektrickou energii.

Nadproud
Proud prekracujici jmenovitou hodnotu. U vodi¢d odpovida jmenovita hodnota proudové kapacité.

Okolni teplota
Teplota vzduchu nebo jiného chladiciho média, ve kterém se zafizeni pouziva.
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PRILOHA B
Bezpecnostni znacky
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Tabulka 16: Symboly nebezpedci

POZOR PRUJEZD PAD: neni-li pouzity
VYSOKOZDVIZNYCH bezpeé&nostni pas
VOzZIKU

KLUZKY POVRCH BOCNI ROZDRCENI ROZDRCEN| SHORA

ZACHYCEN| HORNICH
KONCETIN

ROZDRCENI RUKOU A
NOHOU

ROZDRCEN| RUKOU

Ui e

NEPOVOLANYCH OSOB

VYBUSNINY ZARENI NEBEZPECNE LATKY
ZAVESENA BREMENA PAD MATERIALU SHORA HLADINA HLUKU VETSI 90
, dBA
/L’\
| |Ji
TLAKOVA SOUSTAVA PROSTREDI S ZASAH ELEKTRICKYM
N @ NEBEZPECGIM VYBUCHU PROUDEM
=
Tabulka 17: Zakazové symboly
ZAKAZ KOURENI ZAKAZ VSTUPU ZAKAZ DEMONTAZE

BEZPECNOSTNICH
OCHRAN

NESAHEJTE MEZI
KLADKY

NEVKLADEJTE HORNi
KONCETINY MEZI

NEVKLADEJTE RUCE:
NEBEZPECi ROZDRCENI

OZUBENA KOLA
ZAKAZ VJEZDU NEZDRZUJTE SE POD ZAKAZ PREPRAVY OSOB
VIDLICOVYCH VIDLICEMI NA ZDVIZNEM VOZiKU
ZDVIZNYCH VOziKU
NEDOTYKAT SE NESAHEJTE NA NEPOUZIVEJTE
POHYBLIVE SOUCASTI OTEVRENY OHEN

DR@RC

ZAISAZ VSTUPU NEBO
PRUCHODU

NEPROCHAZEJTE ANI SE
NEZASTAVUJTE V
PRACOVNIM DOSAHU
JERABU

ee®@® PpPpPkE

NEPOUZIVEJTE VODU K
HASENi POZARU
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Tabulka 18: Symboly povinnosti

VHODNY ODEV

OCHRANNA PRILBA

BEZPECNOSTNi OBUV

CHRANTE SVUJ SLUCH OCHRANNE RUKAVICE CHRANTE OCI

PROTIHLUKOVOU

NAHLAVNi SOUPRAVOU

NEBO CHRANICI SLUCHU

CHRANTE OCi COCKAMI OMYJETE SI RUCE POUZIVEJTE ZABRADLI

S FILTREM @

CHRANTE VLASY POUZIVEJTE RESPIRATOR OCHRANNY OBLICEJOVY
.@ STIT

POUZIVEJTE ODEV S POUZIVEJTE MASKU SVARECSKA MASKA

REFLEXNIMI PRVKY

POUZIJTE
BEZPECNOSTNI PAS

Q0P ®

POUZIVEJTE OCHRANNY
KREM

POUZIJTE PRECHODOVY
MUSTEK

OCHRANNY ODEV PROTI
CHEMIKALIIM

BEZPECNOSTNi POSTROJ

OBECNE POVINNOSTI

POUZIVEJTE TUTO PESI
CESTU

CHRANTE DETI
OCHRANNYMI BRYLEMI S
FILTREM

POUZIVEJTE OCHRANNOU
ZASTERU

ZEMNICI PRIPOJENI

CHRANTE POHYBLIVE
SOUCASTI

ODPOJTE STROJNI ZARIZENI

PRED ...

NASTAVTE OPERU
PODLE OPOTREBENI
KOLA

ODPOJTE

CHRANTE VENTILATOR

POUZIVEJTE SROUB S
OKEM

MAXIMALNI RYCHLOST
VIDLICOVEHO ZDVIZNEHO
VOZIKU ...

VIDLICOVE ZDVIZNE VOZIKY

MUSI JET RYCHLOSTI CHUZE

RUCNI VOZIK

CO600C

ZAVESENA BREMENA

PRECTETE POKYNY
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